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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T35208—2017《自闭式液化石油气瓶阀》,与GB/T35208—2017相比,除结构调

整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 删除了术语“保护帽/防尘帽”“阀柱”“外部气密”“内部气密”及其定义(见2017年版的3.1、

3.3、3.4、3.5),增加了术语“基准状态”“额定切断流量”及其定义(见3.1、3.2);

b) 更改了阀的型号编制 (见第4章,2017年版的第4章);

c) 增加了角阀基本尺寸的要求(见5.1),更改了直阀基本尺寸的要求(见5.1,2017年版的

5.1),删除了阀的基本尺寸和自闭式液化石油气瓶示意图(见2017年版的表1、图1);

d) 增加了阀结构的设计要求(见5.2);

e) 增加了过流切断装置结构和复位机构的设计要求(见5.3、5.4、5.5);

f) 增加了液相瓶阀进气口螺纹PZ39.0的规格,塑料内胆纤维全缠绕气瓶阀进气口螺纹 M26×
1.5的规格(见5.6);

g) 增加了角阀出气口螺纹的要求(见5.7);

h) 增加了直阀出气口直径的要求(见5.8);

i) 增加了液相瓶阀液相管螺纹的要求(见5.9);

j) 增加了智能阀的要求(见5.10);

k) 更改了设计使用年限的要求(见5.11,2017年版的6.4);

l) 更改了阀体材料和主要金属部件材料的要求(见6.1.1.2,2017版的6.1.2.1、6.1.2.2及表2);

m) 更改了非金属密封件材料的要求(见6.1.1.3,2017年版的6.1.3.1、6.1.3.2、6.1.3.3、6.1.3.5);

n) 增加了阀体加工后消除应力热处理的要求(见6.2.2);

o) 更改了组装后实际重量的要求(见6.2.5,2017年版的6.2.4);

p) 更改了阀体的性能要求(见6.3,2017年版的6.3);

q) 增加了过流切断装置切断性的要求(见6.3.3);

r) 增加了过流切断装置耐用性的要求(见6.3.4);

s) 更改了耐温性试验方法(见7.8,2017年版的7.17);

t) 增加了过流切断装置切断性能的试验方法(见7.9);

u) 增加了过流切断装置耐用性的试验方法(见7.10);

v) 更改了出厂检验要求(见8.2,2017年版的8.2);

w) 更改了型式试验要求(见8.3,2017年版的8.3);

x) 更改了检验项目表(见表1,2017年版的表4);

y) 更改了阀的永久标志的内容(见9.1.1,2017年版的9.1);

z) 增加了阀的电子识读标志的要求(见9.1.2);

aa) 增加了公示网站和出厂文件的要求(见9.3);

bb) 删除了出气口直径ϕ21mm、ϕ22mm尺寸及其连接接头结构型式和尺寸的要求(见附录A,

2017年版的附录A)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利,本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由国家市场监督管理总局提出并归口。
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本文件所代替标准的历次版本发布情况为:
———2017年首次发布为GB/T35208—2017《自闭式液化石油气瓶阀》;
———本次为第一次修订。
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引  言

  液化石油气瓶阀是燃气气瓶的重要附件,其安全性和可靠性直接关系到人民生命财产安全、社会公

共安全以及行业可持续发展。
本文件和GB7512均是液化石油气瓶阀产品标准。GB7512主要针对的是出气口带有自闭装置的

液化石油气瓶阀,通过自闭装置的自动关闭功能,预防液化石油气的泄漏。而本文件主要是针对设计有

过流切断功能的液化石油气瓶阀,其主要功能是在发生事故时液化石油气大量泄漏的情况下,通过过流

切断装置迅速切断液化石油气的外漏,防止事故进一步发生。具有过流切断功能的液化石油气瓶阀也

因此在国际上得到了较快的推广应用。
由于直阀结构的原标准“自闭式液化石油气瓶阀”名称和GB7512角阀的自闭装置名称高度一

致,因此标准名称一并进行了修改。
本文件代替GB/T35208—2017《自闭式液化石油气瓶阀》为强制性国标《液化石油气瓶过流切断

阀》,是液化石油气瓶阀与国际一流水平的接轨。
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液化石油气瓶过流切断阀

1 范围

本文件规定了具有过流切断功能的液化石油气瓶角阀和直阀(以下简称“阀”)的型号编制、设计要

求、技术要求、检查与试验方法、检验规则、标志、包装、贮运。
本文件适用于使用环境温度为-40℃~60℃、公称工作压力不大于2.5MPa、容积不大于150L、

介质符合GB11174的瓶阀。
本文件不适用于车用液化石油气瓶阀。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T197 普通螺纹 公差

GB/T1184 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T3934 普通螺纹量规 技术条件

GB7512 液化石油气瓶阀

GB/T8335 气瓶专用螺纹

GB/T8336 气瓶专用螺纹量规

GB/T13005 气瓶术语

GB/T45439 燃气气瓶和燃气瓶阀溯源二维码应用技术规范

GB/T46086 液化石油气高密度聚乙烯内胆玻璃纤维全缠绕气瓶

3 术语和定义

GB7512和GB/T13005界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1 

基准状态 referencestate
温度为15℃、绝对压力为101.325kPa时干燥气体状态。
[来源:GB/T16411—2023,3.1]

3.2 
额定切断流量 ratedcut-offflow
在0.05MPa压力下,从阀出气口通过的折算为基准状态下20Y基准气的最大体积流量。
注1:20Y基准气是指符合GB/T13611标准的液化石油气20Y规格标准气。
注2:单位为立方米每小时(m3/h)。

4 型号编制

阀的型号编制和表示方法如下:
1
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YSQ 

液化石油气瓶阀代号

□ 

结构类型代号。直阀结构类型用“S”表示,
角阀结构类型无需代号

G—

过流切断装置代号。用“G”表示

□ 

型式类别代号。塑料内胆纤维全缠绕气瓶阀用“F”表示,
智能瓶阀用“N”表示,信息阀用“X”表示,非此类型瓶阀无需代号

□ 

改型序号。用阿拉伯数字(1、2、3……)表示

□ 

进气口螺纹代号。PZ27.8用“B”表示,

PZ39.0用“C”表示,M26×1.5用“E”表示

  注1:进气口中心线与出气口中心线呈90°的瓶阀称为“角阀”,呈180°的瓶阀称为“直阀”。
注2:为适应用户长期使用的惯例,表示螺纹PZ27.8的代号“B”在型号编制中可省略。
示例1:
型号为“YSQG-3”表示:第三次改型、进气口螺纹为PZ27.8的液化石油气瓶过流切断阀。
示例2:
型号为“YSQSG-FN1E”表示:第一次改型、进气口螺纹为 M26×1.5的液化石油气过流切断复合气瓶智能直阀。

5 设计要求

5.1 角阀的基本尺寸应符合GB7512的规定,直阀的基本尺寸应符合附录A的规定。

5.2 阀的结构设计应确保阀在设计使用年限内的安全性。

5.3 过流切断装置应与阀体设计成一个整体,不应在阀体之外外接。

5.4 过流切断装置的关闭机构应设计为全开状态或全闭状态,不应有中间状态。

5.5 过流切断装置应设计有手动机械式的复位机构,复位机构应与阀体设计成一体式;设有独立复位

按钮的复位机构应加以保护。

5.6 用于液化石油气钢瓶上的阀,进气口螺纹采用锥螺纹,气相瓶阀的螺纹采用PZ27.8,液相阀的螺纹

采用PZ39.0,其螺纹尺寸和制造精度应符合GB/T8335的规定;用于液化石油气塑料内胆纤维全缠绕

气瓶上的阀,进气口螺纹采用直螺纹,气相瓶阀的螺纹采用 M26×1.5,其螺纹尺寸和制造精度应符合

GB/T197的规定。

5.7 角阀的出气口螺纹应符合GB7512的规定。

5.8 直阀的出气口直径应为ϕ20mm,出气口型式和连接接头、密封件的型式、尺寸、精度应符合附录

A的要求。

5.9 液相瓶阀尾部应有连接液相管的螺纹,连接螺纹为 M22×1.5,螺纹尺寸和制造精度应符合

GB/T197的规定。

5.10 智能阀的结构设计要求还应符合GB7512的规定。

5.11 阀的设计使用年限应不小于5年;对于塑料内胆纤维全缠绕气瓶,可选用设计使用年限不少于

13年的阀门,所选阀门应满足GB/T46086的要求。

2
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6 技术要求

6.1 材料要求

6.1.1 通用要求

6.1.1.1 阀在规定工况下,与液化石油气接触的材料均应满足介质相容性。

6.1.1.2 阀体材料和主要金属部件材料应符合GB7512的规定。

6.1.1.3 非金属密封件材料应符合GB7512的规定。

6.1.2 直阀橡胶密封环

处于大气环境中的直阀橡胶密封环(见图A.1)应进行耐臭氧试验,试验后不准许有裂纹。

6.2 工艺要求

6.2.1 阀体应锻压成型,阀体表面应无裂纹、折皱、夹杂物、未充满等有损阀性能的缺陷。阀体表面采

用喷丸处理,表层的凹痕大小、深浅应均匀一致。螺纹外表面及其他金属零件均应无毛刺、磕碰伤、划伤

等现象。

6.2.2 阀体应进行消除应力热处理,热处理温度应不低于230℃,保温时间应不低于10min。

6.2.3 零件加工的未注尺寸公差应不低于GB/T1804标准中m级精度。

6.2.4 零件加工的未注形位公差应不低于GB/T1184标准中K级精度。

6.2.5 同一种型号、规格的阀组装后的实际重量应不低于阀的设计重量。

6.3 性能要求

6.3.1 通用要求

阀的性能要求应符合GB7512的规定和本文件的相关要求。

6.3.2 耐温性

在0.05MPa和公称工作压力下,采用浸液法检验,阀在-40℃~60℃的温度范围内,静止1min
应无气泡产生。

6.3.3 过流切断装置切断性能

阀设定的额定切断流量应在3.6m3/h~5.4m3/h范围内。当阀出气口的流量达到额定切断流量

时,过流切断装置应切断阀的流道,切断后阀出气口的流量应不大于200cm3/h,启动复位机构生效

后,阀气密性应符合GB7512的规定。

6.3.4 过流切断装置耐用性

在1.5MPa试验压力下,阀的过流切断装置及其复位机构连续启闭2000次后应符合6.3.3的要

求,并无异常现象。

6.3.5 闭合性

直阀在4.5MPa压力下至少静置2min后,气密性应符合GB7512的规定,直阀的启闭机构应有足

够的行程,保证在阀座密封元件拆卸后阀座与阀体密封面贴合。
注:启闭机构是指当调压器、充装枪、连接件装配后,直阀能被打开;调压器、充装枪、连接件卸下时,能够使阀自动

3
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关闭并保持密封状态的机构。

6.3.6 启闭性

直阀在2.5MPa压力下,按照附录A中规定的启闭行程要求(表A.2中C17)进行开启和关闭操

作,阀和相配套的调压器或连接件不应发生变形或损坏。

6.3.7 直阀出气口耐用性

将直阀与标准的调压器等连接件相连接,进行2000次安装和拆卸的循环测试后,直阀出气口不应

发生过度磨损或变形,气密性应符合GB7512的规定。

6.3.8 耐真空性

从直阀的出气口方向施加0.1MPa压力,保压1min,浸入水中静置1min应无气泡产生。

6.3.9 拆解检查

直阀完成性能试验且符合要求后,将阀拆解,除安装螺帽外,不应有影响其正常启闭的故障、变形或

开裂。

7 试验与检查方法

7.1 通则

7.1.1 试验环境

试验应在15℃~30℃下进行,实验室内保持防震、防湿、防腐蚀、通风。

7.1.2 试验介质

除了耐压试验介质为清洁水,其他试验用介质均为纯净的干燥空气或氮气。

7.1.3 试验用压力表

试验用压力表的精度应不低于1.6级,压力表的量程应为测试压力的1.5倍~2倍。

7.2 阀体金属材料力学性能试验、化学成分分析方法

阀体金属材料力学性能试验、化学成分分析按照GB7512描述的方法进行。

7.3 非金属密封件材料性能试验

7.3.1 综合性能试验

力学性能试验、耐低温试验、耐老化试验、介质相容性试验按照GB7512描述的方法进行。

7.3.2 耐臭氧试验

将直阀暴露大气环境下的橡胶密封件试样,在应力作用下产生20%延伸率,放入温度40℃,臭氧

浓度为0.5mg/L的环境中,历时72h后检查是否有可见裂纹。

7.4 尺寸检查

阀的基本尺寸和直阀出气口尺寸检查应采用使用精度符合6.2.3、6.2.4规定的量具进行测量。
4
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7.5 外观检查

采用目视的方法检查。

7.6 进出气口螺纹检查

阀的进气口螺纹采用符合GB/T8336的量规进行检查。角阀的出气口螺纹采用符合GB/T3934
的量规检查。

7.7 重量检查

将组装后的阀放在量程为0g~1000g、分度值不超过0.1g、误差不超过千分之一的天平上秤量。

7.8 耐温性试验

7.8.1 耐高温试验

将阀装在试验装置上,使阀处于任意开启状态,出气口处于封闭状态,并浸于水中,然后置于

60℃±2℃的试验箱内保持2h,通过外接管路从阀的进气口充入氮气或空气至0.05MPa和公称工作

压力,各检查1min。
将阀装在试验装置上,使阀处于关闭状态,出气口处于开启状态,并浸于水中,然后置于60℃±

2℃的试验箱内保持2h,通过外接管路从阀的进气口充入氮气或空气至公称工作压力,检查1min。

7.8.2 耐低温试验

将阀装在试验装置上,使阀处于任意开启状态,出气口处于封闭状态,并浸于无水酒精中,然后置

于-40℃±2℃的试验箱内保持2h,通过外接管路从阀的进气口充入氮气或空气至0.05MPa和公称

工作压力,各检查1min。
将阀装在试验装置上,使阀处于关闭状态,出气口处于开启状态,并浸于无水酒精中,然后置

于 -40℃±2℃的试验箱内保持2h,通过外接管路从阀的进气口充入氮气或空气至公称工作压力,检
查1min。

7.9 过流切断装置切断性能试验

7.9.1 将阀安装在如图1所示的试验装置上,使阀处于全开启状态,从阀的进气口充入氮气或空气至

0.05MPa压力,缓慢开启流量调节阀直至过流切断装置切断,记录切断时的流量,切断流量应在额定切

断流量范围内;切断后观察流量计流量,记为泄漏量值。之后再启动复位机构,恢复阀的正常状态,再按

GB7512的规定进行气密性试验。

7.9.2 在基准状态下,基准气体对应的体积流量可按式(1)计算:

qv,1=qv,2×
288.15
273.15+t×

pa

101.325× ρ
ρg

……………………(1)

  式中:

qv,1———基准状态下,过流切断装置通过的试验介质折算为基准状态下20Y基准气体的体积流

量,单位为立方米每小时(m3/h);

qv,2———试验状态下,过流切断装置通过的试验介质的体积流量,单位为立方米每小时(m3/h);

pa ———大气压力,单位为千帕(kPa);

t ———试验介质温度,单位为摄氏度(℃);

ρ ———基准状态下,试验介质的密度,单位为千克每立方米(kg/m3);
5
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ρg ———基准状态下,20Y基准气体的密度,单位为千克每立方米(kg/m3)

标引序号说明:

1———压力调节阀;

2———压力表;

3———被测阀;

4———流量调节阀;

5———流量计。

图1 过流切断装置的过流切断性能试验示意图

7.10 过流切断装置耐用性试验

将阀安装在试验装置上,从阀进气口充入1.5MPa试验压力的氮气或空气,缓慢开启进气开关直

至过流切断装置切断气流,然后关闭阀,启动复位机构使过流切断装置复位。如此以(8~12)次/min的

速率反复进行开、关阀和切断、复位,试验2000次后,再按7.9的规定试验。

7.11 闭合性试验

将直阀的进气口与试压泵相连接,封堵出气口,通过试压泵往阀体内充水至4.5MPa压力,持续保

压2min,按GB7512的要求进行气密性试验;根据直阀的设计图样检查,以确定当阀座密封元件拆卸

后阀座与阀体密封面贴合。

7.12 启闭性试验

将与直阀相匹配的调压器或连接件安装在阀上,使直阀保持关闭状态,从阀的进气口充入干燥空气

或氮气至2.5MPa,利用调压器或连接件开启和关闭阀各1次,其开启行程应不小于3/4全行程。试验

后对阀和相配套的调压器或连接件进行检查。

7.13 耐真空性试验

将直阀安装在试验装置上,从出气口充入氮气或空气至0.1MPa压力,持续保压1min,检查是否

有气泡产生。

7.14 直阀出气口耐用性试验

将直阀与一个相配的调压器或连接件相连接,进行2000次连接和拆开的循环后,连上与其相匹配

的调压器或连接件,再按 GB7512的规定进行气密性试验。

7.15 拆解检查

直阀在进行完相关试验项目并符合规定要求后,将阀进行拆解,检查其变形和开裂情况。

6
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8 检验规则

8.1 材料检验

8.1.1 材料与零部件进厂应具有质量证明书。

8.1.2 铜材化学成分和力学性能(Rm、A)以及非金属密封件尺寸按进厂的批号进行复验。

8.1.3 弹簧进厂按进厂批号进行复验。

8.2 出厂检验

8.2.1 逐只检验

逐只检验应包含以下项目:

a) 外观检查;

b) 进出气口螺纹检查;

c) 气密性试验。

8.2.2 批量检验

批量检验应包含以下项目:

a) 基本尺寸检查;

b) 重量检查;

c) 过流切断装置切断性能;

d) 角阀的启闭性;

e) 直阀的耐真空性。

8.2.3 抽检方法及判定

阀的抽检应在每批(不应大于10000个)连续生产并经逐只检验合格的产品中抽取。当连续生产

不足10000个时也按一个批量抽取,每批成品抽取试样7只。在检验过程中,若有1只阀不符合8.2.2
中任一项的要求,则应加倍抽取,对不合格项重新检测;若仍有不合格情况,则该批阀为不合格品或再进

行逐只检验。

8.3 型式试验

8.3.1 阀应按型号进行型式试验,制造单位应在本企业网站上公示型式试验证书后方可生产该型号产

品,符合下列情况之一者,应进行型式试验:

a) 新产品投产前;

b) 停止生产一年,重新生产的;

c) 实施产品召回的或监督抽查时检验结果不合格的。

8.3.2 型式试验样阀应从出厂检验合格的产品中抽取,抽样数量为15只,抽样方法、检验项目及判定

依据按照8.2.3和表1的规定。

8.4 检验项目

逐只检验、批量检验、型式试验项目见表1。

7
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表1 检验项目表

试件

名称

检验

顺序
检验项目

检验

方法

判定

依据

逐只

检验

批量

检验

型式

试验

试样

编号

材料

金属

非

金

属

1 主要材料力学性能、化学成分检测 7.2 6.1.1.2 — — √ A1~A3

1 橡胶密封圈材料力学性能 7.3.1 6.1.1.3 — — √ B1~B3

2 非金属密封件耐低温性能 7.3.1 6.1.1.3 — — √ B4~B6

3 非金属密封件介质相容性 7.3.1 6.1.1.3 — — √ B7~B9

4 非金属密封件耐臭氧性能a 7.3.2 6.1.2 — — √ B10~B12

5 非金属密封件耐老化性能 7.3.1 6.1.1.3 — — √ C13~B15

试

样

阀

1 尺寸 7.4 5.1、5.8 — √ √ C1~C5

2 外观 7.5 6.2.1 √ — √ C1~C5

3 进出气口螺纹 7.6 5.6、5.7 √ — √ C1~C5

4 重量检查 7.7 6.2.5 — √ √ C1~C7

5 启闭性b GB7512 GB7512 — √ √ C1~C5

6 气密性 GB7512 GB7512 √ — √ C1~C7

7 耐真空性a 7.13 6.3.8 — √ √ C1~C7

8 过流切断装置切断性能 7.9 6.3.3 — √ √ C1~C7

9 耐振性 GB7512 GB7512 — — √ C1

10 过流切断装置耐用性 7.10 6.3.4 — — √ C2

11 耐用性 GB7512 GB7512 — — √ C2

12 直阀出气口耐用性a 7.14 6.3.7 — — √ C2

13 耐温性 7.8 6.3.2 — — √ C3

14 阀体耐压性 GB7512 GB7512 — — √ C4

15 阀体耐应力腐蚀性 GB7512 GB7512 — — √ C5

16 安装力矩 GB7512 GB7512 — — √ C6

17 手轮耐火性b GB7512 GB7512 — — √ C7

18 闭合性a 7.11 6.3.5 — — √ C6

19 启闭性a 7.12 6.3.6 — — √ C7

20 拆解检查a 7.15 6.3.9 — — √ C1~C7

  注:“√”表示需要检验的项目,“—”表示不需要检验的项目。

  a 仅直阀需单独进行的试验项目;
b 仅角阀需单独进行的试验项目。
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9 标志、包装、贮运

9.1 标志

9.1.1 阀上应有以下永久标志:

a) 阀的型号;

b) 阀的出气口直径;

c) 阀的公称工作压力;

d) 制造单位或商标;

e) 阀制造唯一性编号,由12位的代码组成(1位英文字母+11位数字):制造单位代码(1位英文

大写字母)、年号(2位数字)、月份(2位数字)、批号(3位数字)、产品序号(4位数字,0000~
9999);

f) 阀的最小设计使用年限;

g) 制造许可证编号和“ ”标志。

h) 额定切断流量和“过流切断”标志。

9.1.2 阀上应装设符合GB/T45439规定的二维码电子识读标志,在瓶阀设计使用年限内二维码应始

终有效。二维码应赋码生成,实现公示数据的备份。通过手机扫描二维码,在设计使用年限内能始终读

取并追溯瓶阀产品质量公示信息,瓶阀的二维码应与制造唯一性编号关联,并且能通过二维码直接提取

制造唯一性编号。

9.2 包装

9.2.1 包装前应清除残留在阀内的水分,包装时应保持阀的清洁,进气口螺纹应不受损伤,直阀应安装

防护帽,包装箱内应附有装箱单和使用说明书。
注:防护帽是指安装在阀的出气口,防止外来物体进入,保护阀出气口的装置。

9.2.2 包装箱上应有下列标志:

a) 制造单位名称、地址;

b) 阀的名称、型号;

c) 必要的作业要求符号;

d) 数量和毛重;

e) 体积(长×宽×高);

f) 生产日期或批号;

g) 产品执行的标准代号;

h) 制造许可证编号和“ ”标志。

9.2.3 装箱单应注明下列内容:

a) 制造单位名称、地址;

b) 瓶阀的名称、型号;

c) 数量、毛重、净重;

d) 装箱员标志;

e) 装箱日期。

9.2.4 使用说明书应注明下列内容:

a) 结构功能;

b) 使用方法和要求;
9
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c) 使用注意事项。

9.3 公示网站和出厂文件

9.3.1 制造单位应在本企业建立的瓶阀产品追溯信息网站上,公示每只出厂瓶阀的质量追溯信息(包
括产品电子合格证、批量质量证明书、型式试验证书等)。

9.3.2 瓶阀出厂时制造唯一性编号和电子标签或二维码等电子识读标志应实现绑定,并在瓶阀制造单

位网站上公示。

9.3.3 产品电子合格证应注明下列内容:

a) 制造单位名称、地址;

b) 阀的名称、型号;

c) 制造唯一性编号;

d) 适用温度和介质;

e) 公称工作压力;

f) 公称通径;

g) 产品执行的标准;

h) 检验日期;

i) 阀的设计重量;

j) 制造许可证编号;

k) 制造单位质量部门盖章。

9.4 贮运

瓶阀应放在通风、干燥、清洁的室内。运输装卸时,应轻装轻放,防止重压、碰撞及跌落。

10 标准的实施

在本文件实施之日前生产的直阀,准许在本文件实施之日起第13个月前安装投用。
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附 录 A
(规范性)

直阀的基本尺寸、出气口及其连接器接头结构型式和尺寸

A.1 直阀的基本尺寸

直阀的基本尺寸应符合表A.1的要求。

表 A.1 直阀的基本尺寸

单位为毫米

进气口螺纹 公称通径 阀总高 方身厚度 方身高度 锥螺纹总长 锥螺纹基准长度

M26×1.5 ≥ϕ6 ≤100 30 0-1 ≥13 — —

PZ27.8 ≥ϕ6 ≤100 30 0-1 ≥13 26 17.67

PZ39.0 ≥ϕ6 ≤100 35 0-1 ≥13 26 17.67

A.2 直阀的出气口结构型式和尺寸

A.2.1 直阀的出气口结构型式按图A.1。

注:X为基准线。

图 A.1 直阀的出气口结构型式示意图
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A.2.2 直阀的出气口尺寸按表A.2。

表 A.2 直阀的出气口尺寸

符号 单位 尺寸

C1 mm ϕ19.9~ϕ20.1

C2 mm/(°) (ϕ17.1~ϕ17.5)×45°

C3 mm ϕ16.45~ϕ16.75

C4 mm ϕ12.6~ϕ12.9

C5 mm ϕ10.95~ϕ11.1

C6 mm ϕ8.05~ϕ8.15

C7 mm/(°) (0.6~1)×45°

C8 mm/(°) (0.3~0.6)×45°

C9 mm 6.4~6.6

C10 mm 6.9~7.2

C11 mm ≥15.1

C12 mm ≥16.1

C13 mm ϕ20~ϕ20.15

C14 mm 6.9~7.2

C15 (°) 44~46

C16 mm 8.9~9.5

C17 mm ≥2.65

C18 mm 3.4~3.6

C19 mm R0.5~0.8

A.3 直阀的橡胶密封环型式及尺寸

A.3.1 直阀的橡胶密封环型式按图A.2。

图 A.2 直阀的橡胶密封环型式示意图
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A.3.2 直阀的橡胶密封环尺寸按表A.3。

表 A.3 直阀的橡胶密封环尺寸

单位为毫米

符号 尺寸

B1 ϕ8.65~ϕ8.75

B2 6.9~7.1

B3 ϕ12.8~ϕ12.95

A.4 直阀的出气口连接器接头结构型式和尺寸

A.4.1 直阀的出气口连接器接头结构型式按图A.3。

注:X为基准线。

图 A.3 直阀的出气口连接器接头结构型式示意图

A.4.2 直阀的出气口连接器接头尺寸按表A.4。

表 A.4 直阀的出气口连接器接头尺寸

符号 单位 尺寸

A1 mm 5.3~5.5

A2 mm 1.0~1.7
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表 A.4 直阀的出气口连接器接头尺寸 (续)

符号 单位 尺寸

A3 mm 13~15

A4 (°) 29~31

A5 mm ≤10.525

A6 mm ≤6.75

A7 mm ϕ10.8~ϕ10.9

A8 mm ϕ9.3(参考A2)

A9 mm ϕ8.05~ϕ8.15

A10 mm ≤ϕ8

A11 (°) 29~31
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