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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO14400:2021《道路车辆 车轮和轮辋 使用、维护和安全的一般要求及报废

条件》。
本文件与ISO14400:2021相比做了下述结构调整:
———第4章、第5章和第6章中的各条款号对应ISO14400:2021中第4章、第5章和第6章的各

段落。
本文件与ISO14400:2021的技术差异及其原因如下:
———更改了范围(见第1章),以适应我国技术条件;
———用规范性引用的GB/T2933替换了ISO3911(见第3章),以适应我国技术条件。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国工业和信息化部提出。
本文件由全国汽车标准化技术委员会(SAC/TC114)归口。
本文件起草单位:长春一汽富维汽车零部件股份有限公司车轮分公司、东风汽车底盘系统有限公

司、兴民力驰有限责任公司、正兴车轮集团有限公司、中信戴卡股份有限公司、齐鲁轮业有限公司、济宁

骏达机械制造有限公司、保定市立中车轮制造有限公司、浙江金固股份有限公司、江苏珀然股份有限公

司、浙江万丰奥威汽轮股份有限公司、江苏凯特汽车部件有限公司。
本文件主要起草人:张世江、潘小雨、宋来福、陈云经、宁运成、李世德、曹金峰、王汝峰、马建华、

叶燕飞、董琦、毛秋仙、李萍。
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道路车辆 车轮和轮辋 使用、维护和

安全的一般要求及报废条件

1 范围

本文件规定了车轮和轮辋(包含多件式车轮和轮辋)使用、维护和安全的一般要求以及报废条件。
本文件适用于汽车、挂车和汽车列车所使用的车轮。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2933 充气轮胎用车轮和轮辋的术语、规格代号和标志(GB/T2933—2009,ISO3911:

2004,IDT)

3 术语和定义

GB/T2933界定的术语和定义适用于本文件。

4 使用和维护的一般要求

警告:对于多件式轮辋,使用错误的环形部件可能导致灾难性的车轮故障。

4.1 车轮和车轮部件

4.1.1 未经确认的车轮或车轮部件,即使它们看似具备合适的功能和相同的尺寸,也不应使用。为了

保证合适的装配和有效的载荷传动,车轮中心尺寸特性应完全符合汽车零件特别是轮毂轴和制动器的

要求。

4.1.2 应使用中性的非腐蚀性润滑液、润滑脂润滑胎圈座。轮毂、螺栓、螺母和车轮安装面应清洁。对

于多件式车轮,所有接触面都应清洁。

4.1.3 根据第6章的要求检查零件报废情形。如果清洁不能恢复零件配合面的初始状态,或零件有

第6章中描述的任何情形,则应更换零件。

4.2 车轮安装和拆卸

4.2.1 车轮的安装和拆卸应由经过培训的人员完成,并应使用正确的工具进行操作。

4.2.2 对于多件式轮辋,轮胎充气前,应检查锁圈、挡圈、“O”形橡胶圈或密封圈的正确位置,避免借助

锤子修正;如果定位不正确,应将轮胎完全放气并且重复完整的安装过程。

4.2.3 当给轮胎充气时,车轮应放置在安全笼架内或将安全链缠绕在车轮上。操作者不应停留在危险

区域或轨迹附近。轨迹指车轮部件在爆炸分离或者压缩空气突然释放过程中的任何潜在的路径或路

线,或者一件式车轮轮辋气流释放的范围,如图1阴影区所示。轮胎应保持规定的充气压力并定期检
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查,否则,可能发生轮胎和/或车轮轮辋的损坏。

4.2.4 对于多件式轮辋和对开式(螺栓联接)车轮,为安全起见,车轮轮胎总成在车轴上拆卸螺栓之

前,轮胎应完全放气。这种安全要求也适用于双胎并装车轮。

  注:在某些情况下,轨迹可能偏离其预期的路径。

图1 轨迹

4.3 螺栓和螺母

4.3.1 所有安装零件,如螺栓和螺母(带平垫圈或带球形或锥形座垫圈),应与安装的车轮完全匹配。
注:任何不正确的互换或混淆都能引起车轮失效。

4.3.2 应拧紧所有车轮螺栓和螺母到车辆制造商规定的扭矩值,拧紧过程宜使用扭矩扳手或通用工具

进行。拧紧顺序应交叉进行。准确的顺序应符合车辆制造商手册要求。

4.3.3 对于新汽车和更换车轮的汽车,应在行驶大约50km后检查安装扭矩,必要时应重新拧紧车轮

螺母。扭矩也应定期检查。

5 安全的一般要求

5.1 拆下车轮、轮辋、螺栓和螺母以后,应仔细检查,以确保它们处于良好状态,即没有任何断裂、裂纹、
变形、腐蚀、严重磨损或其他不符合要求的缺陷类型。

5.2 车轮不应进行技术更改。不应对存在破损、裂缝、裂纹或磨损的轮辋或轮辐通过焊接或增加材料

的方式进行修补,因为它们会使关键区域增加应力。
注:关于安全建议的详细资料,可在车轮和/或汽车制造商的技术文件中找到。
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6 报废条件

6.1 车轮轮辐的报废情形见表1和图2~图14,轮辋和部件的报废情形见表2和图15~图29。

6.2 检查前,应先清洗车轮上泥浆和污物。

6.3 当车轮、轮辋和部件存在6.1所述情形时,应停止使用。当橡胶零件(气门嘴,密封圈和“O”形圈)
存在过度老化、脆化或裂纹时,应停止使用。

表1 车轮轮辐的典型报废条件

类型 表现形式 可能导致原因 图示

裂纹

螺栓孔裂纹

● 拧紧力矩不足,螺母松动

● 不正确的安装过程

● 使用不正确的螺栓/螺母

● 装配面不平

● 过载

● 损坏或磨损的螺母座

● 螺母间的拧紧力矩不同

图2

螺栓孔到螺栓孔裂纹

● 拧紧力矩不足

● 安装面不足

● 不正确的安装过程

● 装配面或安装面不平

● 使用不正确的螺栓/螺母

● 破损的装配面/安装面

● 过载

图3

螺栓孔到中心孔裂纹
● 拧紧力矩不足

● 装配面和安装面之间有异物
图4

螺栓孔到通风孔裂纹 ● 过载 图5

通风孔裂纹
● 过载

● 手孔圆周凹坑、磕碰伤,锋利毛刺
图6

中心孔定位的车轮安装面

圆周裂纹

● 过载

● 使用不正确的螺栓/螺母

● 安装面不足

● 磨损或损坏的螺母

● 不合适的拧紧力矩

图7

标识处裂纹
● 冲压深度过大

● 过载
图8

轮辐辐面裂纹 ● 过载 图9

变形 螺栓孔变形

● 螺母松动或磨损

● 拧紧力矩不足

● 污垢过多或螺母不适合

● 过量涂装

● 拧紧力矩过度

● 损坏的器具

图10
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表1 车轮轮辐的典型报废条件 (续)

类型 表现形式 可能导致原因 图示

变形

螺母座变形

● 内螺母松动

● 使用不合适或磨损的螺栓/螺母

● 内螺母拧紧力矩过度

● 不合适的安装过程

图11

螺栓孔圆周毛刺
● 拧紧力矩过度

● 使用不适当的螺栓/螺母
图12

磨损/腐蚀

螺母座磨损

● 拧紧力矩过度

● 生锈

● 不合适的内螺母轮廓

图13

车轮装配面过度磨损/腐蚀

● 安装面不足(轮毂)
● 安装面磨损(轮毂)
● 不合适的安装过程

图14

表2 轮辋和部件的典型报废条件

类型 表现形式 可能导致原因 图示

裂纹

轮辋深槽圆周裂纹

● 过载,充气压力过大

● 胎内空气湿度过大或不合适的安装润滑剂等原因

导致的腐蚀

图15

气门孔裂纹

● 过载,充气压力过大

● 气门孔精度不正确

● 腐蚀

图16

对焊裂纹
● 过载

● 不正确的焊接
图17

胎圈座裂纹

● 过载,充气压力过大

● 不正确地匹配轮胎和轮辋

● 胎圈工具损伤

● 胎圈未完全靠紧轮缘

图18

锁圈槽裂纹

● 过载,充气压力过大

● 轮胎工具损伤

● 锤子导致的凹痕

● 过度腐蚀

● 闪光对焊刮渣不正确

● 轮辋和挡圈不匹配

● 轮胎安装不正确

图19

合成焊裂纹
● 过载,充气压力过大

● 不正确的焊接
图20
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表2 轮辋和部件的典型报废条件 (续)

类型 表现形式 可能导致原因 图示

裂纹

挡圈裂纹

● 过载,充气压力过大

● 挡圈弯曲

● 过度腐蚀

● 轮胎工具损伤

● 损坏或变形的锁圈槽

● 轮辋和挡圈不匹配

● 使用不匹配的轮胎

● 不正确的挡圈安装程序

图21

锁圈裂纹

● 过载,充气压力过大

● 锁圈弯曲

● 过度腐蚀

● 轮胎工具损伤

● 损坏或变形的锁圈槽

● 使用不匹配的锁圈

● 不正确的锁圈安装程序

图22

变形

轮缘变形
● 路边石、坑或道路危险的冲击

● 轮胎安装或拆卸造成伤害
图23

胎圈座变形

● 冲击损伤

● 装配防爆胎

● 不正确的轮胎安装程序

● 运输损伤

图24

挡圈变形
● 不正确地安装/拆除挡圈

● 冲击损伤
图25

跳动超差

● 冲击损伤

● 装配防爆胎

● 不正确的安装程序

● 运输损伤

图26

毛刺 ● 工具损伤 图27

磨损/腐蚀

轮辋轮缘磨损

● 轮胎磨损

● 充气压力不足

● 过载

图28

轮辋和锁圈槽区域的轮胎侧

严重腐蚀

● 胎内空气湿度过大

● 不合适的轮胎安装润滑剂

● 锁圈槽内沉积水、泥和盐

图29
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图2 螺栓孔裂纹

图3 螺栓孔到螺栓孔裂纹

图4 螺栓孔到中心孔裂纹
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图5 螺栓孔到通风孔裂纹

图6 通风孔裂纹

图7 中心孔定位的车轮安装面圆周裂纹
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图8 标识处裂纹

图9 轮辐辐面裂纹

图10 螺栓孔变形
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  标引序号说明:

1———内螺母;

2———外螺母。

图11 螺母座变形

图12 螺栓孔圆周毛刺

  标引序号说明:

1———狭窄区域。

图13 螺母座磨损
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图14 车轮装配面过度磨损/腐蚀

图15 轮辋深槽圆周裂纹

图16 气门孔裂纹
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图17 对焊裂纹

图18 胎圈座裂纹

图19 锁圈槽裂纹
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图20 合成焊裂纹

图21 挡圈裂纹
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图22 锁圈裂纹

图23 轮缘变形

图24 胎圈座变形
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图25 挡圈变形

a) 侧向跳动                b) 径向跳动

图26 跳动超差

图27 毛刺
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图28 轮辋轮缘磨损

a) 轮辋轮胎侧区域腐蚀         b) 轮辋和锁圈槽轮胎侧区域腐蚀

图29 轮辋和锁圈槽区域的轮胎侧严重腐蚀
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