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前　　言

　　本标准修订并代替ＧＢ１７９１８—１９９９《港口散粮装卸系统粉尘防爆安全规程》。

本标准６．３．３、６．３．５、６．４．２、７．１．２、７．１．３、７．６．１、７．９．２、７．１０．２、９．１、９．５为推荐性的，其余均为强

制性条款。

本标准与ＧＢ１７９１８—１９９９相比主要变化如下：

———增加了明火作业安全管理要求（见５．１）；

———增加了波纹挡边胶带输送卸船机安全要求（见７．５）；

———增加了埋刮板输送机安全要求（见７．８）；

———增加了全密封带式输送机安全要求（见７．１１）；

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会粉尘防爆分技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ２８８／ＳＣ５）归口。

本标准主要起草单位：中钢集团武汉安全环保研究院、大连港散粮码头公司、天津港二公司、广州港

新港港务分公司、无锡威勒机电设备工程有限公司、九江市粮油机械厂（有限公司）、无锡市中良设备工

程有限公司、江门振达机电工程成套公司、南方输送机械工程有限公司、武汉厚博安全技术研究所等。

本标准主要起草人：孙云翔、周豪、钟则都、刘青山、朱国伟、劳林安、王荀、李孔成、沙宪斌、谷庆红、

吴笑。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１７９１８—１９９９。
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港口散粮装卸系统粉尘防爆安全规程

１　范围

本标准规定了港口散粮装卸系统粉尘防爆的基本要求。

本标准适用于港口散粮装卸系统粉尘防爆的设计、施工、运行和管理。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ１２４７６．１　可燃性粉尘环境用电器设备　第１部分：用外壳和限制表面温度保护的电气设

备　第１节：电气设备的技术要求（ＧＢ１２４７６．１—２０００，ｉｄｔＩＥＣ６１２４１１：１９９９）

ＧＢ１５５７７　粉尘防爆安全规程

ＧＢ／Ｔ１５６０４　粉尘防爆术语

ＧＢ／Ｔ１５６０５　粉尘爆炸泄压指南

ＧＢ／Ｔ１７９１９　粉尘爆炸危险场所用收尘器防爆导则

ＧＢ５００１６　建筑设计防火规范

ＧＢ５００５７　建筑物防雷设计规范

ＧＢ５００５８　爆炸和火灾危险环境电力装置设计规范

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１５６０４确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

港口散粮装卸系统　狉犪狑犵狉犪犻狀犾狅犪犱犻狀犵犪狀犱狌狀犾狅犪犱犻狀犵狊狔狊狋犲犿犻狀狆狅狉狋

港口内进行散粮装卸作业的设备、设施及建（构）筑物的总称。

３．２

筒仓　狊犻犾狅

贮存散装物料的立式筒形封闭构筑物。

３．３

房仓　犫狌犾犽犮犪狉犵狅狊狊狋狅狉犲犺狅狌狊犲

贮存散装物料的房式构筑物。

３．４

工作楼　犺犲犪犱犺狅狌狊犲

装设输送、称重及除尘等设备（装置）的建（构）筑物。

３．５

廊道　犵犪犾犾犲狉犻犲狊

装设散粮输送机械的长廊或栈桥。

４　一般规定

４．１　所有新建港口散粮装卸系统（以下简称“系统”）应依据本标准进行粉尘防爆设计、施工、竣工验收；

１
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已建系统应参照本标准进行防爆改造。

４．２　系统所在企业负责人应明确系统所包含的粉尘爆炸危险场所，同时应依据本标准并结合本单位实

际情况制定粉尘防爆实施细则和安全检查表。

４．３　系统作业人员应先接受包含粉尘防爆安全的知识教育，经考试合格后方可上岗。

４．４　应对系统内测温、测尘的仪器、仪表及防火、防爆设施定期检查并使其处于良好的工作状态。

４．５　防止明火

４．５．１　系统内不应出现非生产性明火，使用生产性明火应按本标准第５章执行。

４．５．２　系统内不应存放易燃、易爆物品。

４．６　防止产生摩擦碰撞火花

４．６．１　应在系统的适当位置安装除去散粮中的铁质及其他杂物的装置。

４．６．２　进行检修维护作业时不应用铁器敲击墙壁、金属物等。

４．６．３　所有设备轴承应防尘密封。

４．６．４　进入系统内的人员不应穿带铁钉工作鞋。

４．７　防电火花

４．７．１　系统内电力设计应符合ＧＢ５００５８中有关规定。

４．７．２　系统内电气设备设施应符合ＧＢ１２４７６．１中有关规定。

４．８　防静电

应按ＧＢ１５５７７的相关规定采取防静电措施。

４．９　积尘清扫

４．９．１　应建立定期清扫制度；对于传动、发热等部位应每天清扫。

４．９．２　应对除尘设施的积尘每船次检查一次（如散粮含尘量大，可缩短检查间隔），并建立滤袋、滤芯定

期更换制度及定期清扫制度。

４．９．３　不应采用压缩空气进行清扫作业。

４．１０　各企业应根据现场实际情况按照粉尘防爆实施细则和安全检查表定期作防爆安全检查。

５　明火作业

５．１　企业应根据自身情况制定明火作业安全管理制度和操作规程。

５．２　明火作业安全技术措施

５．２．１　明火作业时，以明火作业点为中心１０ｍ半径范围内的所有地面和墙壁应清扫并淋湿；不可移

动的可燃材料或含粉尘的设备管、口及连接部位等应用难燃烧体材料进行覆盖保护。

５．２．２　作业现场在建筑物内时，明火作业点所处楼层１０ｍ半径范围内的所有门窗均应打开。

５．２．３　在仓顶部进行明火作业，明火作业点１０ｍ半径范围内的所有仓顶孔、通风除尘口等均应加盖

并用难燃烧体材料覆盖。

５．２．４　在与密闭容器相连的管道上作业时应采取以下措施：

———有隔离闸门的应确保严密关闭；

———无隔离闸门的应拆除一段管道并封闭管口或用难燃烧体材料将管道隔离。

５．２．５　在斗提机、刮板机、除尘器、散料秤、储料斗等封闭式设备内进行明火作业前，应用水冲洗干净。

５．２．６　涂漆和焊接不应同时进行，工件冷却后才能涂漆。

５．２．７　明火作业现场应有专人监护并配备灭火器材。

５．２．８　电焊作业时，应选择同一部件作为回路，或者应遵循焊点与搭接点距离尽可能小的原则。

６　建（构）筑物的要求

６．１　筒仓

６．１．１　筒仓的耐火等级、与人员集中区的安全间距等应符合ＧＢ５００１６的相关规定。
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６．１．２　筒仓应按ＧＢ５００５７有关规定采取防雷措施。

６．１．３　筒仓仓壁表面应平整、光滑，以减少粉尘积集。

６．１．４　筒仓之间不得留有结构性洞孔和连通的气孔。

６．１．５　筒仓仓顶应设置泄压设施。

６．１．６　筒仓的顶部应设置人孔和排气孔，人孔直径应不小于０．６ｍ，但应能防止仓内粉尘逸出。

６．１．７　检查筒仓内部时应使用粉尘防爆灯具。

６．２　散粮房仓

６．２．１　房仓应为独立的建筑物。

６．２．２　房仓应符合６．１．１、６．１．３、６．１．４和６．１．５的要求。

６．２．３　房仓散粮进仓应顺序从一端向另一端进料以使粉尘有足够空间下沉。

６．２．４　房仓内照明应采用粉尘防爆照明灯具。

６．３　工作楼（塔）

６．３．１　工作楼（塔）的耐火等级、与人员集中区的安全距离应符合ＧＢ５００１６的规定。

６．３．２　工作楼应按ＧＢ５００５７中有关规定采取防雷措施。

６．３．３　工作楼宜采用金属结构或钢筋混凝土框架结构。

６．３．４　门窗均应向外开启。

６．３．５　斗式提升机宜安装在工作楼外部。

６．４　附属建筑物

６．４．１　廊道、灌包间的防火设计应符合ＧＢ５００１６的有关规定。

６．４．２　廊道宜按ＧＢ／Ｔ１５６０５采取泄爆措施。

６．４．３　配电室、中控室的设置应符合ＧＢ５００１６的规定。

７　散粮装卸机械和输送设备

７．１　总则

７．１．１　宜选用密封式的连续装（卸）船机、输送设备。

７．１．２　系统内的闸门、阀门宜选用气动式。

７．１．３　各类装卸机械、输送设备所用胶带宜采用抗静电、难燃烧体胶带；

７．１．４　胶带不应采用钢性结合。

７．１．５　装（卸）船机、输送设备应有急停装置。

７．１．６　所有装（卸）船机应有独立的通风除尘装置。

７．２　夹胶带卸船机

７．２．１　各部分卸料溜槽（管）应密封并使用非燃烧的材料制作，其上部应设泄爆口。

７．２．２　产生物料落差的部位应采取除尘措施。

７．２．３　提升部分及水平输送部分均应安装防止胶带打滑（失速）及跑偏的安全装置，超限时能自动报

警、停车。

７．２．４　进行散粮卸船作业时应随时检查运转情况，防止由于侧密封及滑槽故障造成胶带过热。

７．３　螺旋卸船机

７．３．１　输送部分应为设有泄爆装置的全封闭外壳。

７．３．２　轴承应采用密封轴承。

７．４　链式输送卸船机

７．４．１　输送部分应有全封闭外壳且应采用非燃材料制作。

７．４．２　应采用耐磨、抗静电的塑料导板；导板接驳口应对齐，左右偏差不得大于１．５ｍｍ。

７．４．３　进、排料口应装设防尘罩。

３
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７．４．４　所有接驳部位、观察孔、泄爆口及盖板等均应有良好密封。

７．４．５　内壁应平整光滑。

７．４．６　各部件工作时不得有渗油现象。

７．５　波纹挡边带式输送卸船机

７．５．１　喂料器与垂直提升转接处应设置除铁装置。

７．５．２　输送机上所有支承轴承、滚筒等转动部件宜配置集中润滑装置。

７．５．３　波纹挡边胶带和盖带应安装防止胶带打滑（失速）及跑偏装置，超限时能自动报警和停机。

７．５．４　波纹挡边带式输送卸船机上的埋刮板输送机应符合本标准７．８的规定。

７．５．５　作业中应随时检查波纹挡边胶带及盖带的运转情况，防止因胶带过热而引发故障或胶带燃烧；

应定期检查喂料器的完好情况。

７．６　斗式提升机

７．６．１　宜采用２．５ｍ／ｓ以下带速的低速斗式提升机。

７．６．２　应设有观察门（孔）以便随时观察、调整胶带张紧度及纠正跑偏。

７．６．３　下部和顶部应设置泄爆口。

７．６．４　与仓顶输送机之间应避免直接相通。

７．６．５　内壁应平整光滑。

７．６．６　转动部分的轴承均应设计在机体外部。

７．６．７　应配备有防驱动打滑及超限报警停车装置。

７．６．８　驱动装置电机功率大于１５ｋＷ·ｈ时应采用液力耦合器连接。

７．７　夹胶带提升机

７．７．１　主带气室、盖带气室及水平段气室均应按ＧＢ／Ｔ１５６０５设有泄爆口。

７．７．２　水平段应有全封闭的外壳并应采用非燃材料制作。

７．７．３　应安装防止胶带打滑（失速）及跑偏的安全装置，超限时能自动报警停车。

７．７．４　遇重载停车后应慢转将胶带上的粮食清理干净后方可复位。

７．７．５　应采用滚动轴承，各轴承座宜安装在机壳外侧；安装在机壳内的轴承座周围应定期清扫。

７．７．６　进、出料口应安装吸尘罩。

７．７．７　作业时应随时检查胶带的运行情况，防止由于侧密封故障造成胶带过热。

７．８　埋刮板输送机

７．８．１　应配备断链保护装置。

７．８．２　应设置泄爆口。

７．８．３　在埋刮输送机的尾部和头部应设置防堵料检测装置，在发生堵料时能自动报警和停机。

７．８．４　如采用耐磨，抗静电的超高分子塑料导板，导板接口应对齐，左右偏差不得大于１．５ｍｍ。

７．８．５　所有连接部位，观察孔，泄爆口及盖板等均应密封良好。机槽内部应平整光滑。

７．８．６　进（卸）料管的水平倾角应不小于４５°。

７．８．７　进（卸）料闸阀应采用气动或手动闸阀，如使用电动闸阀则应选用防爆型。

７．８．８　按照设备管理和点检制的规定，对埋刮板输送机运转情况进行检查，如发现异响及异常情况，及

时停机并排除故障。

７．９　托辊式胶带输送机

７．９．１　应配备有防止胶带打滑、跑偏的安全监控装置，超限时能自动报警和停车。

７．９．２　输送倾角宜不大于１１°；为１１°～１５°时，宜采用托辊倾角为４０°～４５°的深槽型胶带输送机。

７．９．３　应进行运转情况检查，发现异声、异味应及时停车。

７．１０　气垫式胶带输送机

７．１０．１　物料入口应设有防止杂物混入粮食中的装置。

４
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７．１０．２　宜采用全封闭的外壳并应采用非燃材料制作。

７．１０．３　应安装防止胶带打滑（失速）及跑偏的安全装置，超限时能自动报警停车。

７．１０．４　遇重载停车后应慢转将胶带上的粮食清理干净后方可复位。

７．１０．５　应采用滚动轴承，各轴承座宜安装在机壳外侧；安装在机壳内的轴承座周围应定期清扫。

７．１０．６　进、出料口应安装吸尘罩。

７．１１　全密封带式输送机

７．１１．１　在确保密封的前提下，各部件应便于拆装。

７．１１．２　托辊轴承应置于箱体之外。

７．１１．３　应配备有防止胶带打滑、跑偏的安全装置，超限时能自动报警和停车。

７．１２　附属设备

７．１２．１　空气压缩机

———应安装在与粉尘隔离的、通风良好的环境中；

———在运转过程中各阀门应工作正常；

———控制柜及各电气元件应定期检查，确保工作正常。

７．１２．２　气动操纵装置中的电磁阀应安装在密封箱内。

８　称重系统

８．１　称重系统的秤上料斗到秤下的卸料槽等有散粮经过的部位内壁均应平整光滑，秤上料斗、秤斗及

秤下斗应有足够的自溜角。

８．２　秤上贮料斗及全密闭式秤应设置泄爆口。

８．３　所有贮料斗秤体均应密封良好不漏尘，宜选用粉尘防爆型秤。

８．４　对非密闭式称重系统应建立每船（班）次清扫制度。

８．５　全密闭式秤应设有吸尘罩，同时在秤上斗、秤斗及秤下斗之间应设置空气平衡装置。

８．６　称重系统的控制柜（屏）应设置在安全区域，秤体内电气装置应符合ＧＢ１２４７６．１要求。

９　除尘系统

９．１　宜按工况分片设置相对独立的除尘系统。

９．２　系统中所有散粮转载点（筒仓、房仓例外）均应装设吸尘罩。

９．３　管网设计应考虑防静电措施和泄爆；风管内壁应光滑，布局要简单、合理。

９．４　应严格核算风量，保证粉尘不沉降。

９．５　除尘器的选型、安装、使用及维修宜符合ＧＢ／Ｔ１７９１９的规定。

９．６　除尘系统应在作业前启动，作业停止后仍需继续运行一段时间。
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