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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准整合并代替了GB/T12435—1990《工业用黑索今》和GB/T16626—1996《紫胶造粒黑索今》。
本标准与GB/T12435—1990和GB/T16626—1996相比主要变化如下:
———增加了对黑索今相关术语的定义(见第3章);
———修改了黑索今的分类方法(见第4章,GB/T16626—1996的第3章);
———增加了黑索今粒度参数指标及其测定方法(干筛法和激光粒度仪法)(见表1和6.11);
———修改了黑索今酸含量测定方法,增加了钝化黑索今的酸值测定方法(见6.6.3.2,GB/T12435—1990

的4.7);
———修改了黑索今堆积密度的测定方法(见6.7,GB/T12435—1996的附录A、GB/T16626—1996

的5.6);
———增加了黑索今钝感剂质量分数指标及其测定方法(见6.8);
———增加了黑索今高分子胶质量分数指标及其测定方法(见6.9);
———修改了黑索今无机不溶物含量的测定方法,增加了无机盐类消焰剂质量分数指标及其测定方

法(见6.10,GB/T12435—1990的4.4、GB/T16626—1996的5.5);
———增加了黑索今热减量指标及其测定方法(见6.13);
———修改了黑索今的检验规则,增加了型式检验的相关内容(见7.3,GB/T12435—1996的第5章、

GB/T16626—1996的第6章)。
本标准由中华人民共和国工业和信息化部提出。
本标准由工业和信息化部民爆器材标准化技术委员会归口。
本标准起草单位:新时代民爆(辽宁)股份有限公司阜新分公司、辽宁华丰民用化工发展有限公司、

国营第八零五厂、江苏红光化工有限公司。
本标准主要起草人:赵杰、张永利、付艳军、曹玉荣、刘志新、郭艳华、杨韶华、付艳柳、张治华、马海侠、

刘明祥、杨龙学。
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工 业 黑 索 今

1 范围

本标准规定了工业黑索今的分类、要求、试验方法、检验规则和标志、包装、运输、贮存等。
本标准适用于工业黑索今。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB190 危险货物包装标志

GB/T629 化学试剂 氢氧化钠

GB/T678 化学试剂 乙醇(无水乙醇)

GB/T679 化学试剂 乙醇(95%)

GB/T682 化学试剂 三氯甲烷

GB/T686 化学试剂 丙酮

GB1922 油漆及清洗用溶剂油

GB4456 包装用聚乙烯吹塑薄膜

GB/T7968 纸袋纸

GB/T8052 单水平和多水平计数连续抽样检验程序及表

GB/T10111 随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序

GB/T14659 民用爆破器材术语

GB/T15895 化学试剂 1,2-二氯乙烷

GJB297A—1995 钝化黑索今规范

GJB636 炸药包装用木箱技术条件

GJB772A—1997 炸药试验方法

GA921 民用爆炸物品警示标识、登记标识通则

WJ9016 聚黑-16 炸药

3 术语和定义

GB/T14659界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
造粒黑索今 grainhexogen
以黑索今为主要成分,用高分子胶或紫胶等少量粘合剂(或其他添加剂),采用物理方法制备的、具

有一定造型粒度的制品。

3.2 
钝化黑索今 desensitizinghexogen
在黑索今表面包覆了矿物蜡和脂肪酸混合物的制品。

1

GB/T12435—2015



4 分类

工业黑索今按不同的物理性状分为以下几种类型:
a) 黑索今:根据粒度不同可分为普通型黑索今和超细型黑索今;
b) 造粒黑索今:根据造粒使用的粘合剂种类不同可分为高分子胶造粒黑索今和紫胶造粒黑索

今,高分子胶造粒黑索今又可分为普通型造粒黑索今和许用型造粒黑索今;
c) 钝化黑索今:根据用途不同可分为普通型钝化黑索今和许用型钝化黑索今。

5 要求

工业黑索今的理化性能应符合表1~表3的要求。

表1 黑索今理化性能

序号 指标名称
指标

普通型 超细型

1 外观
粉末状白色结晶,允许呈浅灰色或
粉红色调,无目视可见的机械杂质

粉末状白色结晶,允许呈浅灰色或
粉红色调,无目视可见的机械杂质

2 熔点/℃ ≥200.0

3 丙酮不溶物/% ≤0.10

4 无机不溶物/% ≤0.05

5 水分及挥发分/% ≤0.10

6 酸值(以硝酸计)/% ≤0.07

7 堆积密度/(g/cm3) ≥0.70 ≤0.55

8 粒度/μm — Dv50≤32,Dv97≤65

9 粒度(水筛法) — 100%通过325目水筛

  注:堆积密度和粒度也可以根据用户需要调整;丙酮不溶物含量低于无机不溶物含量时不测定无机不溶物含量。

表2 造粒黑索今理化性能

序号 指标名称

指标

高分子胶造粒黑索今

普通型造粒黑索今 许用型造粒黑索今
紫胶造粒黑索今

1 外观
灰黑色颗粒,无
目视的机械杂质

允许有目视的白色粉末,
无目视的机械杂质

粉红色至铁红色的细小
颗粒,无目视的机械杂质

2 粒度/%
0.18mm~2.36mm孔径
筛间物质量分数≥97.0

0.18mm~0.85mm孔径
筛间物质量分数≥97.0

0.18mm~0.85mm孔径
筛间物质量分数≥97.0

3 水分及挥发分/% ≤0.10 ≤0.10 ≤0.10

4 无机盐类消焰剂/% — ≥5%还可按户需求调整 —

5 紫胶/% — — ≤2.0

6 高分子胶/% ≤2.0 ≤2.0 —

7 堆积密度/(g/cm3) ≥0.75 ≥0.75 0.60~0.90

8 热减量(180℃,2h)/% ≤2.5 — —

  注1:紫胶造粒黑索今允许有微量的防静电剂,高分子胶造粒黑索今允许有微量的着色剂;
注2:“粒度”和“无机盐类消焰剂”由供需双方商定。

2

GB/T12435—2015



表3 钝化黑索今理化性能指标

序号 指标名称
指标

普通型钝化黑索今 许用型钝化黑索今

1 外观 橙色,无目视可见的机械杂质
红色,允许有可见的白色粉末,

无目视可见的机械杂质

2 水分及挥发分/% ≤0.10

3 钝感剂/% 5.0~6.5

4 无机盐类消焰剂/% — 按用户需求调整

5 酸值(以硝酸计)/% ≤0.07

6 堆积密度/(g/cm3) ≥0.65

6 试验方法

6.1 外观

取约20g试样在白纸上摊开,在自然光下目视检查。

6.2 熔点

按GJB772A—1997中方法411.1的规定进行。

6.3 丙酮不溶物

按GJB772A—1997中方法105.1的规定进行。

6.4 无机不溶物

按GJB772A—1997中方法104.1的规定进行。

6.5 水分及挥发分

按GJB772A—1997中方法102.1的规定进行。其中:

a) 试样质量:9.5g~10.5g;

b) 烘干温度和烘干时间见表4。

表4 各品种试样的烘干温度和烘干时间

试样名称 结晶黑索今 钝化黑索今
造粒黑索今

高分子胶造粒黑索今 紫胶造粒黑索今

烘干温度/℃ 75~80 60~65 75~80 58~62

烘干时间/h 3 3 3 2
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6.6 酸值

6.6.1 试剂及材料

试剂及材料如下:
a) 氢氧化钠:GB/T629,分析纯,配制成c(NaOH)=0.05mol/L标准溶液;

b) 丙酮:GB/T686,化学纯;

c) 甲基红指示剂:HG3—958,0.1%水溶液(蒸馏水);

d) 树脂酚蓝指示剂:0.2%乙醇溶液;

e) 乙醇:GB/T679,分析纯。

6.6.2 仪器和设备

仪器和设备如下:
a) 三角烧瓶:250mL;

b) 微量滴定管:10mL,分度值0.1mL;

c) 天平:分度值0.0001g、0.1g。

6.6.3 试验程序

6.6.3.1 黑索今的酸值

称取4.8g~5.2g试样(精确至0.0001g),置于250mL三角烧瓶中,加入80mL~100mL丙酮,
并在水浴上加热至试样完全溶解。加入50mL蒸馏水,待混合物冷却至室温,加入两滴甲基红指示剂,
用0.05mol/L的氢氧化钠溶液滴定。当溶液由无色变为暗黄色时,读取氢氧化钠溶液的消耗体积。同

时按上述操作做一个空白试验,并对试样的滴定结果进行修正。

6.6.3.2 钝化黑索今的酸值

称取4.8g~5.2g试样(精确至0.0001g),放入三角瓶中,加入100mL丙酮,在水浴上加热至试样

完全溶解,取下,冷却至室温,加入20滴树脂酚蓝指示剂,以0.05mol/L氢氧化钠溶液滴定至溶液呈蓝

色为止。

6.6.4 结果的表述

6.6.4.1 黑索今酸值(以硝酸计)X1 以质量分数计,数值以%表示,按式(1)计算:

X1=
(V1-V2)×c×0.063

m ×100% …………………………(1)

  式中:
X1 ———黑索今酸值;
V1 ———滴定试样时氢氧化钠溶液消耗的体积的数值,单位为毫升(mL);
V2 ———空白试验时消耗的氢氧化钠标准溶液的体积的数值,单位为毫升(mL);
c ———氢氧化钠标准溶液的浓度的数值,单位为摩尔每升(mol/L);

0.063———与1.00mL氢氧化钠标准滴定溶液[c(NaOH)=1.00mol/L]相当的以克表示的硝酸摩

尔质量,单位为克每毫摩尔(g/mmol);

m ———试样质量,单位为克(g)。
6.6.4.2 钝化黑索今酸值(以硝酸计)X2 以质量分数计,数值以%表示,按式(2)计算:

X2=
c×V×0.063

m ×100% …………………………(2)

4

GB/T12435—2015



  式中:

X2 ———钝化黑索今酸值;

c ———氢氧化钠标准溶液的摩尔浓度,单位为摩尔每升(mol/L);

V ———氢氧化钠标准溶液的消耗体积数值,单位为毫升(mL);

0.063———与1.00mL氢氧化钠标准滴定溶液[c(NaOH)=1.00mol/L]相当的以克表示的硝酸摩

尔质量,单位为克每毫摩尔(g/mmol);

m ———试样质量,单位为克(g)。
每份试样平行测定两个数值,其差值不大于0.005%时,取其平均值(精确至0.001)。

6.7 堆积密度

按GJB772A—1997中方法402.3的规定进行。

6.8 钝感剂

按GJB297A—1995规定的方法执行。

6.9 高分子胶

6.9.1 试剂及材料

试剂及材料如下:

a) 1,2-二氯乙烷:GB/T15895或三氯甲烷:GB/T682;

b) 过滤液:在盛有二氯乙烷或三氯甲烷的试剂瓶内加入适量的黑索今充分摇动,放置48h,以瓶

内仍有不溶解的黑索今为准,过滤备用。

6.9.2 仪器和设备

仪器和设备如下:

a) 分析天平:分度值0.0001g;

b) 离心机;

c) 烘箱:控温精度±2℃;

6.9.3 试验程序

称取试样0.5g~0.6g(精确至0.0001g),置于已恒量的离心试管内,加入约6mL过滤液(液面高

度以不超过试管长度的2/3为宜),静置10min后于通风柜中用玻璃棒充分搅拌8min~10min,用过

滤液洗净玻璃棒,将洗液加入离心试管中,再将离心试管放入离心机中(摆放位置要考虑离心转动的平

衡性),开动离心机2min~3min,待离心机停稳后取出试管,用微量滴管吸出上层清液。重复上述操

作4次~6次,至试管中无絮状物为止,然后将此试管放入80℃~85℃烘箱中干燥1h,取出,放入干燥

器内冷却30min,称量(精确至0.0001g)。

6.9.4 结果的表述

高分子胶X3 以质量分数计,数值以%表示,按式(3)计算:

X3=
m0-m1

m ×100% …………………………(3)

  式中:

X3———高分子胶的质量分数;
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m0———试管和试样的总质量,单位为克(g);

m1———1,2-二氯乙烷或三氯甲烷洗涤后试管和剩余物总质量,单位为克(g);

m ———试样质量,单位为克(g)。
每份试样平行测定两个数值,其差值不大于0.4%时,取其平均值(精确至0.1)。

6.10 无机盐类消焰剂

6.10.1 钝化黑索今消焰剂

6.10.1.1 试剂及材料

试剂及材料如下:

a) 丙酮:GB/T686,化学纯;

b) 溶剂油:NY120GB1922。

6.10.1.2 仪器及设备

仪器及设备如下:

a) G3 滤杯:30mL;

b) 天平:分度值0.0001g、0.1g;

c) 烘箱:控温精度±2℃;

d) 电加热器。

6.10.1.3 试验程序

称取4.8g~5.2g试样(精确至0.0001g),放入已处理好并恒重的滤杯中,按6.8的方法,先洗掉钝

感剂,再用热丙酮溶解抽滤,至黑索今全部溶解,以表面皿检查滤液无痕迹为止,将滤杯放入95℃~100℃
的烘箱中,干燥1h,取出,干燥器内冷却30min,称量(精确至0.0001g)。

6.10.1.4 结果的表述

钝化黑索今消焰剂X4 以质量分数计,数值以%表示,按式(4)计算:

X4=
m2-m3

m ×100% …………………………(4)

  式中:

X4———钝化黑索今消焰剂的质量分数;

m2———消焰剂和滤杯的质量,单位为克(g);

m3———空滤杯的质量,单位为克(g);

m ———试样质量,单位为克(g)。
每份试样平行测定两个数值,其差值不大于0.2%时,取其平均值(精确至0.1)。

6.10.2 高分子胶造粒黑索今消焰剂

6.10.2.1 试剂及材料

试剂及材料如下:

a) 丙酮:GB/T686,化学纯;

b) 1,2-二氯乙烷:GB/T15895或三氯甲烷:GB/T682。
6
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6.10.2.2 仪器和设备

按6.9.2要求配置。

6.10.2.3 试验程序

称取试样约0.5g~0.6g(精确至0.0001g),置于已恒量的离心试管内,按6.9.3的方法洗去高分

子胶;待1,2-二氯乙烷或三氯甲烷蒸发后,在试样中加入约6mL丙酮(液面高度以不超过试管长度的

2/3为宜),于通风柜中用玻璃棒搅拌8min~10min,用丙酮洗净玻璃棒,将洗液加入离心试管中,将离

心试管放入离心机中(摆放位置应考虑离心转动的平衡性),开动离心机2min~3min,待离心机停稳

后取出试管,用微量滴管吸出上层清液;重复上述操作4次~6次,至表面皿检查吸出清液无痕迹为止。
然后将此试管放入80℃~85℃的烘箱中干燥1h,取出,放入干燥器内冷却30min,称量(称准

至0.0001g)。

6.10.2.4 结果的表述

高分子胶造粒黑索今消焰剂X5 以质量分数计,数值以%表示,按式(5)计算:

X5=
m4-m5

m ×100% …………………………(5)

  式中:

X5———高分子胶造粒黑索今消焰剂的质量分数;

m4———丙酮洗涤后试管和剩余物的总质量,单位为克(g);

m5———离心试管质量,单位为克(g);

m ———试样质量,单位为克(g)。
每份试样平行测定两个数值,其差值不大于0.4%时,取其平均值(精确至0.1)。

6.11 粒度

6.11.1 干筛法(适用于造粒黑索今)

按GJB772A—1997中方法403.1的规定进行。

6.11.2 激光粒度仪法(适用于黑索今)

6.11.2.1 试剂及材料

试剂及材料如下:

a) 分散剂:十二烷基苯磺酸钠,分析纯;

b) 蒸馏水;

c) 乙醇(无水乙醇):GB/T678,分析纯。

6.11.2.2 仪器和设备

仪器和设备如下:

a) 激光粒度仪:测量范围0.15μm~400μm;

b) 烧杯:50mL;

c) 滴瓶:50mL;

d) 超声波清洗机。
7
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6.11.2.3 试验程序

启动激光粒度仪,预热20min~30min,测量光学背景。取适量试样放入50mL烧杯中,用无水乙

醇润湿试样,滴入两滴至3滴分散剂,加入适量蒸馏水,手摇或经超声波使其完全分散,加入到检测池,

测量试样。

6.11.2.4 结果的表述

每份试样平行测量3个数值,取其平均值。

6.11.3 水筛法(仲裁法)

按GJB772A—1997中方法403.3的规定进行。

6.12 紫胶

6.12.1 试剂及材料

试剂及材料如下:

a) 乙醇(无水乙醇):GB/T678;

b) 氢氧化钠:GB/T629,分析纯;

c) 过滤液:于试剂瓶中加入250mL乙醇、250mL蒸馏水、1g氢氧化钠,再加入黑索今至过饱和

(在18℃~25℃下放置48h后瓶内仍有不溶解的黑索今),用G3 滤杯过滤备用。

6.12.2 仪器及设备

仪器和设备如下:

a) G4 滤杯;

b) 分光光度计:波长325nm;

c) 比色皿:2cm。

6.12.3 试验程序

6.12.3.1 标样测定

称取与试样同批并过0.280mm孔径筛的紫胶0.1g(精确至0.0001g),于100mL容量瓶中加入

约50mL过滤液,摇动容量瓶使紫胶溶解完全,加过滤液稀释至刻度,摇匀。吸取此溶液10mL加入

50mL容量瓶中,加过滤液稀释至刻度,摇匀。以过滤液为参比溶液,用分光光度计测定溶液的吸光

度。标样的质量与其吸光度的比值E 按式(6)计算:

E=
(m6/A1+m7/A2)/2

500
…………………………(6)

  式中:

E ———标样的质量与其吸光度的比值;

m6、m7———两个平行标样的质量,单位为克(g);

A1、A2———两个平行标样的吸光度;

500 ———稀释倍数。
8
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6.12.3.2 试样测定

按产品的紫胶质量分数分别称取试样(见表5)(精确至0.0001g)。在滤杯中每次加入5mL过滤

液溶解紫胶,吸滤,如此重复操作3次。收集滤液和洗涤液于50mL容量瓶中,用过滤液稀释至刻度,

摇匀。与标样同时测定吸光度。从溶解紫胶至测定吸光度应在2h内完成。

表5 不同质量分数对应的试样量

项目 指标

紫胶质量分数/% 0.5 1.0 2.0 3.0 4.0

试样量/g 2.00 1.00 0.50 0.33 0.25

6.12.3.3 结果的表述

紫胶量X6 以质量分数计,数值以%表示,按式(7)计算:

X6=
50×E×A3

m ×100% …………………………(7)

  式中:

X6———紫胶的质量分数;

E ———标样的质量与其吸光度的比值;

A3———试样的吸光度;

m ———试样质量,单位为克(g);

50———稀释倍数。

每份试样平行测定两个数值,其差值不大于0.3%时,取其平均值(精确至0.1)。

6.13 热减量

按 WJ9016的规定进行。

7 检验规则

7.1 检验分类

工业黑索今检验分为出厂检验和型式检验。

7.2 出厂检验

7.2.1 检验项目

工业黑索今出厂检验项目见表6。

9
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表6 工业黑索今出厂检验项目

序号 检验项目
结晶状

黑索今

钝化

黑索今

造粒黑索今

普通型(高分子

胶造粒黑索今)
许用型(高分子

胶造粒黑索今)
紫胶造粒

黑索今

要求的

章条号

检验方法

的章条号

1 外观 ● ● ● ● ● 5 6.1

2 熔点 ● — — — — 5 6.2

3 丙酮不溶物 ● — — — — 5 6.3

4 无机不溶物 ● — — — — 5 6.4

5 水分和挥发分 ● ● ● ● ● 5 6.5

6 酸值 ● ● — — — 5 6.6

7 堆积密度 ● ● ● ● ● 5 6.7

8 钝感剂 — ● — — — 5 6.8

9 高分子胶 — — ● ● — 5 6.9

10 无机盐类消焰剂 — ● — ● — 5 6.10

11 粒度 ● — ● ● ● 5 6.11

12 紫胶 — — — — ● 5 6.12

  注:“●”表示必检项目;“—”表示不检项目。

7.2.2 组批

每个单元生产的产品为一小批,这些小批应是使用相同的原材料,按同一标准在相同的工艺条件下

连续生产的产品,每一小批工业黑索今的质量一般不超过0.5t;若干个小批组成一大批,每一大批工业

黑索今的质量一般不超过5t。

7.2.3 检验的实施

7.2.3.1 每小批检验项目

工业黑索今出厂检验即为小批检验,每小批检验项目与出厂检验项目相同见表6。

7.2.3.2 小批检验项目的实施

小批检验项目采用GB/T8052中多水平计数连续抽样检验程序CSP—T方案:
a) 每小批为一单位产品;
b) 可接收质量限AQL值为6.5%;
c) 抽样比率f 为1/4;
d) 连续合格品数值i为11小批;
e) 累计不合格品数γ 为7。

7.2.3.3 抽样方法

每小批样品按GB/T10111的规定在组成该批的所有包装件内随机抽取并混合均匀,每一包装件

的样品在四周及中部不少于5个部位等量抽取并混合均匀,将混合均匀的样品在白纸上按对角线分开,
一部分作备查样品,另一部分作试样用。
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7.2.4 判定规则

所检项目指标均符合本标准规定时,判定为合格。

7.3 型式检验

7.3.1 检验项目

工业黑索今型式检验项目见表7。

表7 工业黑索今型式检验项目

序号 检验项目
结晶状

黑索今

钝化

黑索今

造粒黑索今

普通型(高分子

胶造粒黑索今)
许用型(高分子

胶造粒黑索今)
紫胶造粒

黑索今

要求的

章条号

检验方法

的章条号

1 外观 ● ● ● ● ● 5 6.1

2 熔点 ● — — — — 5 6.2

3 丙酮不溶物 ● — — — — 5 6.3

4 无机不溶物 ● — — — ● 5 6.4

5 水分及挥发分 ● ● ● ● ● 5 6.5

6 酸值 ● ● — — — 5 6.6

7 堆积密度 ● ● ● ● ● 5 6.7

8 钝感剂 — ● — — — 5 6.8

9 高分子胶 — — ● ● — 5 6.9

10 无机盐类消焰剂 — ● — ● — 5 6.10

11 粒度 ● — ● ● ● 5 6.11

12 紫胶 — — — — ● 5 6.12

13 热减量 — — ● — — 5 6.13

  注:“●”表示必检项目;“—”表示不检项目。

7.3.2 型式检验的时机

有下列情况之一时,应进行型式检验:
a) 新产品定型﹑生产线投产;
b) 老产品转线生产;

c) 设备﹑材料﹑工艺有较大改变,可能影响产品性能时;

d) 生产线连续停产半年以上恢复生产时;

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验要求时。

7.3.3 抽样

样品按GB/T10111的规定随机抽取,抽取的样品总量应不少于15kg。

7.3.4 判定规则

所检项目指标均符合本标准规定时,判定为合格。
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8 标志

8.1 工业黑索今外包装箱上的警示标示应符合GB190的有关规定。

8.2 工业黑索今外包装箱上的登记标识应符合GA921的有关规定。

9 包装、运输、贮存

9.1 包装

9.1.1 工业黑索今产品应装入衬有塑料袋和纸袋的包装箱内。

9.1.2 内衬塑料袋和内衬纸袋应分层折叠。

9.1.3 包装箱应符合GJB636的要求。

9.1.4 内衬纸袋应符合GB/T7968的要求。

9.1.5 内衬塑料袋应符合GB4456的要求。

9.1.6 每箱净质量为30kg~45kg,质量误差应不大于名义值的1%。

9.1.7 每桶净质量为20kg~40kg,质量误差应不大于名义值的1%。

9.2 运输

工业黑索今产品的运输应符合道路危险货物运输管理规定。

9.3 贮存

工业黑索今应存放在通风良好、干燥的库房内,贮存条件应符合炸药贮存的安全技术要求。若贮存

期超过6个月,使用前应重新测定水分及挥发分。




