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预拌混凝土搅拌站废水废浆回收利用技术规程 

1 范围 

本标准规定了预拌混凝土搅拌站废水废浆回收利用的术语和定义、技术要求、回收处理、利用和检

验检测。 

本标准适用于四川省预拌混凝土搅拌站生产过程中产生的废水废浆回收利用。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 175  通用硅酸盐水泥 

GB/T 176  水泥化学分析方法 

GB/T 208  水泥密度测定方法 

GB/T 1346  水泥标准稠度用水量、凝结时间、安定性检验方法 

GB 4053  固定式钢梯及平台安全要求  

GB/T 5750  生活饮用水标准检验方法 

GB 6920  水质 pH值的测定 玻璃电极法 

GB/T 8077  混凝土外加剂匀质性试验方法 

GB 11896  水质 氯化物的测定 硝酸银滴定法 

GB 11899  水质 硫酸盐的测定 重量法 

GB 11901  水质 悬浮物的测定 重量法 

GB/T 14902  预拌混凝土 

GB/T 17671  水泥胶砂强度检验方法（ISO法） 

GB/T 25176  混凝土和砂浆用再生细骨料 

GB/T 25177  混凝土用再生粗骨料 

JGJ 63—2006  混凝土用水标准 

JGJ/T 328  预拌混凝土绿色生产及管理技术规程 

DBJ51/T 104  四川省绿色环保搅拌站建设、管理和评价标准 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

预拌混凝土 ready-mixed concrete 

由水泥、集料、水及所需的外加剂和掺合料等，在搅拌站按照一定比例计量、拌制后，通过专用设

备运输、使用的拌合物。 

3.2  

废水废浆 waste-water/slurry  
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预拌混凝土搅拌站在试验、生产、设备和场地清洗过程中产生的废弃液体。 

3.3  

回收浆 recycled-slurry 

预拌混凝土搅拌站在试验、生产、设备和场地清洗过程中产生的、经砂石分离回收处理后，其含固

量小于20%的浑浊液体。 

3.4  

回收水 recycled-water 

预拌混凝土搅拌站在试验、生产、设备和场地清洗过程中产生的、经砂石分离、沉淀或压滤回收处

理后，其含固量小于0.5%的液体。 

3.5  

回收渣 recycled-slag 

预拌混凝土搅拌站在试验、生产和设备清洗过程中产生的、经砂石分离、沉淀或压滤回收处理后的

不可溶物质。 

3.6  

回收处理系统 recovery and treatment system 

用于预拌混凝土搅拌站废水废浆回收、处理等设备设施组成的系统。 

3.7  

含固量 solid content 

废水、废浆中不可溶物与烘干后的可溶物质量之和所占其总质量的百分比。 

4 技术要求 

4.1 预拌混凝土废水废浆的回收利用除应符合本规程的要求外，尚应符合 JGJ/T 328、DBJ51/T 104

等标准的相关规定。 

4.2 预拌混凝土废水废浆的回收处理系统应选用技术先进、低噪声、低能耗的设备。 

4.3 预拌混凝土生产过程中各环节产生的废水废浆应通过专用管道或排水沟进入回收处理系统。 

4.4 预拌混凝土生产应配备完善的回收处理系统，包括排水沟、管道、多级沉淀池、搅拌池等，并应

符合国家相应标准要求。 

4.5 回收处理系统应覆盖和连通搅拌站（楼）、骨料堆场、砂石分离机、车辆清洗场地和回收池等区

域。 

4.6 回收处理系统应设置明显的安全警示标志，沉淀池、搅拌池及压滤设备等作业平台应设置防护栏

杆，且应符合 GB 4053 的相关规定。 

4.7 沉淀池、搅拌池、回收渣堆放点及排水沟应有防渗、防溢流措施，并满足搅拌站属地建设主管部

门绿色生产考核要求。 

4.8 回收水和回收浆不宜用于制备预应力混凝土、装饰混凝土、高强混凝土以及具有特殊性能要求的

混凝土；不得用于制备使用碱活性或潜在碱活性骨料的混凝土。 

4.9 经检测符合本规程要求的回收水和回收浆可直接用于混凝土生产，其回收水的含固量不应大于

0.5%，且其掺量不宜大于混凝土拌合用水的 40%，不应大于 50%；其回收浆的含固量不应大于 20%，其

掺量不宜大于混凝土拌合用水的 20%，不应大于 30%。 

4.10 回收水用作预拌混凝土拌合用水时，水质应符合表 1的规定，亦可参考附录 D。 



DB51/T 2681—2020 

3 

表1 回收水水质要求 

项目 控制指标 

含固量，% ≤0.5 

pH ≥4.5 

不溶物，mg/L ≤2000 

可溶物，mg/L ≤5000 

Cl
-
，mg/L ≤1000 

SO4
2-
，mg/L ≤2000 

碱含量，mg/L
 

≤1500 

留置时间，天 ≤7 

注：碱含量按Na2O+0.658K2O计算，采用非碱活性骨料时，可不检测碱含量。 

 

4.11 回收浆用作预拌混凝土掺合料时，回收浆应符合表 2的要求，亦可参考附录 D。 

表2 回收浆要求 

项目 控制指标 

含固量，% ≤20 

pH 值 ≥4.5 

Cl
-
，mg/L ≤1000 

SO4
2-
，mg/L ≤2000 

碱含量，mg/L
 

≤1500 

留置时间，天 ≤7 

 

4.12 掺入回收水、回收浆的水泥净浆和水泥胶砂性能，应符合 JGJ 63 的相关规定。 

4.13 利用回收水和回收浆制备的预拌混凝土应符合 GB/T 14902 的相关规定。 

5 回收处理 

5.1 概述 

预拌混凝土搅拌站在试验、生产和设备清洗过程中产生的废水废浆，应通过收集后再进行回收处理，

回收处理方法主要包括砂石分离、均化处置、沉淀处理、稀释处理和压滤处理等。 

5.2 砂石分离 

未达到初凝的报废混凝土应先经砂石分离机处理，分离出的粗、细骨料按GB/T 25176和GB/T 25177

检测合格后可作为混凝土骨料，按比例单独计量计入粗细骨料用量；分离出的回收浆可通过均化处置、

沉淀处理、稀释处理或压滤处理后回收利用。 

5.3 均化处置 

回收浆用于混凝土生产前应进行均化处置，并检测其含固量，经检测符合本规程4.11中回收浆要求

后方可用于混凝土生产。 

5.4 沉淀处理 

5.4.1 回收浆经多级沉淀池形成的回收水，经检测符合本规程 4.10 中回收水水质要求后方可用于混凝

土生产。 
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5.4.2 回收浆经多级沉淀产生的回收渣，可作为 C20 及以下混凝土掺合料，用量应通过试验确定。 

5.4.3 多级沉淀池应设置三级及以上，且宜采用地下沉淀池。 

5.5 稀释处理 

回收浆或回收水含固量不符合本规程要求时，应采用拌合水进行稀释，经检测符合本规程4.11中回

收浆或4.10中回收水水质要求后方可用于混凝土生产。 

5.6 压滤处理 

5.6.1 回收浆采用压滤机进行处理时，经压滤产生的回收水应通过专用管道进入回收处理装置，经检

测符合本规程 4.10 中回收水水质要求后方可用于混凝土生产。 

5.6.2 回收浆经压滤产生的回收渣，可作为 C20 及以下混凝土掺合料，用量应通过试验确定。 

5.7 回收处理工艺 

废水废浆回收处理工艺流程如图1所示，搅拌站可结合自身特点选择方案。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

图1 废水废浆回收处理工艺流程 

6 利用 

6.1 回收水利用 

6.1.1 经沉淀或压滤处理后的回收水可用于强度等级 C40 及以下的普通混凝土的拌合用水，且应符合

下列规定： 

a) 回收水掺量应通过混凝土试配试验确定后，方可用于混凝土生产； 

b) 回收水应经专用管道和计量装置输入搅拌主机。 

6.1.2 经沉淀或压滤处理后的回收水也可用于硬化地面降尘和生产设备冲洗，不宜用于罐车表面清洗。 

粗细骨料 

沉淀池 压滤机 均化处置 

砂石分离机 

回收浆 

搅拌池 

试验废水 报废混凝土 

稀释 混凝土生产 

不合格 

合格 
合格 

指标检测 

指标检测 

稀释 

不合格 

合格 

回收水 回收渣 

混凝土生产 

混凝土生产 

指标检测 

稀释 

不合格 

合格 

回收水 回收渣 

混凝土生产 

方案二 方案一 方案三 

生产废水 

设备和场地清洗废水 
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6.2 回收浆利用 

回收浆用于混凝土生产时，配合比设计中可将回收浆中的水计入混凝土用水量，固体颗粒计入掺合

料用量，回收浆掺量应通过混凝土试配试验确定。对于不同强度等级的混凝土，回收浆的掺量应符合下

列规定： 

a) 回收浆不宜用于强度等级大于 C30 的混凝土； 

b) 对于 C30 及以下强度等级的混凝土，回收浆的掺量不应大于 30%。 

6.3 回收渣利用 

经沉淀或压滤产生的回收渣，可作为C20及以下混凝土掺合料，用量应经试配试验确定。 

7 检验检测 

7.1 一般要求 

7.1.1 预拌混凝土搅拌站应编制回收水和回收浆检测控制方案，定期组织型式检测和自检。 

7.1.2 预拌混凝土搅拌站回收水和回收浆每半年应委托具有相应资质的检测机构进行至少一次型式检

测,按照附录 A表 A.1 检测。如发生原材料或混凝土配合比变化，应增加检测频次，检测应选择预拌混

凝土连续生产时段。 

7.1.3 回收水应按照 JGJ 63 的规定进行自检，宜每月检测一次，自检按照附录 A表 A.2 规定进行。 

7.1.4 回收浆使用前应进行含固量检测。 

7.1.5 回收水和回收浆超过 7天未使用，再次使用前应充分搅拌均匀，并应按本规程要求重新进行检

测，合格后方可用于混凝土生产。 

7.2 取样 

7.2.1 取样的容器应洁净、干燥、无污染，取样前容器应用待采样品冲洗 3次，采集完毕后密封。 

7.2.2 回收水取样，应在回收水池或末级沉淀池内进行，应距液面不低于 100 mm 处进行；回收浆取样，

应在搅拌池均化后，距液面不低于 100 mm 处进行。 

7.2.3 用于回收水、回收浆物化指标检测和水泥凝结时间与胶砂强度测定的取样容量按照 JGJ 63 的规

定执行。 

7.3 检测与记录 

7.3.1 pH 值定期检测按照 GB 6920 的相关规定进行。 

7.3.2 不溶物试验按照 GB 11901 的相关规定进行。 

7.3.3 可溶物试验按照 GB/T 5750 中溶解性总固体检验法的相关规定进行。 

7.3.4 氯化物检测按照 GB 11896 的相关规定进行。 

7.3.5 硫酸盐检测按照 GB 11899 的相关规定进行。 

7.3.6 碱含量检测按照 GB/T 176 的相关规定进行。 

7.3.7 水泥凝结时间检测按照 GB/T 1346 的相关规定进行。 

7.3.8 水泥胶砂强度检测按照 GB/T 17671 的相关规定进行。 

7.3.9 含固量的定期型式检测按照 GB/T 8077 的相关规定进行。 

7.3.10 含固量的定期自检按含固量比重计快速法，型式检测按含固量烘干法，具体方法见附录 B与附

录 C。 

7.3.11 回收水、回收浆的型式检测和自检记录按照附录 A的规定进行。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

型式检测记录表和自检记录表 

A.1 型式检测记录表 

型式检测记录表见表A.1。 

表A.1 型式检测记录表 

样品留置时间：     天；样品量：    L；检测时间：   年    月    日 

检测项目 检测结果 检测结论 

pH  

是否满足本规范要求。 

 

检验员（签字盖章）： 

含固量，%  

不溶物，mg/L  

可溶物，mg/L  

Cl
-
，mg/L  

SO4
2-
，mg/L  

碱含量，mg/L
 

 

水泥净浆凝结时间差，min 
初凝  

终凝  

水泥胶砂抗压强度，% 
3d  

28d  

A.2 自检记录表 

自检记录表见表A.2。 

表A.2 自检记录表 

样品留置时间：     天；样品量：    L；检测时间：   年    月    日  

检测项目 检测结果 检测结论 

pH  

是否满足本规范要求。 

 

检验员（签字盖章）： 

含固量，%  

水泥净浆凝结时间差，min 
初凝  

终凝  

水泥胶砂抗压强度，% 
3d  

28d  
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B  B  

附 录 B 

（规范性附录） 

含固量比重计快速法 

B.1 适用范围 

通过NB1型比重计测定回收浆相对密度（比重），经密度-浓度关系表（或公式计算）获得回收浆含

固量。 

B.2 仪器设备 

B.2.1 NB1型比重计：范围：（0.96～3）g/cm
3
，最小刻度：0.01 g/cm

3
。 

B.2.2 硬质玻璃、聚乙烯带口瓶或容器。 

B.2.3 干毛巾、毛刷、温度计等。 

B.3 回收浆取样 

按本规程7.2.2规定取样。 

B.4 回收浆中固体物密度ρ固 

回收浆样品在干燥箱中于（105±5）℃下烘干至恒重，待冷却至室温后，按GB/T 208方法步骤进行

测试。回收浆中固体物密度应定期（每半年不少于一次）检测进行修正。 

B.5 回收浆密度测试 

将回收浆搅拌均匀后注入比重计杯内，齐平杯口，不可留有气泡。将比重计杯盖轻轻盖上，使多余

的回收浆和空气从杯盖中间的小孔排出，再将溢出的回收浆擦拭干净。将杠杆的主刀口放到底座的主刀

垫上，将砝码缓慢移动，当水准泡中的水泡移到中央时，杠杆呈水平状态，砝码左侧所示刻度即为回收

浆的相对密度（比重），读数结果宜保留至小数点后三位，单位：g/cm
3
。 

如果需要测试的回收浆比重在(2～3)g/cm
3
范围时，将仪器附件-重锤放入平衡圆柱内，即可测试。

若恢复到测试（0.96～2.00）g/cm
3
范围时，应将重锤取出。 

B.6 试验结果处理 

B.6.1 回收浆含固量按下式计算，精确至0.1%： 

 

式中： 

ω  —— 含固量，%； 

ρ浆  —— 回收浆的相对密度，g/cm
3
； 

 
 

%100
1

1







固浆

浆固





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ρ固  —— 回收浆中固体物的密度，g/cm
3
。 

 

B.6.2 含固量取两次试验结果的算术平均值，精确至0.1%；两次试验结果之差大于0.2%时，应重新试

验。 

B.6.3 回收浆含固量与密度的换算值可参考附录E。 
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C  C  

附 录 C 

（规范性附录） 

含固量烘干法 

C.1 仪器 

要求如下： 

a) 分析天平：分度值 0.0001 g； 

b) 电热鼓风恒温干燥箱：温度范围（0～200）°C； 

c) 带盖称量瓶； 

d) 干燥器。 

C.2 实验步骤 

C.2.1 将称量瓶置于天平上称量，记录质量m0。 

C.2.2 将待测样品搅拌均匀后装入称量瓶内，记录试样及称量瓶的总重m1。 

C.2.3 将装有样品的称量瓶置于鼓风干燥烘箱中，温度调整至（105±5）℃烘干，15 min后取出称量

记录数值，然后再放入继续烘干，每5 min称量一次，当连续两次称量质量不再发生变化时，视为恒重，

记录恒重的质量m2。 

C.3 结果表示 

 

 

式中： 

ω  —— 含固量，%。 

安全提示：取出托盘称量时，应戴手套，做好劳动防护，防止烫伤。 

%100
01

02 





mm

mm

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D  D  

附 录 D 

（资料性附录） 

搅拌站回收水、回收浆技术指标检测结果 

D.1 回收浆碱含量情况 

表 D.1 中给出了回收浆中固体物质碱含量检测情况，样品来源于四川省内不同地区的搅拌站。 

表D.1 回收浆中固体物质碱含量 

化学组成 Na2O K2O 碱含量（Na2Oeq） 

含量（%） 0.17—1.27 0.31—1.26 0.45—2.06 

注：Na2Oeq= Na2O+0.658K2O 

 

注：GB 175中规定了，水泥中的碱含量应不大于0.60%或由买卖双方协商。由22家搅拌站提供的样品中，其中有20

家搅拌站回收浆中固体物质碱含量超过0.60%。若将回收浆中的固体物质作为掺合料计量，应根据对碱含量的

要求，调整回收浆掺量，使其总胶凝材料中碱含量不超过标准规定值或双方协商值。 

D.2 回收水水质情况 

回收水水质情况参见表D.2。 

表D.2 回收水水质情况检测结果 

检测成分 检测结果 指标要求 备注 

溶解性总固体 mg/L 1564—3250 

预应力混凝土≤2000（mg/L），钢筋混凝土≤5000（mg/L） 

素混凝土≤10000（mg/L） 

JGJ 63—2006 3.1.1 

满足要求 

悬浮物 

mg/L 
4—154 

预应力混凝土≤2000（mg/L），钢筋混凝土≤2000（mg/L） 

素混凝土≤5000（mg/L） 

JGJ 63—2006 3.1.1 

满足要求 

pH 

无量纲 
12.4—12.7 

预应力混凝土≥5.0，钢筋混凝土、素混凝土≥4.5， 

JGJ 63—2006 3.1.1 
满足要求 

硫酸盐 

mg/L 
1.05—576 

预应力混凝土≤600（mg/L），钢筋混凝土≤2000（mg/L）， 

素混凝土≤2700（mg/L） 

JGJ 63—2006 3.1.1 

满足要求 

氯化物 

mg/L 
7.57—145 

预应力混凝土≤500（mg/L），钢筋混凝土≤1000（mg/L）， 

素混凝土≤3500（mg/L） 

JGJ 63—2006 3.1.1 

满足要求 

碱含量 

mg/L 
725—2588 

≤1500（mg/L） 

JGJ 63—2006 3.1.1 

40%的回收水样品

碱含量≥1500 
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E  E  

附 录 E 

（资料性附录） 

回收浆含固量与密度常用对照表 

回收浆含固量与密度常用对照表参见表E.1。 

表E.1 回收浆含固量与密度常用对照表 

项目 
ρ 固 

2.60 2.62 2.64 2.66 2.68 2.70 2.72 2.74 2.76 2.78 2.80 

ρ 浆 

1.000 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 0.0% 

1.002 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 0.3% 

1.004 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 0.6% 

1.006 1.0% 1.0% 1.0% 1.0% 1.0% 0.9% 0.9% 0.9% 0.9% 0.9% 0.9% 

1.008 1.3% 1.3% 1.3% 1.3% 1.3% 1.3% 1.3% 1.2% 1.2% 1.2% 1.2% 

1.010 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.6% 1.5% 1.5% 

1.012 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.9% 1.8% 

1.014 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.2% 2.1% 

1.016 2.6% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.5% 2.4% 

1.018 2.9% 2.9% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 2.8% 

1.020 3.2% 3.2% 3.2% 3.1% 3.1% 3.1% 3.1% 3.1% 3.1% 3.1% 3.1% 

1.022 3.5% 3.5% 3.5% 3.4% 3.4% 3.4% 3.4% 3.4% 3.4% 3.4% 3.3% 

1.024 3.8% 3.8% 3.8% 3.8% 3.7% 3.7% 3.7% 3.7% 3.7% 3.7% 3.6% 

1.026 4.1% 4.1% 4.1% 4.1% 4.0% 4.0% 4.0% 4.0% 4.0% 4.0% 3.9% 

1.028 4.4% 4.4% 4.4% 4.4% 4.3% 4.3% 4.3% 4.3% 4.3% 4.3% 4.2% 

1.030 4.7% 4.7% 4.7% 4.7% 4.6% 4.6% 4.6% 4.6% 4.6% 4.5% 4.5% 

1.032 5.0% 5.0% 5.0% 5.0% 4.9% 4.9% 4.9% 4.9% 4.9% 4.8% 4.8% 

1.034 5.3% 5.3% 5.3% 5.3% 5.2% 5.2% 5.2% 5.2% 5.2% 5.1% 5.1% 

1.036 5.6% 5.6% 5.6% 5.6% 5.5% 5.5% 5.5% 5.5% 5.4% 5.4% 5.4% 

1.038 5.9% 5.9% 5.9% 5.9% 5.8% 5.8% 5.8% 5.8% 5.7% 5.7% 5.7% 

1.040 6.3% 6.2% 6.2% 6.2% 6.1% 6.1% 6.1% 6.1% 6.0% 6.0% 6.0% 

1.042 6.5% 6.5% 6.5% 6.5% 6.4% 6.4% 6.4% 6.3% 6.3% 6.3% 6.3% 

1.044 6.8% 6.8% 6.8% 6.8% 6.7% 6.7% 6.7% 6.6% 6.6% 6.6% 6.6% 

1.046 7.1% 7.1% 7.1% 7.0% 7.0% 7.0% 7.0% 6.9% 6.9% 6.9% 6.8% 

1.048 7.4% 7.4% 7.4% 7.3% 7.3% 7.3% 7.2% 7.2% 7.2% 7.2% 7.1% 

1.050 7.7% 7.7% 7.7% 7.6% 7.6% 7.6% 7.5% 7.5% 7.5% 7.4% 7.4% 

1.052 8.0% 8.0% 8.0% 7.9% 7.9% 7.9% 7.8% 7.8% 7.8% 7.7% 7.7% 

1.054 8.3% 8.3% 8.2% 8.2% 8.2% 8.1% 8.1% 8.1% 8.0% 8.0% 8.0% 

1.056 8.6% 8.6% 8.5% 8.5% 8.5% 8.4% 8.4% 8.4% 8.3% 8.3% 8.2% 

1.058 8.9% 8.9% 8.8% 8.8% 8.7% 8.7% 8.7% 8.6% 8.6% 8.6% 8.5% 
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表 E.1  回收浆含固量与密度常用对照表（续） 

项目 
ρ 固 

2.60 2.62 2.64 2.66 2.68 2.70 2.72 2.74 2.76 2.78 2.80 

ρ 浆 

1.060 9.2% 9.2% 9.1% 9.1% 9.0% 9.0% 9.0% 8.9% 8.9% 8.8% 8.8% 

1.062 9.5% 9.4% 9.4% 9.4% 9.3% 9.3% 9.2% 9.2% 9.2% 9.1% 9.1% 

1.064 9.8% 9.7% 9.7% 9.6% 9.6% 9.6% 9.5% 9.5% 9.4% 9.4% 9.4% 

1.066 10.1% 10.0% 10.0% 9.9% 9.9% 9.8% 9.8% 9.7% 9.7% 9.7% 9.6% 

1.068 10.3% 10.3% 10.2% 10.2% 10.2% 10.1% 10.1% 10.0% 10.0% 9.9% 9.9% 

1.070 10.6% 10.6% 10.5% 10.5% 10.4% 10.4% 10.3% 10.3% 10.3% 10.2% 10.2% 

1.072 10.9% 10.9% 10.8% 10.8% 10.7% 10.7% 10.6% 10.6% 10.5% 10.5% 10.4% 

1.074 11.2% 11.1% 11.1% 11.0% 11.0% 10.9% 10.9% 10.8% 10.8% 10.8% 10.7% 

1.076 11.5% 11.4% 11.4% 11.3% 11.3% 11.2% 11.2% 11.1% 11.1% 11.0% 11.0% 

1.078 11.8% 11.7% 11.6% 11.6% 11.5% 11.5% 11.4% 11.4% 11.3% 11.3% 11.3% 

1.080 12.0% 12.0% 11.9% 11.9% 11.8% 11.8% 11.7% 11.7% 11.6% 11.6% 11.5% 

1.082 12.3% 12.3% 12.2% 12.1% 12.1% 12.0% 12.0% 11.9% 11.9% 11.8% 11.8% 

1.084 12.6% 12.5% 12.5% 12.4% 12.4% 12.3% 12.3% 12.2% 12.2% 12.1% 12.1% 

1.086 12.9% 12.8% 12.7% 12.7% 12.6% 12.6% 12.5% 12.5% 12.4% 12.4% 12.3% 

1.088 13.1% 13.1% 13.0% 13.0% 12.9% 12.8% 12.8% 12.7% 12.7% 12.6% 12.6% 

1.090 13.4% 13.4% 13.3% 13.2% 13.2% 13.1% 13.1% 13.0% 12.9% 12.9% 12.8% 

1.092 13.7% 13.6% 13.6% 13.5% 13.4% 13.4% 13.3% 13.3% 13.2% 13.2% 13.1% 

1.094 14.0% 13.9% 13.8% 13.8% 13.7% 13.6% 13.6% 13.5% 13.5% 13.4% 13.4% 

1.096 14.2% 14.2% 14.1% 14.0% 14.0% 13.9% 13.9% 13.8% 13.7% 13.7% 13.6% 

1.098 14.5% 14.4% 14.4% 14.3% 14.2% 14.2% 14.1% 14.1% 14.0% 13.9% 13.9% 

1.100 14.8% 14.7% 14.6% 14.6% 14.5% 14.4% 14.4% 14.3% 14.3% 14.2% 14.1% 

1.102 15.0% 15.0% 14.9% 14.8% 14.8% 14.7% 14.6% 14.6% 14.5% 14.5% 14.4% 

1.104 15.3% 15.2% 15.2% 15.1% 15.0% 15.0% 14.9% 14.8% 14.8% 14.7% 14.7% 

1.106 15.6% 15.5% 15.4% 15.4% 15.3% 15.2% 15.2% 15.1% 15.0% 15.0% 14.9% 

1.108 15.8% 15.8% 15.7% 15.6% 15.5% 15.5% 15.4% 15.3% 15.3% 15.2% 15.2% 

1.110 16.1% 16.0% 16.0% 15.9% 15.8% 15.7% 15.7% 15.6% 15.5% 15.5% 15.4% 

1.112 16.4% 16.3% 16.2% 16.1% 16.1% 16.0% 15.9% 15.9% 15.8% 15.7% 15.7% 

1.114 16.6% 16.6% 16.5% 16.4% 16.3% 16.3% 16.2% 16.1% 16.0% 16.0% 15.9% 

1.116 16.9% 16.8% 16.7% 16.7% 16.6% 16.5% 16.4% 16.4% 16.3% 16.2% 16.2% 

1.118 17.2% 17.1% 17.0% 16.9% 16.8% 16.8% 16.7% 16.6% 16.6% 16.5% 16.4% 

1.120 17.4% 17.3% 17.2% 17.2% 17.1% 17.0% 16.9% 16.9% 16.8% 16.7% 16.7% 

1.122 17.7% 17.6% 17.5% 17.4% 17.3% 17.3% 17.2% 17.1% 17.1% 17.0% 16.9% 

1.124 17.9% 17.8% 17.8% 17.7% 17.6% 17.5% 17.4% 17.4% 17.3% 17.2% 17.2% 

1.126 18.2% 18.1% 18.0% 17.9% 17.9% 17.8% 17.7% 17.6% 17.5% 17.5% 17.4% 

1.128 18.4% 18.4% 18.3% 18.2% 18.1% 18.0% 17.9% 17.9% 17.8% 17.7% 17.7% 

1.130 18.7% 18.6% 18.5% 18.4% 18.4% 18.3% 18.2% 18.1% 18.0% 18.0% 17.9% 

1.132 18.9% 18.9% 18.8% 18.7% 18.6% 18.5% 18.4% 18.4% 18.3% 18.2% 18.1% 

1.134 19.2% 19.1% 19.0% 18.9% 18.9% 18.8% 18.7% 18.6% 18.5% 18.5% 18.4% 
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表 E.1  回收浆含固量与密度常用对照表（续） 

项目 
ρ 固 

2.60 2.62 2.64 2.66 2.68 2.70 2.72 2.74 2.76 2.78 2.80 

ρ 浆 

1.136 19.5% 19.4% 19.3% 19.2% 19.1% 19.0% 18.9% 18.9% 18.8% 18.7% 18.6% 

1.138 19.7% 19.6% 19.5% 19.4% 19.3% 19.3% 19.2% 19.1% 19.0% 18.9% 18.9% 

1.140 20.0% 19.9% 19.8% 19.7% 19.6% 19.5% 19.4% 19.3% 19.3% 19.2% 19.1% 

1.142 20.2% 20.1% 20.0% 19.9% 19.8% 19.7% 19.7% 19.6% 19.5% 19.4% 19.3% 

1.144 20.5% 20.4% 20.3% 20.2% 20.1% 20.0% 19.9% 19.8% 19.7% 19.7% 19.6% 

1.146 20.7% 20.6% 20.5% 20.4% 20.3% 20.2% 20.1% 20.1% 20.0% 19.9% 19.8% 

1.148 20.9% 20.9% 20.8% 20.7% 20.6% 20.5% 20.4% 20.3% 20.2% 20.1% 20.1% 

1.150 21.2% 21.1% 21.0% 20.9% 20.8% 20.7% 20.6% 20.5% 20.5% 20.4% 20.3% 

1.152 21.4% 21.3% 21.2% 21.1% 21.0% 21.0% 20.9% 20.8% 20.7% 20.6% 20.5% 

1.154 21.7% 21.6% 21.5% 21.4% 21.3% 21.2% 21.1% 21.0% 20.9% 20.8% 20.8% 

 

 

_________________________________ 


