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前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国石油和化学工业联合会提出。

本标准由全国化学标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ６３）归口。

本标准起草单位：山东一滕新材料股份有限公司、山东省标准化研究院、山东省有机产品监督检验

中心、山东省化工研究院。

本标准主要起草人：滕鲲、李镇峰、张双剑、李长胤、杨沣江、于泉德、张世娟、王平、韩书霞、刘斌。
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聚 阴 离 子 纤 维 素

１　范围

本标准规定了聚阴离子纤维素的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输及贮存。

本标准适用于由精制棉或者木浆等纤维素在溶剂介质中碱化，然后与氯乙酸反应而制得的取代基

团为羧甲基钠的工业用聚阴离子纤维素。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ６０１　化学试剂　标准滴定溶液的制备

ＧＢ／Ｔ６０３　化学试剂　试验方法中所用制剂及其制品的制备

ＧＢ１８８６．２３２—２０１６　食品安全国家标准　食品添加剂　羧甲基纤维素钠

ＧＢ／Ｔ５００５—２０１０　钻井液材料规范

ＧＢ／Ｔ６２８４　化工产品中水分测定的通用方法　干燥减量法

ＧＢ／Ｔ６６７９　固体化工产品采样通则

ＧＢ／Ｔ６６８２　分析实验室用水规格和试验方法

ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８　数值修约规则与极限数值的表示和判定

３　结构式

聚阴离子纤维素的结构式为：

　　　　　　　　　　　　　（Ｒ＝Ｈ或ＣＨ２ＣＯＯＮａ）

４　术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

４．１　

取代度　犱犲犵狉犲犲狅犳狊狌犫狊狋犻狋狌狋犻狅狀

聚阴离子纤维素每个脱水葡萄糖单元上，羟基被醚化基团取代的数目的平均值。

５　技术要求

聚阴离子纤维素的技术要求应符合表１的规定。
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表１　聚阴离子纤维素技术要求

项　　目 指　　标

外观 白色或微黄色粉末或颗粒

淀粉及其衍生物 通过试验

水分（质量分数）／％ ≤ １０．０

醇不溶物（质量分数）／％ ≥ ７５．０

取代度 ≥ ０．９０

ｐＨ（１０ｇ／Ｌ水溶液） ６．０～８．５

黏度（２％水溶液，２５℃）／（ｍＰａ·ｓ） 合同约定值×（１±２０％）

６　试验方法

６．１　总则

本标准除另有规定外，所用试剂的纯度应在分析纯以上，所用标准滴定溶液、制剂及制品，应按

ＧＢ／Ｔ６０１、ＧＢ／Ｔ６０３的规定制备，试验用水应符合ＧＢ／Ｔ６６８２中三级水的规定。试验中所用溶液在

未注明用何种溶剂配制时，均指水溶液。

６．２　外观

在自然光条件下，目视观察。

６．３　淀粉及其衍生物

按ＧＢ／Ｔ５００５—２０１０中１３．２的规定执行，未检出淀粉及其衍生物即为通过。

６．４　水分

按ＧＢ／Ｔ６２８４的规定执行。

６．５　醇不溶物

６．５．１　方法提要

醇不溶物为试样经乙醇溶液冲洗至滤液无氯离子，１２０℃±２℃烘干２ｈ后的质量与试样质量之

比，用百分数表示。

６．５．２　仪器与设备

分析所需仪器与设备如下：

ａ）　天平：分度值为０．００１ｇ；

ｂ） 砂芯坩埚：滤板孔径１５μｍ～４０μｍ；

ｃ） 干燥器。

６．５．３　试剂与材料

分析所用试剂与材料如下：
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ａ）　无水乙醇；

ｂ） 乙醇溶液：量取无水乙醇９０ｍＬ，加水稀释至１００ｍＬ；

ｃ） 硝酸银溶液：０．１ｍｏｌ／Ｌ；

ｄ） 铬酸钾溶液：５０ｇ／Ｌ水溶液。

６．５．４　分析步骤

称取１．５ｇ±０．００１ｇ试样。置于质量恒定的砂芯坩埚中，用预先加热至５０℃～７０℃的乙醇溶液洗

涤多次（每次加满砂芯坩埚），直到洗至无氯离子（用铬酸钾溶液和硝酸银溶液检验滤液，呈砖红色为洗

涤完成，反之应继续洗涤）。洗涤完成后再用无水乙醇洗涤一次。将上述砂芯坩埚于１２０℃±２℃干燥

２ｈ（１ｈ左右时，将砂芯坩埚内试样轻轻敲松）。移入干燥器内，冷却至室温。称量砂芯坩埚及醇不溶物

的质量。

６．５．５　醇不溶物计算

醇不溶物的质量分数犳０，按式（１）计算：

犳０＝
犿１－犿０

犿２

×１００％ …………………………（１）

　　式中：

犿１———砂芯坩埚及醇不溶物的质量，单位为克（ｇ）；

犿０———砂芯坩埚的质量，单位为克（ｇ）；

犿２———试样质量，单位为克（ｇ）。

取两次平行测定结果的算术平均值为测定结果，两次平行测定结果的绝对差值应不大于０．５。

６．６　取代度

按ＧＢ１８８６．２３２—２０１６中Ａ．５的规定执行。

６．７　狆犎

按ＧＢ１８８６．２３２—２０１６中Ａ．６的规定执行。

６．８　黏度

按ＧＢ１８８６．２３２—２０１６中Ａ．４的规定执行。

７　检验规则

７．１　出厂检验

本标准所有检验项目均为出厂检验项目。

７．２　产品组批与采样规则

７．２．１　组批

同一规格质量均匀，最大批量不超过２０ｔ为一检验批。

７．２．２　采样

产品采样按ＧＢ／Ｔ６６７９的规定执行。
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　　将所采样品充分混合，以四分法缩分至不少于２５０ｇ，分别装入两个聚乙烯薄膜袋中。粘贴标签并

注明企业名称、产品名称、生产批号、采样日期和采样人。一袋作为实验室样品，另一袋作为留样，保存

２年备查。

７．３　判定规则

本标准中用于质量指标合格判定的数据处理，按照ＧＢ／Ｔ８１７０—２００８中４．３．３的规定执行。

出厂检验项目全部符合本标准要求时，判定该批产品合格。如果检验结果中有一项指标不符合本

标准要求，应重新自二倍量的包装袋中抽取样品进行检验。重新检验结果中有一项指标不符合本标准

要求时，则判该批产品不合格。

８　包装、标志、运输及贮存

８．１　包装

用内衬塑料薄膜的塑料编织袋包装，包装方式也可由供需双方协商确定。

８．２　标志

产品外包装应注明下列内容：

ａ）　企业名称；

ｂ） 地址；

ｃ） 产品名称；

ｄ） 商标；

ｅ） 生产批号；

ｆ） 净含量；

ｇ） 产品执行标准号；

ｈ） 贮存与运输注意事项。

８．３　运输

运输过程中应防潮、防淋、防晒、防止包装破损。

８．４　贮存

产品应按生产批号分类存放在阴凉、干燥通风的库房内。
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