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前　　言

　　ＧＢ／Ｔ３５９７４《塑料及其衬里制压力容器》分为五个部分：

———第１部分：通用要求；

———第２部分：材料；

———第３部分：设计；

———第４部分：塑料制压力容器的制造、检查与检验；

———第５部分：塑料衬里制压力容器的制造、检查与检验。

本部分为ＧＢ／Ｔ３５９７４的第２部分。

本部分按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本部分由中国石油和化学工业联合会提出。

本部分由全国非金属化工设备标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１６２）归口。

本部分起草单位：国家塑料制品质量监督检验中心（福州）、广州特种承压设备检测研究院、广州星

亚高新塑料科技股份有限公司、天津市特种设备监督检验技术研究院、上海白蝶管业科技股份有限公

司、天华化工机械及自动化研究设计院有限公司、宝路七星管业有限公司、佑利控股集团有限公司、江苏

理工学院、大连市锅炉压力容器检验研究院、成都市岷江自来水厂、上海市特种设备监督检验技术研究

院、温州赵氟隆有限公司、长春特种设备检测研究院、安徽省华久管业有限公司。

本部分主要起草人：郑伟义、林伟、李茂东、卢丹亚、党丽华、柴冈、杭玉宏、王勇为、肖玉刚、周健、

方江涛、林春桃、罗晓明、陈招、刘昌财、穆跃光、何华丰。
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塑料及其衬里制压力容器

第２部分：材料

１　范围

１．１　基本范围

ＧＢ／Ｔ３５９７４的本部分规定了塑料及其衬里制压力容器用材料的适用种类、性能要求、许用应力与

拉伸弹性模量和试验方法。

１．２　适用材料及其设计温度

本部分所适用材料的通常设计温度为：

ａ）　塑料容器：

１）　硬质聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）：－５℃～６０℃，氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ）：－５℃～９５℃；

２）　聚乙烯（ＰＥ）：－１０℃～６０℃；

３）　聚丙烯（ＰＰ）：－１０℃～８０℃；

４）　丙烯腈丁二烯苯乙烯（ＡＢＳ）：－１０℃～６０℃。

ｂ）　衬里容器：

１）　硬质聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）：－５℃～６０℃，氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ）：－５℃～９５℃；

２）　聚乙烯（ＰＥ）：－１０℃～６０℃；

３）　氟塑料：聚四氟乙烯（ＰＴＦＥ）：－２０ ℃～１４０ ℃，四氟乙烯／乙烯共聚物（ＥＴＦＥ）：

－２０℃～１４０℃，聚偏氟乙烯（ＰＶＤＦ）：－２０℃～１３５℃。

２　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

ＧＢ／Ｔ１５０．２　压力容器　第２部分：材料

ＧＢ／Ｔ１０３３．１　塑料　非泡沫塑料密度的测定　第１部分：浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

ＧＢ／Ｔ１０４０．２　塑料　拉伸性能的测定　第２部分：模塑和挤塑塑料的试验条件

ＧＢ／Ｔ１０４０．３　塑料　拉伸性能的测定　第３部分：薄膜和薄片的试验条件

ＧＢ／Ｔ１０４３．１　塑料　简支梁冲击性能的测定　第１部分：非仪器化冲击试验

ＧＢ／Ｔ１６３３热塑性塑料维卡软化温度（ＶＳＴ）的测定

ＧＢ／Ｔ１８４５．２　塑料　聚乙烯 （ＰＥ）模塑和挤出材料　第２部分：试样制备和性能测定

ＧＢ／Ｔ２５４６．２　塑料　聚丙烯（ＰＰ）模塑和挤出材料　第２部分：试样制备和性能测定

ＧＢ／Ｔ３６８２　热塑性塑料熔体质量流动速率和熔体体积流动速率的测定

ＧＢ／Ｔ４２１９．１　工业用硬聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）管道系统　第１部分：管材

ＧＢ／Ｔ６１１１　流体输送用热塑性塑料管材耐内压试验方法

ＧＢ／Ｔ６６７１　热塑性塑料管材　纵向回缩率的测定

ＧＢ／Ｔ８８０４．３　热塑性塑料管材　拉伸性能测定　第３部分：聚烯烃管材

１
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ＧＢ／Ｔ９３４１　塑料　弯曲性能的测定

ＧＢ／Ｔ１０００９　丙烯腈丁二烯苯乙烯（ＡＢＳ）塑料挤出板材

ＧＢ／Ｔ１１５４７　塑料　耐液体化学试剂性能的测定

ＧＢ／Ｔ１６４２２．２　塑料　实验室光源暴露试验方法　第２部分：氙弧灯

ＧＢ／Ｔ１８２５２　塑料管道系统　用外推法确定热塑性塑料材料以管材形式的长期静液压强度

ＧＢ／Ｔ１８４７５　热塑性塑料压力管材和管件用材料分级和命名　总体使用（设计）系数

ＧＢ／Ｔ１８７４３　流体输送用热塑性塑料管材简支梁冲击试验方法

ＧＢ／Ｔ１８９９８．２　工业用氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ）管道系统　第２部分：管材

ＧＢ／Ｔ１９４６６．６　塑料　差示扫描量热法（ＤＳＣ）　第６部分：氧化诱导时间（等温ＯＩＴ）和氧化诱导

温度（动态ＯＩＴ）的测定

ＧＢ／Ｔ２０２０７．１　丙烯腈丁二烯苯乙烯（ＡＢＳ）压力管道系统　第１部分：管材

ＨＧ／Ｔ２９０２　模塑用聚四氟乙烯树脂

ＨＧ／Ｔ５１０２　塑料焊条

ＩＳＯ４４３３２　热塑性塑料管　耐液体化学药品　分类　第２部分：聚烯烃管材（Ｔｈｅｒｍｏｐｌａｓｔｉｃｓ

ｐｉｐｅｓ—Ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｔｏｌｉｑｕｉｄｃｈｅｍｉｃａｌｓ—Ｃｌａｓｓｉｆｉｃａｔｉｏｎ—Ｐａｒｔ２：Ｐｏｌｙｏｌｅｆｉｎｐｉｐｅｓ）

ＩＳＯ４４３３３　热塑性塑料管　耐液体化学药品　分类　第３部分：硬聚氯乙烯（ＰＶＣＵ）、高抗冲聚

氯乙烯（ＰＶＣＨＩ）和氯化聚氯乙烯（ＰＶＣＣ）管材［Ｔｈｅｒｍｏｐｌａｓｔｉｃｓｐｉｐｅｓ—Ｒｅｓｉｓｔａｎｃｅｔｏｌｉｑｕｉｄｃｈｅｍｉ

ｃａｌｓ—Ｃｌａｓｓｉｆｉｃａｔｉｏｎ—Ｐａｒｔ３：Ｕｎｐｌａｓｔｉｃｉｚｅｄｐｏｌｙ（ｖｉｎｙｌｃｈｌｏｒｉｄｅ）（ＰＶＣＵ），ｈｉｇｈ—ｉｍｐａｃｔｐｏｌｙ（ｖｉｎｙｌ

ｃｈｌｏｒｉｄｅ）（ＰＶＣＨＩ）ａｎｄｃｈｌｏｒｉｎａｔｅｄｐｏｌｙ（ｖｉｎｙｌｃｈｌｏｒｉｄｅ）（ＰＶＣＣ）ｐｉｐｅｓ］

ＡＳＴＭＤ３１５９　改性ＥＴＦＥ模压及挤出材料规范（ＳｔａｎｄａｒｄｓｐｅｃｉｆｉｃａｔｉｏｎｆｏｒｍｏｄｉｆｉｅｄＥＴＦＥｆｌｕｏ

ｒｏｐｏｌｙｍｅｒｍｏｌｄｉｎｇａｎｄｅｘｔｒｕｓｉｏｎｍａｔｅｒｉａｌｓ）

３　材料与工艺

３．１　非金属材料

容器适用的常见材料种类与工艺见表１。

表１　容器适用的常见材料种类与工艺

分类 序号 容器制造工艺 材　　料

塑料容器

１ 焊接工艺 ＰＶＣＵ、ＰＶＣＣ、ＰＥ、ＰＰ、ＡＢＳ

２ 滚塑工艺 ＰＥ

３ 挤出工艺 ＰＥ、ＰＰ

４ 挤出缠绕工艺 ＰＥ、ＰＰ

衬里容器

１ 焊接工艺 ＰＶＣＵ、ＰＶＣＣ、ＰＥ、ＰＴＦＥ、ＥＴＦＥ、ＰＶＤＦ

２ 滚塑工艺 ＰＥ、ＥＴＦＥ

３ 缠绕烧结工艺 ＰＴＦＥ

　　衬里容器制造工艺仅指衬里层的制造工艺。

３．２　金属材料

衬里容器所适用的金属材料应符合ＧＢ／Ｔ１５０．２的相关规定。

２
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４　要求

４．１　通用要求

４．１．１　耐候性

试验后外观应无龟裂、裂纹、气泡、侵蚀、粉化，断裂伸长率保留率应不低于５０％。

４．１．２　耐腐蚀性

材料的耐腐蚀性及其使用条件可参考附录Ａ。

４．１．３　外观

４．１．３．１　板材、管材和焊条等材料表面应光滑平整，不应有裂缝、气泡、划伤、凹陷、明显杂质及颜色不均

等缺陷。

４．１．３．２　颗粒树脂和粉状树脂应颜色均匀、无明显杂质。

４．２　技术要求

４．２．１　聚氯乙烯（犘犞犆）

４．２．１．１　塑料容器用聚氯乙烯材料

焊接工艺用ＰＶＣＵ 板材、ＰＶＣＵ 管材、ＰＶＣＣ管材和ＰＶＣＣ板材的基本性能应符合表２的

规定。

表２　塑料容器聚氯乙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态

技术要求

项目 单位
ＰＶＣＵ

层压 挤出
ＰＶＣＣ

试验方法

焊接

工艺

板材

拉伸屈服应力（纵、横向） ＭＰａ ≥５０．０ ≥５０．０ ≥５０．０

断裂伸长率（纵、横向） ％ ≥５ ≥８ ≥２０

拉伸弹性模量（纵、横向） ＭＰａ ≥２５００ ≥２５００ ≥２５００

维卡软化温度（Ｂ５０） ℃ ≥７５ ≥７０ ≥９８

简支梁缺口冲击强度（纵、横向）

（厚度小于４ｍｍ的板材不做

缺口冲击强度）

ｋＪ／ｍ２ ≥２．０ ≥２．０ ≥１０．０

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

１ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１６３３

ＧＢ／Ｔ１０４３．１

中１ｅＡ

管材 密度 ｋｇ／ｍ
３ １３３０～１４０６ １４５０～１６５０

ＧＢ／Ｔ１０３３．１中

Ａ法

３
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表２（续）

制造

工艺

材料

形态

技术要求

项目 单位
ＰＶＣＵ

层压 挤出
ＰＶＣＣ

试验方法

焊接

工艺
管材

纵向回缩率（１５０℃） ％ ≤５ ≤５
ＧＢ／Ｔ６６７１中

方法Ｂ

维卡软化温度（Ｂ５０） ℃ ≥８０ ≥１１０ ＧＢ／Ｔ１６３３

落锤冲击性能
ＰＶＣＵ０℃

ＰＶＣＣ０℃
％ ＴＩＲ≤１０

ＧＢ／Ｔ４２１９．１

ＧＢ／Ｔ１８９９８．２

２０℃静液压

强度（１ｈ）

ＰＶＣＵ：环

应力４０．０ＭＰａ

ＰＶＣＣ：环

应力４３．０ＭＰａ

— 无破裂、无渗漏 ＧＢ／Ｔ６１１１

６０℃静液压强度

（ＰＶＣＵ：环应力１０．０ＭＰａ，１０００ｈ）
— 无破裂、无渗漏 —

９５℃静液压强度

（ＰＶＣＣ：环应力４．６ＭＰａ，１０００ｈ）
— — 无破裂、无渗漏

ＧＢ／Ｔ６１１１

４．２．１．２　衬里容器用聚氯乙烯材料

焊接工艺用ＰＶＣＵ板材和ＰＶＣＣ板材的基本性能应符合表３的规定。

表３　衬里容器聚氯乙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态

技术要求

项目 单位
ＰＶＣＵ

层压 挤出
ＰＶＣＣ

试验方法

焊接

工艺
板材

拉伸屈服应力

（纵、横向）
ＭＰａ ≥５０．０ ≥５０．０ ≥５０．０

断裂伸长率

（纵、横向）
％ ≥５ ≥８ ≥２０

拉伸弹性模量

（纵、横向）
ＭＰａ ≥２５００ ≥２５００ ≥２５００

维卡软化温度（Ｂ５０） ℃ ≥７５ ≥７０ ≥９８

简支梁缺口冲击强度（纵、横向）

（厚度小于４ｍｍ的板材

不做缺口冲击强度）

ｋＪ／ｍ２ ≥２．０ ≥２．０ ≥１０．０

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

１ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１６３３

ＧＢ／Ｔ１０４３．１

中１ｅＡ

４．２．２　聚乙烯（犘犈）

４．２．２．１　塑料容器用聚乙烯材料

塑料容器用ＰＥ板材、ＰＥ管材、ＰＥ粉状树脂和ＰＥ颗粒树脂的基本性能应符合表４的规定。

４
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表４　塑料容器聚乙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态
项目 单位 技术要求 试验方法

焊接

工艺

板材

拉伸屈服应力

（纵、横向）
ＭＰａ ≥２２．０

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

密度 ｋｇ／ｍ
３ ９４０～９６０ ＧＢ／Ｔ１０３３．１中 Ａ法

简支梁缺口冲击强度

（纵、横向）
ｋＪ／ｍ２ ≥１８．０ ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

管材

断裂伸长率 ％ ≥３５０ ＧＢ／Ｔ８８０４．３

纵向回缩率（１１０℃） ％ ≤３ ＧＢ／Ｔ６６７１中方法Ｂ

氧化诱导时间（２００℃） ｍｉｎ ≥４０ ＧＢ／Ｔ１９４６６．６

２０℃静液压强度（１００ｈ）

（ＰＥ８０环应力１０．０ＭＰａ，

ＰＥ１００环应力１２．０ＭＰａ）

— 无破裂、无渗漏 ＧＢ／Ｔ６１１１

８０℃静液压强度（１０００ｈ）

（ＰＥ８０环应力４．０ＭＰａ，

ＰＥ１００环应力５．０ＭＰａ）

— 无破裂、无渗漏 ＧＢ／Ｔ６１１１

滚塑

工艺

粉状

树脂

拉伸屈服应力 ＭＰａ ≥１５．０

断裂伸长率 ％ ≥３５０

氧化诱导时间（２００℃） ｍｉｎ ≥４０

熔体质量流动速率

（１９０℃，２．１６ｋｇ）
ｇ／１０ｍｉｎ

与标称值偏差不应

超过±２５％

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１９４６６．６

ＧＢ／Ｔ３６８２

　　聚乙烯粉状树脂与颗粒树脂试样的制备按ＧＢ／Ｔ１８４５．２中规定的方法进行。

４．２．２．２　衬里容器用聚乙烯材料

衬里容器用ＰＥ板材和ＰＥ粉状树脂的基本性能应符合表５的规定。

表５　衬里容器聚乙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态
项目 单位

技术要求

低密度聚乙烯 高密度聚乙烯
试验方法

焊接

工艺
板材

拉伸屈服应力

（纵、横向）
ＭＰａ ≥７．０ ≥２２．０

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

密度 ｋｇ／ｍ
３ ９１９～９２５ ９４０～９６０ ＧＢ／Ｔ１０３３．１中Ａ法

简支梁缺口冲击强度

（纵、横向）
ｋＪ／ｍ２ 无破裂 ≥１８．０ ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

滚塑

工艺

粉状

树脂

拉伸屈服应力 ＭＰａ ≥７．０

断裂伸长率 ％ ≥２００

氧化诱导时间（２００℃） ｍｉｎ ≥７０

熔体质量流动速率

（１９０℃，２．１６ｋｇ）
ｇ／１０ｍｉｎ 与标称值偏差不应超过±２５％

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１９４６６．６

ＧＢ／Ｔ３６８２

　　聚乙烯粉状树脂试样的制备按ＧＢ／Ｔ１８４５．２中规定的方法进行。

５
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４．２．３　聚丙烯（犘犘）

塑料容器焊接工艺用ＰＰ管材、ＰＰ颗粒树脂和ＰＰ板材的基本性能应符合表６的规定。

表６　塑料容器聚丙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态
项　　目 单位 技术要求 试验方法

焊接

工艺

板材

拉伸屈服应力
纵向

横向

弯曲强度
纵向

横向

简支梁缺口冲击强度
纵向

横向

维卡软化温度（Ａ５０）

ＭＰａ

ＭＰａ

ｋＪ／ｍ２

℃

≥２５．０

≥２０．０

≥４４．０

≥３４．０

≥７．０

≥４．０

≥１４０

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ９３４１

ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

ＧＢ／Ｔ１６３３

管材

简支梁冲击试验

纵向回缩率

２０℃静液压强度（１ｈ）

９５℃静液压强度

（１０００ｈ）

ＰＰＨ２３℃

ＰＰＢ０℃

ＰＰＲ０℃

ＰＰＨ１５０℃

ＰＰＢ１５０℃

ＰＰＲ１３５℃

ＰＰＨ

环应力２１．０ＭＰａ

ＰＰＢ

环应力１６．０ＭＰａ

ＰＰＲ

环应力１６．０ＭＰａ

ＰＰＨ

环应力３．５ＭＰａ

ＰＰＢ

环应力２．６ＭＰａ

ＰＰＲ

环应力３．５ＭＰａ

％ 破损率≤１０

％ ≤２

— 无破裂、无渗漏

— 无破裂、无渗漏

ＧＢ／Ｔ１８７４３

ＧＢ／Ｔ６６７１中

方法Ｂ

ＧＢ／Ｔ６１１１

挤出

工艺

颗粒

树脂

拉伸屈服应力 ＭＰａ ≥３０．０
ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

弯曲弹性模量 ＭＰａ ≥１０００ ＧＢ／Ｔ９３４１

简支梁缺口冲击强度 ｋＪ／ｍ２ ≥４．０ ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

熔体质量流动速率

（２３０℃，２．１６ｋｇ）
ｇ／１０ｍｉｎ

与标称值偏差

不应超过±２５％
ＧＢ／Ｔ３６８２

挤出

缠绕

工艺

颗粒

树脂

拉伸屈服应力 ＭＰａ ≥３０．０
ＧＢ／Ｔ１０４０．２

５０ｍｍ／ｍｉｎ

弯曲弹性模量 ＭＰａ ≥１０００ ＧＢ／Ｔ９３４１

简支梁缺口冲击强度 ｋＪ／ｍ２ ≥４．０ ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

熔体质量流动速率

（２３０℃，２．１６ｋｇ）
ｇ／１０ｍｉｎ

与标称值偏差

不应超过±２５％
ＧＢ／Ｔ３６８２

　　聚丙烯颗粒树脂试样的制备按ＧＢ／Ｔ２５４６．２中规定的方法进行。
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４．２．４　丙烯腈丁二烯苯乙烯（犃犅犛）

塑料容器焊接工艺用ＡＢＳ板材和ＡＢＳ管材的基本性能应符合表７的规定。

表７　塑料容器丙烯腈丁二烯苯乙烯材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态
项　　目 单位 技术要求 试验方法

焊接

工艺

板材

管材

拉伸屈服应力（纵、横向） ＭＰａ ≥３９．０
ＧＢ／Ｔ１０４０．２

２０ｍｍ／ｍｉｎ

弯曲弹性模量（纵、横向） ＭＰａ ≥２１００ ＧＢ／Ｔ９３４１

简支梁缺口冲击强度（纵、横向） ｋＪ／ｍ２ ≥５．０ ＧＢ／Ｔ１０４３．１中１ｅＡ

维卡软化温度（Ｂ５０） ℃ ≥９０ ＧＢ／Ｔ１６３３

尺寸变化率（纵、横向） ％ －２０～５ ＧＢ／Ｔ１０００９

落锤冲击性能（０℃） ％ ＴＩＲ≤１０ ＧＢ／Ｔ２０２０７．１

维卡软化温度（Ｂ５０） ℃ ≥９０ ＧＢ／Ｔ１６３３

纵向回缩率（１５０℃） ％ ≤５ ＧＢ／Ｔ６６７１中方法Ｂ

２０℃静液压强度

（环应力２５．０ＭＰａ，１ｈ）
— 无破裂、无渗漏

６０℃静液压强度

（环应力７．０ＭＰａ，１０００ｈ）
— 无破裂、无渗漏

ＧＢ／Ｔ６１１１

４．２．５　氟塑料

衬里容器焊接工艺用ＰＴＦＥ板材、ＥＴＦＥ板材、ＰＶＤＦ板材、ＥＴＦＥ粉料、ＰＴＦＥ粉料和ＰＴＦＥ薄膜

的基本性能应符合表８的规定。

表８　衬里容器氟塑料材料的技术要求

制造

工艺

材料

形态
项目 单位

技术要求

ＰＴＦＥ ＥＴＦＥ ＰＶＤＦ
试验方法

焊接

工艺
板材

密度 ｋｇ／ｍ
３ ２０９０～２３００１６８０～１８６０１７４０～１７９０

拉伸强度 ＭＰａ ≥１５．０ ≥３７．９ ≥３６．０

断裂伸长率 ％ ≥１５０ ≥２７５ ≥１０

ＧＢ／Ｔ１０３３．１中Ａ法

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

１００ｍｍ／ｍｉｎ

滚塑

工艺

粉状

树脂

密度 ｋｇ／ｍ
３ — １６８０～１８６０ —

拉伸强度 ＭＰａ — ≥３７．９ —

断裂伸长率 ％ — ≥２７５ —

ＧＢ／Ｔ１０３３．１中Ａ法

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

１００ｍｍ／ｍｉｎ

缠绕

烧结

工艺

粉状

树脂

薄膜

密度 ｋｇ／ｍ
３ ２１２０～２１８０ — —

拉伸强度 ＭＰａ ≥２５．５ — —

断裂伸长率 ％ ≥２５０ — —

密度 ｋｇ／ｍ
３ ２１２０～２２９０ — —

拉伸强度 ＭＰａ ≥５０．０ — —

断裂伸长率 ％ ≥６０ — —

ＧＢ／Ｔ１０３３．１中Ａ法

ＧＢ／Ｔ１０４０．２

１００ｍｍ／ｍｉｎ

ＧＢ／Ｔ１０３３．１中Ａ法

ＧＢ／Ｔ１０４０．３中５型试样

１００ｍｍ／ｍｉｎ

　　ＥＴＦＥ粉状树脂试样的制备按ＡＳＴＭＤ３１５９中规定的方法进行。

ＰＴＦＥ粉状树脂试样的制备按 ＨＧ／Ｔ２９０２中规定的方法进行。
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４．２．６　焊接材料

焊接工艺用焊接材料的基本性能应符合表９的规定。

表９　焊接材料的技术要求

项目 单位
聚氯乙烯 聚乙烯 聚丙烯

丙烯腈丁二

烯苯乙烯

聚四氟

乙烯

四氟乙烯／

乙烯共聚物

聚偏氟

乙烯

ＰＶＣ１ＰＶＣ２ＰＶＣ３ ＰＶＣＣ ＰＥ１ ＰＥ２ ＰＰ ＡＢＳ ＰＴＦＥ ＥＴＦＥ ＰＶＤＦ

拉伸强度 ＭＰａ ≥５０ ≥３６ ≥５０ ≥５０ ≥１０ ≥２０ ≥２５ ≥３９ ≥１５ ≥３８ ≥４０

维卡软

化温度
℃ ≥６０ ≥５５ ≥９０ ≥１００ ≥８０ ≥９０ ≥１３５ ≥９２ — — —

热收缩率 ％ ±２ ±２ ±２ ±２ ±１ ±１ ±１ ±２ ±２ ±２ ±２

　　ＰＶＣ１：一般用聚氯乙烯焊条。

ＰＶＣ２：高冲击性聚氯乙烯焊条。

ＰＶＣ３：耐热性聚氯乙烯焊条。

ＰＶＣＣ：氯化聚氯乙烯焊条。

ＰＥ１：中密度聚乙烯焊条。

ＰＥ２：高密度聚乙烯焊条。

ＰＰ：聚丙烯焊条。

ＡＢＳ：丙烯腈丁二烯苯乙烯焊条。

ＰＴＦＥ：聚四氟乙烯焊条。

ＥＴＦＥ：四氟乙烯／乙烯共聚物焊条。

ＰＶＤＦ：聚偏氟乙烯焊条。

本表中的项目按照 ＨＧ／Ｔ５１０２的规定进行试验。

４．３　材料许用应力与拉伸弹性模量

４．３．１　模型参数确定

长期静液压强度应按照ＧＢ／Ｔ１８２５２的规定进行试验，按式（１）计算一般模型中的参数。

ｌｇ狋＝犮１＋犮２
１

犜
＋犮３ｌｇσ＋犮４

ｌｇσ

犜
＋犲 ……………… （１）

　　式中：

狋　　　 　———破坏时间，单位为小时（ｈ）；

犜 ———温度，单位为开（Ｋ）；

σ ———静液压强度（环应力），单位为兆帕（ＭＰａ）；

犮１，犮２，犮３，犮４———模型中所用的参数；

犲 ———误差变量，服从正态分布，平均值为０，方差恒定。假设误差独立。

常用材料最小要求静液压强度计算模型中的参数和曲线图可参考附录Ｂ。

４．３．２　最小要求强度

按式（１），当破坏时间为８７６００ｈ、概率预测为９７．５％时，计算各温度下的静液压强度（环应力）值，

即为最小要求强度（ＭＲＳ）。

８
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４．３．３　许用应力

许用应力应按式（２）进行计算，结果精确至０．１ＭＰａ。

［σ］
ｌｔ
＝
ＭＲＳ

犆
………………（２）

　　式中：

［σ］
ｌｔ———许用应力，单位为兆帕（ＭＰａ）；

ＭＲＳ———最小要求强度，单位为兆帕（ＭＰａ）；

犆 ———安全系数，按ＧＢ／Ｔ１８４７５的规定选取。

４．３．４　常用材料的许用应力

常用材料在不同温度下的许用应力典型值见表１０，各区间温度的许用应力值可按式（１）和式（２）进

行计算。

当设计温度小于１０℃时，材料的许用应力值按１０℃数值选取，当设计温度为０℃以下时，需综合

考虑材料的低温脆性。

表１０　常用材料在不同温度下的许用应力典型值 单位为兆帕

材料

种类

温度

≤１０℃ ２０℃ ３０℃ ４０℃ ５０℃ ６０℃ ７０℃ ８０℃ ９０℃ １００℃

ＰＶＣＣ １９．０ １６．６ １４．３ １２．０ ９．８ ７．６ ５．６ ３．８ ２．３ —

ＰＶＣＵ １６．６ １６．６ １３．４ １０．１ ７．１ ４．４ — — — —

ＰＥ１００ ９．９ ８．３ ７．０ ６．０ ５．１ ３．３ — — — —

ＰＥ８０ ９．０ ７．５ ６．３ ５．３ ４．１ ２．３ — — —

ＰＥ６３ ６．２ ５．２ ４．４ ３．８ ３．２ １．７ — — — —

ＰＰＨ ８．０ ６．８ ５．８ ４．８ ４．０ ３．３ ２．７ １．８ — —

ＰＰＢ ８．９ ７．５ ６．２ ５．１ ４．２ ３．１ ２．１ １．５ — —

ＰＰＲ ９．７ ８．２ ７．０ ５．９ ４．９ ４．１ ３．５ ２．４ — —

ＡＢＳ １０．９ ９．６ ８．２ ６．５ ４．６ ２．６ — — — —

ＰＶＤＦ １９．０ １７．２ １５．４ １３．８ １２．２ １０．８ ９．４ ８．１ ６．９ ５．０

４．３．５　常用材料的拉伸弹性模量

常用材料的拉伸弹性模量的典型值见表１１。

表１１　常用材料的拉伸弹性模量典型值 单位为兆帕

材料种类 拉伸弹性模量

ＰＶＣ ２５００～４２００

ＰＥ ２００～１１００

ＰＰ ８００～１６００

ＡＢＳ ７００～２８００

９
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表１１（续） 单位为兆帕

材料种类 拉伸弹性模量

ＰＴＦＥ ４００～７００

ＥＴＦＥ ５００～８００

ＰＶＤＦ １３００～１５００

５　试验方法

５．１　耐候性

热塑性塑料耐候性应按ＧＢ／Ｔ１６４２２．２规定的方法Ａ并选用循环１进行试验。户外用容器材料辐

照量以紫外辐照（波长３００ｎｍ～４００ｎｍ的辐照总量为２．７ＧＪ／ｍ
２）来计算，室内用容器材料辐照量以紫

外辐照（波长３００ｎｍ～４００ｎｍ 的辐照总量为０．２７ＧＪ／ｍ
２）来计算，试验后检查试样的外观，并应按

ＧＢ／Ｔ１０４０．２的规定进行断裂伸长率的测试，拉伸速度根据材料的种类进行选取。

５．２　耐腐蚀性

ＰＶＣＵ管材与ＰＶＣＣ管材耐腐蚀性应按ＩＳＯ４４３３３的规定进行，ＰＥ管材与ＰＰ管材耐腐蚀性应按

ＩＳＯ４４３３２的规定进行，其余材料应按ＧＢ／Ｔ１１５４７的规定进行，腐蚀性评级可参考ＩＳＯ／ＴＲ１０３５８：１９９３

的规定进行。

５．３　拉伸性能

聚乙烯管材断裂伸长率应按 ＧＢ／Ｔ８８０４．３的规定进行，ＰＴＦＥ薄膜拉伸强度、断裂伸长率应按

ＧＢ／Ｔ１０４０．３的规定进行，其余材料拉伸屈服应力、拉伸强度、拉伸弹性模量与断裂伸长率应按

ＧＢ／Ｔ１０４０．２的规定进行。

５．４　维卡软化温度

维卡软化温度应按ＧＢ／Ｔ１６３３的规定进行。

５．５　简支梁缺口冲击强度

简支梁缺口冲击强度应按ＧＢ／Ｔ１０４３．１的规定进行。

５．６　密度

密度应按ＧＢ／Ｔ１０３３．１中规定的Ａ法进行。

５．７　纵向回缩率

纵向回缩率应按ＧＢ／Ｔ６６７１中规定的方法Ｂ进行。

５．８　落锤冲击性能

ＰＶＣＵ管材落锤冲击性能应按 ＧＢ／Ｔ４２１９．１的规定进行，ＰＶＣＣ管材落锤冲击性能应按

ＧＢ／Ｔ１８９９８．２的规定进行，ＡＢＳ管材落锤冲击性能应按ＧＢ／Ｔ２０２０７．１规定进行。

０１
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５．９　静液压强度

静液压强度应按ＧＢ／Ｔ６１１１的规定进行。

５．１０　氧化诱导时间

氧化诱导时间应按ＧＢ／Ｔ１９４６６．６的规定进行。

５．１１　熔体质量流动速率

熔体质量流动速率应按ＧＢ／Ｔ３６８２的规定进行。

５．１２　弯曲性能

弯曲强度与弯曲弹性模量应按ＧＢ／Ｔ９３４１的规定进行。

５．１３　尺寸变化率

ＡＢＳ板材尺寸变化率应按ＧＢ／Ｔ１０００９的规定进行。

１１
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附　录　犃

（资料性附录）

材料的耐腐蚀性

本部分参考ＩＳＯ／ＴＲ１０３５８：１９９３提供的管材／管件在常压下耐化学性的初步分类法，确立了材料

在一定温度范围内对特定流体的耐化学侵蚀性分级。该方法考虑了不同温度、浓度的化学介质对材料

的影响，通过测试试样质量和力学性能的变化数据对材料分类或分级。试验按ＩＳＯ４４３３或相关标准规

定的方法进行。常见不同材料的耐化学腐蚀性见表Ａ．１。

相关符号及意义如下：

Ｓ———耐侵蚀，管材可在既无压力也无其他应力下使用，在有压力下使用时，最终的评价应基于进

一步的压力试验；

Ｌ———有限的耐侵蚀，管材可在既无压力也无其他应力下使用，但化学物质引起的性能变化应在可

接受的范围内，在有压力下使用时，最终的评价应基于进一步的压力试验；

ＮＳ———不耐侵蚀，管材被强烈侵蚀，不论有无压力均不适用，进一步的后续试验没有意义。

表犃．１　材料的耐化学腐蚀性

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１ 乙醛 －１２３ ２１

４０

２０

５０

６０

８０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

工业纯

（液体）

２０

５０

６０

８０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２ 乙酰胺 ８２ ２２１ ５
２０

５０

Ｓ

Ｓ

３ 乙酸 １７ １１８

～１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～４０

２０

５０

６０

８０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２１
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３ 乙酸 １７ １１８

４０～６０

２０

４０

５０

６０

８０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

６０

２０

４０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

８０

２０

４０

５０

６０

１００

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｌ

９５
２０

４０

Ｌ

ＮＳ

≥９６

２０

４０

５０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｌ

４ 乙酸酐 －７３ １４０ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

５ 丙酮 －９５ ５６

５

１０

１００

５０

Ｓ

Ｓ

工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

６ 苯乙酮 ２０ ２０２ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

７ 乙酰氯 ５１ 工业纯液体
２０

５０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

８
乙炔，

电石气
－８４ 工业纯气体

２０

６０

９ 丙烯腈 －８２ ７７ 工业纯液体
２０

５０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

１０ 脂肪酸 １５１
２６５

１００

饱和水溶液

（１．４％）

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

１１ 空气 工业纯气体

２０

５０

６０

１００

１４０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１２ 丙烯醇 －１２９ ９７ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

３１
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１３ 烯丙基氯 －１３６ ４５ 饱和水溶液

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１４ 杏仁油 工业纯液体 ２０ Ｓ

１５ 　 明矾 （见编号２１）

１６ 氯化铝 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７ 氟化铝 ２５０ 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８ 氢氧化铝 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９ 硝酸铝 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０ 氯氧化铝 饱和悬浊液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２１ 硫酸铝钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２ 硫酸铝 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３ 氨水溶液 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

２４ 氨水，干 －７８ －３４ 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

２５ 氨水液体 －７８ －３４ 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２６ 醋酸铵 饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２７ 二氟化铵 饱和水溶液
２０

６０

４１
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２８

碳酸铵

（分解温度

５８℃）

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９ 氯化铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０ 氟化铵

饱和水溶液 １００ Ｓ

２０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３１ 碳酸氢铵 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２ 偏磷酸铵 饱和水溶液

２０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３ 钼酸铵
２０

５０

Ｓ Ｓ

Ｓ

３４ 硝酸铵 １７０ 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５ 过硫酸铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３６ 磷酸铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７ 硫酸铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８ 硫化铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３９ 硫氰酸铵 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０ 乙酸戊酯 －１００ １４２ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

５１
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

４１ 戊醇 －７９ １３７ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４２ 戊基氯 －９９ １０８ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４３ 苯铵 －６ １８４

饱和水溶液

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

４４
氢氯化苯胺

配合物
１９９ ２４５ 饱和水溶液

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

４５ 硫酸蒽醌 ２１４ 饱和悬浊液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

４６ 氯化锑 ７３ ２２３

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９０ ６０ Ｓ

工业纯固体 ４０ Ｓ

４７ 苹果酱 工业浓度

２０

５０

６０

Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４８ 王水
犞ＨＣｌ／犞ＨＮＯ３＝

３／１

２０

５０

６０

９０

１００

ＭＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

４９ 吡酸 ３６ 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

５０ 溴化钡 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５１ 碳酸钡

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５２ 氯化钡

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６１

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

５３ 氢氧化钡 ７８

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５４ 硫酸钡

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５５ 硫化钡

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５６ 啤酒 工业浓度

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５７ 苯甲醛 －２６ １７８

０．１

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

５８ 苯 ６ ８０ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

５９ 苯甲酸 １２２ ２５０ 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６０ 苯甲酰氯 －１ １９８

饱和水溶液 ２０ Ｌ

工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

６１ 苯甲醇 －１５ ２０５ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

６２ 氯化苯 －３９ １７９ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６３ 碳酸铋 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６４ 硼砂
＞１０，

不饱和

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７１

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

６５ 硼酸

＜１０，

稀溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６６ 三氟化硼 －１２９ －１０１ 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

６７
溴酸

分解温度１００℃

饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

１０ ２０ Ｓ Ｓ

工业纯固体 １００ Ｓ

６８ 溴，气体 －７ ５８ 工业纯气体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

６９ 溴，液体 －７ ５８ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

１２０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７０ 溴水 饱和水溶液

２０

６０

８０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７１ 溴乙烷 －１１９ ３８ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

７２
丁二烯，

气体
工业纯气体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

７３ 丁烷，气体 －１３５ －０．５ 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

７４ 正丁醇 －８０ １１７ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７５
丁基醋酸盐或

乙酸丁酯
－７７ １２６ 工业纯液体

２０

４０

５０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

７６ 乙烯丁醇 １７１ 工业纯液体

２０

５０

１００

Ｓ Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８１

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

７７
丁基苯酚

对叔丁基苯酚
９８ ２３７ 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７８ 邻苯二甲酸丁酯 ＜１０ ２１０ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７９ 丁酸 －５ １６４

２０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

ＮＳ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯液体

２０

５０

６０

８０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８０ 正丁酰氯 －８９ １００ 工业纯液体
２０

５０

ＮＳ

ＮＳ

８１ 亚硫酸氢钙 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８２ 溴化钙 饱和水溶液
２０

５０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８３ 碳酸钙 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８４ 氯酸钙 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８５ 氯化钙 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８６ 氢氧化钙 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

８７

次氯酸钙

（分解温度

１０％氯）

溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液 １００ Ｌ

９１

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

８８ 硝酸钙
饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

８９ 硫酸钙 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９０ 硫化钙 稀溶液
２０

６０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

９１ 硫化氢钙 不饱和水溶液

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９２ 樟脑油

１７５

～

２００

工业纯液体

２０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

９３ 二氧化碳气溶胶 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９４ 二氧化碳干气体 工业纯气体

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９５ 二氧化碳湿气体 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９６ 二硫化碳 －１１２ ４６ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

９７ 一氧化碳气体 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９８ 四氯化碳 －２３ ７７ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

９９ 蓖麻油 工业纯液体
２０

６０

Ｓ

Ｓ

１００ 氯，蒸汽 （见编号１０２）

１０１
氯

干气体
工业纯气体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１００ ＮＳ Ｓ

０２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１０２ 氯水 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０３ 氯，湿气 工业纯气体

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１０４ 氯乙酸 ６１ １８８

不饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

５０ １００ Ｓ

１０５ 氯苯 －４５ １３２ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０６ 氯乙醇 －８９ １２９ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｎ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

１０７ 氯仿 －６４ ６２ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０８ 氯甲烷 －９７ －２４ 工业纯气体

２０

５０

６０

１００

Ｌ Ｌ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０９ 氯丙烷 －１２３ ３６
工业纯

液体＜４７

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１１０ 氯磺酸 ６８

１４７ ５０ ２０ Ｓ

真空 工业纯固体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１１１
硫酸铬钾铬

明矾

不饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液 １００

１２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１１２ 铬酸

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５

２０

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０

２０

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１１３ 柠檬酸 １５３ 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１１４ 椰子油 工业一般浓度

２０

６０

１２０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

１１５ 鱼肝油 工业一般浓度

２０

５０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１１６ 氯化铜（Ⅱ）
饱和水溶液

２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

１１７ 氰化铜（Ⅱ） 饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１１８ 氟化铜（Ⅱ）

稀溶液 １００ Ｓ

饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１１９ 硝酸铜（Ⅱ）
饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

１２０ 硫酸铜（Ⅱ） 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１２１ 玉米油
工业一般

浓度

２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

１２２ 棉花籽油
工业一般

浓度

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１２３ 甲酚

１１

～

３４

１９１

～

２０３

工业纯液体

２０

４０

５０

６０

１００

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

１２４ 甲苯酚

饱和水溶液
２０

６０

Ｌ

ＮＳ

５０
２０

６０

１２５ 巴豆醛 －７４ １０４

饱和水溶液
２０

６０

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

工业纯液体

２０

４０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

１２６ 原油不含芳烃 工业纯液体

２０

４０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１２７ 环己烷 ６ ８１ 工业纯液体

２０

５０

１２０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１２８ 环己醇 ２４ １６１

饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

工业纯固体

２０

４０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

３２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１２９ 环己酮 －２６ １５６ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１３０ 环己胺 １３５ 工业纯液体 ２０ ＮＳ

１３１ 十氢化萘
－５１～

－３６

１８５～

１９３
工业纯液体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１３２ 清洁皂 工业纯液体 ２０ Ｓ

１３３ 显影剂
工业一般

浓度

２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１３４ 糊精

稀溶液 １２０ Ｓ

不饱和水

溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１３５

葡萄糖

分解温度

２００℃

１４６
不饱和水

溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１３６ 重氨盐
工业一般

浓度

２０

６０

１３７ 二氯醋酸 １１ １９４

５０ ８０ Ｓ

工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１３８ 邻二氯苯
－２４～

５３

１７３～

１７９
工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１３９ 偏二氯乙烯 －８１ ３４ 工业纯液体

２０

５０

６０

１２０

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１４０ 二氯甲 （见编号２５３）

１４１ 柴油
工业一般

浓度

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１４２ 二乙醇胺 ２８ ２６８ 工业纯固体
２０

５０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

１４３ 二己基胺 －５０ ５６ 工业纯液体
２０

５０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１４４ 二溴乙烷 （见编号１６０）

１４５ 二乙二醇 －１０ １９８ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１４６ 二羟基乙酸 １４８

稀溶液 ６０ Ｓ

饱和水溶液 ２０ Ｓ

１８

２０

４０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

１４７
邻苯二甲酸

二异辛酯
工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１４８ 二甲胺 ３０ ２０ Ｓ ＮＳ

１４９ 二甲胺气体 －９６ ７ 工业纯气体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１５０ 甲酰二甲胺 －６１ １５３ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１５１
邻苯二甲酸

二辛脂

２５５～

２６５
工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

１５２ 二氧杂环乙烷 １２ １００ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

１５３ 二苯胺 ５４ ３１０
工业一般

浓度

２０

５０

Ｓ

Ｓ

１５４ 磷酸氢二纳 （见编号３７１）

１５５ 乙醇 －１１４ ７８

４０

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

９５

２０

５０

６０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

工业纯液体

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

１５６ 乙醇胺 －８４ １７１ 工业纯液体 ２０ Ｓ ＮＳ ＮＳ

１５７ 乙酸乙酯 －８３ ７７ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

１５８ 丙烯酸乙酯 ９９ 工业纯液体
２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

１５９ 乙基氯 －１３９ １２ 工业纯固体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１６０ １，２－二溴乙烷 １０ １３２ 工业纯液体
２０

６０

ＮＳ

５２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１６１
乙撑氯醇

氯乙醇
１２９ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

１６２ １，１二氯乙烷 －３５ ５７ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１６３ １，２二氯乙烷 －３５ ８３ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

１６４ 乙二醇 －１１ １９８ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１６５ 乙醚 －１１３ ３５ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

１６６
乙二醇

乙醚
－９０ １３５ 工业纯液体 ５０ ＮＳ

１６７ 氯化铁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１６８ 硝酸铁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１６９ 硫酸铁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７０ 氯化亚铁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７１ 硫酸亚铁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７２
硼酸（分解

温度１３０℃）
工业纯固体

２０

４０

６０

Ｓ Ｓ

Ｓ

１７３ 氟，干燥气体 工业纯气体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１７４ 氟，湿气体 工业纯气体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

６２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１７５ 氟硅酸

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

１７６ 甲醛 －９２ －１９

３０～４０

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７ １００ Ｓ

５０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

１７７ 甲酸 ８ １０１

１０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８５以上工业

纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７８
氟利昂Ｆ１２

氟氯烷
－３０ 一般浓度

２０

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１７９ 果糖
１０２～

１０４
不饱和溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８０ 果酱 一般浓度

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

７２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１８１ 糖醇 －２９ １７０ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

１８２ 人工煤气 工业纯气体
２０

６０

Ｓ Ｓ

１８３ 天然气，干 工业纯气体

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８４ 天然气，湿 工业纯气体

２０

５０

６０

１２０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８５ 汽油（燃料） 一般浓度

２０

５０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８６ 明胶 不饱和溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８７ 姜汁 一般浓度 ２０ Ｓ

１８８
葡萄糖（分解温

度２００℃以上）
１４６ 不饱和浓度

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１８９ 甘油 ２０ ２９０ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９０ 乙醇酸 ８０

不饱和液体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０
２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６５ １００ Ｓ

１９１ 柚汁 一般浓度
２０

５０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９２ 庚烷 －９０ ９８ 工业纯液体

２０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９３ 十六醇 ５０ ３４０ 一般浓度
２０

６０

Ｓ

Ｓ

１９４ 己烷 －９４ ６９ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１９５ １己醇 －５２ １５８ 工业纯液体
２０

６０

Ｓ

Ｓ

１９６ 蜂蜜 一般浓度

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９７ 山葵汁 一般浓度

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９８ 氢溴酸 －８７ －６７

＜２０

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

＜４８

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

６６ １００ Ｓ

工业纯气体
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１９９ 氯化氢 －１１２ －８５

＜１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～２０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

～２５

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

＞３０

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９２

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

１９９ 氯化氢 －１１２ －８５

３６

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

２００ 盐酸，干气体 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

２０１ 盐酸，湿气体 工业纯气体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

２０２ 氰化氢 －１５ ２５

饱和水溶液 １２０ Ｓ

１０

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯液体
２０

６０

２０３ 氢氟酸 －８５ ２０ ＜１０

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０３ 氢氟酸 －８５ ２０

＜１０ １００ Ｓ

４０

２０

４０

６０

１００

Ｓ Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４８

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

５０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６０
２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

７０ １００ Ｓ Ｓ

２０４ 氢氟酸，气体 工业纯气体

２０

４０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

２０５ 氢气 工业纯气体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０６ 过氧化氢 １ １５８ ＜１０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

０３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２０６ 过氧化氢

３０

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９０
２０

６０

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

ＮＳ

２０７ 磷化氢 （见编号２８７）

２０８ 硫化氢，蒸气

稀溶液 １２０ Ｓ

饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

工业纯气体 １２０ Ｓ

２０９ 硫化氢，干气 －６１ 工业纯气体

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２１０ 对苯二酚 １７０

２８６
（７３０
ｍｍ
Ｈｇ）

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２１１ 次氯酸
饱和水溶液

２０

６０

Ｓ

Ｓ

７０ １００ Ｓ

２１２ 碘（碘化钾）

饱和水溶液
２０

５０

ＮＳ ＮＳ ＮＳ Ｌ

ＮＳ

饱和水溶液 ６０ ＮＳ ＮＳ ＮＳ

工业纯固体 ８０ Ｓ

２１３ 碘酒 １１４ １８３
一般工业

浓度

２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２１４ 异丁醇 －１０８ １０８ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

２１５ 异丁腈 １０７ 工业纯液体 ２０ ＮＳ

２１６ 异辛烷 ９９ 工业纯液体

２０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２１７ 异丙基醋酸酯 －７３ ９０ 工业纯液体 ２０ ＮＳ

２１８ 异丙醇 －９０ ８２ 工业纯液体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｌ

２１９ 二异醚 －６０ ６８ 工业纯液体 ２０ Ｌ

２２０ 煤油
１５０～

２５０

工业一般

浓度

２０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

１３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２２１ 乳酸 １８

１１９

（１２ｍｍ

Ｈｇ）

１０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２８
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～９０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

工业纯液体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２２ 羊毛脂 工业一般浓度

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

２２３ 氯化月桂醇 －２５ ２４３
饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯液体 １２０ Ｓ

２２４ 乙酸铅 ７５

稀溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２５

四乙基铅

（分解温

度２００℃）

工业纯液体
２０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

２２６ 亚麻油 一般工业温度

２０

４０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２７ 润滑油 工业纯液体

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２８ 碳酸镁 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２２９ 氯化镁
饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

２３０ 氢氧化镁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２３１ 硝酸镁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３２ 硫酸镁 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３３

马来酸

（分解温度

１６０℃）

１３１
饱和水溶液

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

２３４ 苹果酸（升华） １３６

不饱和溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３５ 人造黄油 一般工业浓度

２０

５０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３６ 淡黄酱
一般工业

浓度
２０ Ｓ Ｓ Ｓ

２３７ 氯化汞 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３８ 腈化汞 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２３９ 硝酸汞

不饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２４０ 汞 工业纯液体

２０

６０

１００

２４１ 二氯化汞 （见编号２３７）

２４２ 二腈化汞 （见编号２３７）

２４３ 异亚丙基丙酮 －５９ １３１

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２４４ 乙酸甲酯 －９８ ５７ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

３３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２４５ 甲醇 －９７ ６５

５

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

工业纯液体

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ Ｌ

Ｌ

２４６ 甲胺 －９３ ６ ＜３２ ２０ Ｓ

２４７ 甲丁酮 －５７ １２７ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

Ｌ

２４８ 甲基环己酮
１６２～

６９
工业纯液体

２０

５０

Ｓ

Ｓ

２４９ 甲乙酮 －８６ ８０ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

２５０ 甲基乙二醇 －８５ １２４
２０

５０

Ｌ

ＮＳ

２５１
甲基丙烯酸

甲酯
１００ 工业纯液体

２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

２５２ 甲苯磺酸 －３０ 工业纯液体
２０

６０

２５３ 二氯甲烷 －９７ ４０ 工业纯液体

２０

４０

５０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

２５４ 牛奶
一般工业

浓度

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５５ 矿物油
一般工业

浓度

２０

６０

８０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５６ 糖蜜
一般工业

浓度

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５７ 单氯乙酸酯 ６１ １８８

８５
２０

６０

Ｓ

Ｓ

＞８５
２０

６０

Ｓ

Ｓ

２５８ 芥末，蒸气
一般工业

浓度

２０

１２０

Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

４３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２５９ 石脑油 一般工业浓度

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

２６０ 醋酸镍 饱和水溶液

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

２６１ 氯化镍 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２６２ 硝酸镍 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２６３ 硫酸镍 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２６４ 尼克酸 饱和悬浊液

２０

６０

１００

Ｌ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２６５ 硝酸

５

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０

２０

５０

６０

８０

Ｓ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２６５

硝酸

发烟硝酸

（带二氧化碳）

３０
１００

１２０

ＮＳ Ｓ

Ｓ

３５

２０

５０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

４０

２０

５０

６０

８０

１２０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

＜４５

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

５０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

＞５０

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

６５ １２０ Ｌ

８５ ２０ ＮＳ

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２６６ 硝基苯 ６ ２１０ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

２６７ 油脂 工业纯液体
２０

６０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

２６８
油酸

十八稀酸
１６

２８６

（１００

ｍｍＨｇ）

工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２６９ 发烟硫酸

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

６３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２７０ 橄榄油
工业一般

浓度

２０

５０

６０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２７１ 亚磷酸 （见编号２８８）

２７２
草酸

（升华）
１０２

稀溶液
２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

２７３ 氧气 工业纯气体

２０

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２７４ 臭氧

饱和水溶液 ２０ Ｓ

工业纯气体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

２７５ 石蜡 工业纯液体
２０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

２７６ 石蜡油（Ｆ６５） 工业纯液体

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２７７ 花生油
工业一般

浓度

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２７８ 戊烷 －１３１ ３６
２０

５０

ＮＳ

ＮＳ

２７９ 胡椒薄荷油
工业一般

浓度
２０ Ｓ

２８０ 全氯乙烯 －２２ １２１
２０

１００

ＮＳ ＮＳ

Ｌ

２８１ 高氯酸 －１１２

３９

（５６ｍｍ

Ｈｇ）

１０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０
２０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

７０

２０

６０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２８２
石油（脂肪

烃／苯）
８０／２０

２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

７３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２８３ 石油醚（轻石油）
工业一般

浓度

２０

６０

１２０

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２８４ 苯酚 ４１ １８２

不饱和水

溶液

２０

６０

８０

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

５

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ ８０ Ｓ

９０

２０

４０

６０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

工业纯固体

２０

５０

６０

Ｌ

２８５ 苯肼（分解） ２０ ２４３ 工业纯液体

２０

４０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ Ｓ

Ｓ

２８６
盐酸苯肼

（升华）
２４０

稀溶液 ６０ Ｓ

９７
２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

２８７ 三氢化磷 －１３４ －８８ 工业纯气体

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２８８ 磷酸 ４２

＜５０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０～７５

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５～８５

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９８ １００ Ｓ

２８９ 三氯化磷 －９２ ７５ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

８３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

２９０ 三氯氧化磷 １ １０５ 工业纯液体

２０

４０

６０

７５

Ｌ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

２９１ 邻苯二甲酸 ２０８ 饱和悬浊液

２０

５０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９２
苦味酸

（升华）
１２２

饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０ １００ Ｓ

５０ １００ Ｓ

２９３ 硫酸铝钾 （见编号２１）

２９４ 碳酸氢钾 饱和水溶液 ２０ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

２９４ 碳酸氢钾 饱和水溶液

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９５ 重铬酸钾 （见编号３０７）

２９６ 重硫酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９７ 硼酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９８ 溴酸钾

饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

＜１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２９９ 溴化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３００ 碳酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

９３

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３０１ 氯酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

３０２ 氯化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０３ 亚氯酸钾 饱和水溶液
２０

６０

３０４ 铬酸钾

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０５ 氰亚铜酸钾 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ Ｓ

３０６ 氰化钾

不饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

３０７ 重铬酸钾

饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０８ 铁氰化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０９ 氟化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３１０ 亚铁氰化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３１１ 铁氰化钾 （见编号３０８）

３１２ 碳酸氢钾 （见编号２９４）

３１３ 硫酸氢钾 （见编号２９６）

０４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３１４ 硫化氢钾

不饱和水

溶液

２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ
饱和水溶液 １００ Ｓ

３１５ 氢氧化钾 ＜５０

２０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

３１６ 次氯酸盐

不饱和水

溶液

２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

３ １００ Ｓ

３１７ 碘化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３１８ 硝酸钾
饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

３１９ 磷酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２０ 过硼酸钾 饱和水溶液
２０

６０

３２１ 高铝酸钾

饱和水溶液

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

３２２ 高锰酸钾

饱和水溶液 １００ Ｓ

１０

２０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３０

２０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２３ 过硫酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２４ 硫酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２５ 硫化钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

ＮＳ

１４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３２６ 亚硫酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

３２７ 硫代硫酸钾 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３２８ 丙烷，气体 －１９０ －４５ 工业纯气体
２０

１２０

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

３２９
丙酸

（初油酸）
－２０ １４１

５０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

＞５０ ２０ Ｓ ＮＳ

工业纯液体
Ｓ

Ｌ

ＮＳ Ｓ

Ｓ

３３０ 丙醇 －１２６ ９７ 工业纯液体

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

３３１
嘧啶

（吡啶）
－４２ １１５ 工业纯液体

２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｌ ＮＳ ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

３３２
水杨酸

（升华）
１５６ 饱和水溶液

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３３ 硒酸 ２５ 饱和水溶液
２０

６０

３３４ 硅酸 饱和悬浊液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３５ 硅油 工业纯液体

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３６ 乙酸银 饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３７ 氰化银 饱和水溶液

２０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

３３８ 硝酸银
饱和水溶液

２０

４０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

３３９ 皂液 不饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

３４０ 乙酸钠
饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯固体 ８０ Ｓ

２４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３４１ 重亚硫酸钠 （见编号３４６）

３４２ 锑酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

３４３ 亚砷酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

３４４ 安息香酸钠

饱和水溶液

２０

４０

６０

３５
２０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

３４５ 重碳酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３４６ 重硫酸钠
饱和水溶液

２０

４０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

３４７ 溴化钠
饱和水溶液

２０

４０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １２０ Ｓ

３４８ 碳酸钠

饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

２５

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

＜５０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

３４９ 氯酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

３４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３５０ 氯化钠

饱和水溶液

１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１００ Ｓ Ｌ Ｓ

３５１ 亚氯酸钠

稀溶液 ８０ Ｓ

２

２０

６０

１００

Ｓ Ｓ Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ Ｓ Ｓ

２０

２０

４０

６０

１００

Ｓ Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

３５２ 铬酸钠 稀溶液

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５３ 氰化钠 饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５４ 重铬酸钠 饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ Ｓ

３５５ 铁氰化钠 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５６ 亚铁氰化钠 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５７ 氟化钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３５８
亚铁氰

化钠（Ⅱ）
（见编号３５６）

３５９ 铁氰化钠（Ⅲ） （见编号３５５）

３６０ 碳酸氢钠 （见编号３４５）

３６１ 硫酸氢钠 （见编号３４６）

３６２ 亚硫酸氢钠
饱和水溶液

２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

４４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３６３ 氢氧化钠

不饱和水

溶液

饱和水溶液

１

５

１０～３５

３０

４０

１０～６０

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

２０

６０

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０ Ｓ Ｌ

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８０ Ｓ

８０ ＮＳ

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３６４ 次氯酸钠

２ １００ Ｓ

５

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～１５

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

２０

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

２％，Ｃｌ １００ Ｓ Ｓ

１２．５％，Ｃｌ

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

１３％，Ｃｌ

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

３６５ 偏磷酸钠 不饱和水溶液
２０

５０

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

３６６ 硝酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３６７ 亚硝酸钠 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３６８ 正磷酸钠 （见编号３７２）

３６９ 过硼酸钠 饱和水溶液
２０

５０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７０ 磷酸钠 ５０ １００ Ｓ

３７１ 磷酸钠，酸性 饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７２ 磷酸钠，中性 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７３ 硅酸钠

不饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

５０ １００ Ｓ

３７４ 硫酸钠

饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

０．１

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７５ 硫化钠 饱和水溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

３７６ 亚硫酸钠

饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

３７７ 硫代硫酸钠
饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０ １２０ Ｓ

３７８ 大豆油
工业一般

浓度

２０

６０

Ｓ

Ｌ

３７９ 糖，水溶液 不饱和溶液
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８０ 二氧化硫，干气 －７３ －１０
２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３８１ 二氧化硫，湿气 －７３ －１０

２０

４０

６０

Ｓ Ｓ

Ｓ

ＮＳ ＮＳ

３８２ 三氧化硫 １７ ４５ 工业纯液体
２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

３８３ 硫酸

＜１０

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１５

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～３０

２０

６０

８０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０～５０

２０

６０

８０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

５０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

６０ １２０ Ｌ

５０～７５

２０

６０

８０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８０ １２０ Ｓ

５０～９０

２０

６０

８０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９０ １００ Ｓ

７５～９０

２０

５０

６０

８０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

ＮＳ

ＮＳ

９５

２０

５０

６０

８０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

７４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３８３ 硫酸

９６

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

９８

２０

４０

５０

６０

８０

１００

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

发烟

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

３８４ 亚硫酸

饱和水溶液 １００ Ｓ

＜３０

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８５ 丹宁酸

不饱和水

溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８６
酒石酸

（分解）
１７０

不饱和水溶液

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液

２０

５０

６０

８０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３８７ 四氢呋喃 ６６ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

３８８
１，２，３，４－四

氢化钠
－３５ ２０７ 工业纯液体

２０

６０

８０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

３８９ 亚硫酰（二）氯 －１０５ ７９ 工业纯液体
２０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ ＮＳ

３９０ 噻吩 －３８ ８４ 工业纯液体
２０

６０

Ｓ

Ｌ

３９１ 二氯化锡 ２４７ ６５２ 饱和溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

８４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

３９２ 四氯化锡 －３３ １１３ 不饱和溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３９３ 甲苯 －９５ １１１ 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

３９４ 三氯乙酸 ５８ １９７
＜５０

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯固体 ４０ Ｌ

３９５ 三氯代苯 ５３ ２１９
工业一般

浓度

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３９６ 三氯乙烯 －８５ ８７ 工业纯液体

２０

５０

６０

８０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

３９７ 三乙醇胺 １９

１９０

（５ｍｍ

Ｈｇ）

不饱和溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ Ｓ

Ｓ

工业纯液体

２０

４０

６０

Ｓ

Ｌ

３９８ 三乙二醇 －７ ２８０ ２０ Ｓ Ｓ Ｓ

３９９ 三羟甲基丙烷 ５８ ＜１０

２０

４０

６０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

４００ 磷酸三钠 （见编号３７２）

４０１ 松脂，松节油 工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｓ ＮＳ

ＮＳ

４０２ 尿素 １３３

不饱和溶液

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和溶液

２０

５０

６０

８０

Ｓ Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１０

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

ＮＳ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

９４

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

４０３
尿酸（４００℃

以上分解）
２０ Ｓ Ｓ

４０４ 尿

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０５ 植物油 工业纯液体

２０

６０

１２０

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０６ 醋
工业一般

浓度

２０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０７
醋酸乙烯

（单体）
－９３ ７３ 工业纯液体

２０

５０

６０

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

４０８ 水

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４０９ 水，碱味

２０

５０

６０

８０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１０ 水，蒸馏水

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１１ 水，新鲜水

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１２ 水，矿泉水 一般浓度

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１３ 水，饮用水 一般浓度

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

０５
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

４１４ 水，海水

２０

５０

６０

８０

１００

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１５ 威士忌酒 一般浓度

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１６ 葡萄酒 一般浓度

２０

５０

６０

１２０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１７ 葡萄酒及香精 一般浓度

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４１８ 二甲苯
－５３～

１３

１３８～

１４４
工业纯液体

２０

５０

６０

１００

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

ＮＳ

Ｌ

４１９ 发酵粉 饱和悬浊液

２０

４０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｌ

Ｓ

Ｓ

４２０ 碳酸锌

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４２１ 氯化锌

饱和水溶液

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

饱和水溶液 １００ Ｓ

５８

２０

５０

６０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４２２ 铬酸锌 饱和水溶液
２０

６０

４２３ 氰化锌 饱和水溶液
２０

６０

４２４ 硝酸锌

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

１５
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表犃．１（续）

编号 化学品
熔点／

℃

沸点／

℃

浓度（质量

分数）／％

温度／

℃
ＰＥＬＤ ＰＥＨＤ ＰＰ ＰＶＣＵ ＰＶＣＣ ＡＢＳ ＰＶＤＦ

４２５ 氧化锌 饱和悬浊液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

４２６ 硬脂酸锌 １２５
饱和悬浊液

２０

５０

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

工业纯固体 １００ Ｓ

４２７ 硫酸锌 饱和水溶液

２０

５０

６０

１００

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

Ｓ

２５

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



附　录　犅

（资料性附录）

常用材料最小要求静液压强度计算模型公式和曲线图

常用材料最小要求静液压强度计算模型中的公式见表Ｂ．１，曲线图见图Ｂ．１～图Ｂ．１０。

表犅．１　常用材料最小要求静液压强度的计算模型公式

材料种类 温度范围 计 算 公 式

ＡＢＳ １０℃～６０℃ ｌｇ狋＝ －１５４．８９６１－３５９３５．５７×
ｌｇσ

犜
＋５５１８０．３４×

１

犜
＋９８．７３７４９×ｌｇσ

ＰＥ６３ １０℃～８０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －４１．４１７３＋２２００８．５７２２×
１

犜
－３５．０９８７×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１９．８８２３＋８６１９．３５７×
１

犜
－３．０３９×ｌｇσ

ＰＥ８０ １０℃～８０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －４０．９５７８＋２３５９６．３４９５×
１

犜
－３５．５７５８×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１９．９４１７＋８８０４．４３３３×
１

犜
－３．３２１９×ｌｇσ

ＰＥ１００ １０℃～８０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －３８．９３７５＋２４４８２．４６７×
１

犜
－３８．９７８９×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －２０．３１５９＋９３４２．６９３×
１

犜
－４．５０７６×ｌｇσ

ＰＰＨ １０℃～１１０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －４６．３６４－９６０１．１×
ｌｇσ

犜
＋２０３８１．５×

１

犜
＋１５．２４×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１８．３８７＋８９１８．５×
１

犜
－４．１×ｌｇσ

ＰＰＢ １０℃～１１０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －５６．０８６－１０１５７．８×
ｌｇσ

犜
＋２３９７１．７×

１

犜
＋１３．３２×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１３．６９９＋６９７０．３×
１

犜
－３．８２×ｌｇσ

３５
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表犅．１（续）

材料种类 温度范围 计 算 公 式

ＰＰＲ １０℃～１１０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －５５．７２５－９４８４．１×
ｌｇσ

犜
＋２５５０２．２×

１

犜
＋６．３９×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１９．９８＋９５０７×
１

犜
－４．１１×ｌｇσ

ＰＶＣＵ ２０℃～６０℃ ｌｇ狋＝ －１６４．４６１－２９３４９．４９３×
ｌｇσ

犜
＋６０１２６．５３４×

１

犜
＋７５．０７９×ｌｇσ

ＰＶＣＣ １０℃～９５℃ ｌｇ狋＝ －１０９．９５－２１８９７．４×
ｌｇσ

犜
＋４３７０２．８７×

１

犜
＋５０．７４２０２×ｌｇσ

ＰＶＤＦ ２０℃～１４０℃

第一条支线（拐点左边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －１６５．４９５８－３６５１８．７×
ｌｇσ

犜
＋７８４６５．６５×

１

犜
＋５７．０４６７×ｌｇσ

第二条支线（拐点右边的直线段）：

ｌｇ狋＝ －２３．１９４２６－１６１１．６９×
ｌｇσ

犜
＋１２１００×

１

犜
－０．４０４７３×ｌｇσ

　　式中：

狋———破坏时间，单位为小时（ｈ）；

犜———温度，单位为开（Ｋ）；

σ———静液压强度（环应力），单位为兆帕（ＭＰａ）。

４５
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图犅．１　犃犅犛管道材料最小要求静液压强度曲线

５５
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图犅．２　犘犈６３管道材料最小要求静液压强度曲线

６５
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图犅．３　犘犈８０管道材料最小要求静液压强度曲线

７５
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图犅．４　犘犈１００管道材料最小要求静液压强度曲线

８５
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图犅．５　犘犘犅管道材料最小要求静液压强度曲线

９５
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图犅．６　犘犘犎管道材料最小要求静液压强度曲线

０６
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图犅．７　犘犘犚管道材料最小要求静液压强度曲线

１６
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图犅．８　犘犞犆犆管道材料最小要求静液压强度曲线

２６
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图犅．９　犘犞犆犝管道材料最小要求静液压强度曲线

３６

犌犅／犜３５９７４．２—２０１８



图犅．１０　犘犞犇犉管道材料最小要求静液压强度曲线

４６
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