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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T5776—2005《金属和合金的腐蚀 金属和合金在表层海水中暴露和评定的导

则》,与GB/T5776—2005相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:
———增加了规范性引用文件GB/T10123(见第3章);
———删除了试样悬挂固定规定(见2005年版的5.5);
———增加了试样挂样间距的推荐值(见6.3);
———增加了海水全浸区、潮差区和飞溅区推荐采用的试样固定位置及方式(见6.6~6.8);
———更改了板状试样推荐采用的尺寸(见7.1,2005年版的6.1);
———增加了试样加工尺寸图(见7.1);
———更改了取样的推荐时间(见7.3,2005年版的6.3);
———增加了试样表面尽可能无缺陷,若存在缺陷时对其记录或拍照的规定(见8.3);
———增加了取样时记录生物、锈层附着情况的规定(见9.1);
———增加了特殊腐蚀类型试样的表面观察评定方法及要求(见9.6);
———增加了试样侧面进行腐蚀评定的要求(见9.7);
———增加了给出试样腐蚀类型的规定(见第10章)。
本文件修改采用ISO11306:1998《金属和合金的腐蚀 金属和合金在表层海水中暴露和评定的导

则》。
本文件与ISO11306:1998相比,在结构上有较多调整,两个文件之间的结构编号变化对照一览表

见附录A。
本文件与ISO11306:1998相比,存在较多技术性差异,在所涉及的条款的外侧页边空白位置用垂

直单线(|)进行了标示。这些技术差异及其原因一览表见附录B。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国钢铁工业协会提出。
本文件由全国钢标准化技术委员会(SAC/TC183)归口。
本文件起草单位:钢铁研究总院青岛海洋腐蚀研究所有限公司、冶金工业信息标准研究院、青岛钢

研纳克检测防护技术有限公司。
本文件主要起草人:曲政、侯捷、丁国清、田子健、杨海洋、李倩、丁继峰。
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金属和合金的腐蚀 金属和合金在
表层海水中暴露和评定的导则

1 范围

本文件描述了金属和合金在表层海水中暴露的条件和方法,规定了海水对金属和合金腐蚀的评定

要求,以便对不同地点的暴露做有意义的比较。
本文件适用于从水平面以上潮湿的重要区带(飞溅区和潮汐区)到水平面以下与表面海水组成相近

深度的暴露范围。由于海水的可变性和复杂性,为减少可变因素的影响,暴露时间通常为一年以上。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T10123 金属和合金的腐蚀 术语

GB/T16545 金属和合金的腐蚀 腐蚀试样上腐蚀产物的清除(GB/T16545—2015,ISO8407:

2009,IDT)

GB/T18590 金属和合金的腐蚀 点蚀的评定(GB/T18590—2001,ISO11463:1995,IDT)

3 术语和定义

GB/T10123界定的术语和定义适用于本文件。

4 对照试样

由于试验过程条件的多变性,为严谨起见,在腐蚀试验中应使用以下两类对照试样:

a) 在给定条件下性能完全确定并确实发生腐蚀的试样(例如:低碳钢),其腐蚀速率可用于确定试

验时间的长短;

b) 在给定条件下通常是耐蚀的试样(例如:铜);使用这类试样的目的是查明在试验期间是否存在

反常情况,如化学污染;在评定铝合金的时候,如存在铜试样,应注意不同试样之间的距离(见

6.2)。

5 试验地点

5.1 试验地点应选在所试验的金属和合金可能使用的典型天然海水环境中。理想的天然海水试验地

点应建在能满足这些试验(如飞溅、潮汐、全浸)所必需的条件,并有避免灾害的防护措施的位置。试验

地点应有洁净、无污染的海水,但研究污染引起的腐蚀时除外。应了解热带环境与其他环境的差别,以
及温度的季节性变化,有明确“污损生物季节”的地点,应了解试板上的海生物附着随季节的变化。在选

择潮汐或飞溅暴露的试验地点时,气候和大气性质也是需考虑的重要因素。
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5.2 应进行主要海水参数的观测和记录。参数通常包括海水温度、盐度、电导率、pH、氧含量、其他组

成参数(如:氨、氢、硫化物、二氧化碳、重金属)和潮流(速度)。海水参数的测量周期应根据暴露时间和

参数随时间的变化而定。海水环境因素通常采用月平均值。

6 试验设施

6.1 试验架应由在整个预计暴露期间保持完好的材料制成。钛、NS336(UNSNo.N06625)、NS334
(UNSNo.N10276)和 Monel400(UNSNo.N04400)是做试验架的优秀材料,但不推荐用 Monel400
做铝合金试样腐蚀试验。也可将有涂层的铝试验架(6061-T6和5086-H32)与固定试样的绝缘片(如聚

丙烯)、尼龙螺栓、螺母一起使用。另外,可使用不会对试样腐蚀产生影响的非金属材料试验架,如强化

塑料试验架,但做过防腐处理的木料不宜做试验架,因为防腐剂浸出可能影响试验材料的腐蚀。

6.2 试样安放在试验架上,并应由陶瓷或塑料绝缘体固定,以使试样与其他试样或与试验架之间不产

生电接触。为了显示所有试样的位置和暴露资料,应填制试验架图表。

6.3 根据不同海域生物附着状况和试验周期,确定挂放试样适当的间隔,以使相邻试样表面之间有足

够的空间以保证有充分的水流通过,并保证长期暴露积累的污损海生物不会阻塞试样表面暴露到海水

环境中。挂样间距宜为20mm~100mm。

6.4 依照一般的情况,采用悬挂方式固定试验架时,可以用尼龙、聚酯或聚丙烯绳悬挂,而不应使用钢

丝绳悬挂。

6.5 固定的试样应取垂直于水平面的方向布置并易受海水的充分影响,同时使其上的泥沙和碎片沉积

减小到最低限度,但要避免与其他试样的电接触。

6.6 海水全浸区可采用固定式(如平台、栈桥、码头等)、浮动式(如浮筏、趸船、浮筒等)、悬挂式(限于在

流速低、风浪小的地点采用)等方式固定试样架,使试样位于最低水位以下0.2m~2m,距水底0.5m
以上。

6.7 海水潮差区可采用固定式(如平台、栈桥、码头等)、悬挂式(限于在流速低、风浪小的地点采用)等
方式固定试样架,使试样位于平均潮位±0.3m以内。

6.8 海水飞溅区试样架固定方式应采用固定式(如固定栅栏挂片架),试样应位于平均高潮位以上

0.2m~1.2m。

7 试样

7.1 试验材料为板材时,推荐的试样尺寸为100mm×200mm,厚度为1.5mm~10mm,为便于试

样固定,在中间位置钻2个ϕ13mm的孔,如图1所示。为适应特殊要求的试验,也可采用其他尺寸

试样。
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单位为毫米

标引符号说明:

A ———正面视图;

A-A———侧面视图;

δ ———厚度。

图1 推荐试样尺寸

7.2 如果希望材料以特有的形状(螺栓、螺母、管等)进行试验,应另外设计在试验架上固定他们的方

式。如果非研究内容需要,应使试样与其固定件及试样间保持电绝缘以防止电偶腐蚀。在有些情况

下,要防止一种材料的腐蚀,仅电绝缘是不够的。例如,对铝试样或试验架应格外小心,不应使其受到铜

污染,因为铜污染会引起铝的加速腐蚀。铜加速铝的腐蚀,不一定要形成电偶对。位置靠近铝的铜或含

铜合金溶下的铜离子会在铝上沉积,也能引起铝的加速腐蚀(见第4章)。

7.3 试验试样的总数量应由试验持续时间和因中间评定而计划取样的周期确定。通常试验的第1周

期暴露时间应不少于6个月。为了得到可靠的结果,各暴露周期所取的试样都应有平行样。对每个暴

露周期,至少应有3个平行样。取样时间推荐为0.5年、1年、2年、4年、8年、16年;也可选择0.5年、1
年、2年、5年、10年和20年。在合金的耐蚀性不确定的情况下,也可选择其他更短的时间间隔。腐蚀

速率数据可以用于确定更适当的暴露时间。每年应检查1次试样,遇特殊情况(如台风),应及时检

查,以确保试样安全。

7.4 为了对已暴露和未暴露试样做比较,如腐蚀对机械性能和形貌的影响,需考虑保留空白样。

8 试样的制备

8.1 试样应以确保在试验期间能被识别的方法进行标记。通常采用的方法是按一定规则排列的一系

列缺口或钻孔进行编号标识,也可采用绝缘绳和适当设计的孔系上耐蚀金属标牌的方法。能用于这种

标牌的材料有镍基耐蚀合金 NS336(UNSNo.N06625)、NS334(UNSNo.N10276)或 Monel400
(UNSNo.N04400)(对铝除外)或钛。对于比较耐蚀的材料在某些试验中可采用打编号的方式进行

标识。

8.2 油脂和污垢应采用溶剂脱脂清除,对不溶解的污物应用力擦洗除去(见GB/T16545)。应从所有

试验试样上清除轧制氧化皮,明确要求带有完整的轧制氧化皮进行试验的情况除外。可用加缓蚀剂的

酸酸洗或喷砂去除氧化皮。如果采用酸洗,应在氧化皮被清洗后立即停止酸洗。表面状态尽可能地接

近材料的使用情况。当评定特定的表面状态时,如酸洗、带氧化垢皮、焊接、喷砂或磨光等,试验试样的

表面状态应与试验要求一致。因此,包括以下两类试验:
3
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a) 尽可能地接近材料使用表面状态的合金评定试验;

b) 表面状态试验。

8.3 为使暴露试样易于检测,试样表面状态尽量均匀,无明显缺陷(点或坑)。试样表面若已存在坑和

其他缺陷(划伤、压痕、裂纹等)时,应记录或拍照,以避免在最终检测时与腐蚀点(或坑)混淆,也有助于

判断试样的局部腐蚀或严重局部腐蚀是否由原有的缺陷引起。

8.4 试样应称重到所要求的精度,通常为1mg。试验开始前,应记录每个试样的质量、尺寸和形貌,包
括表面和边缘,这样就能测定因暴露引起的外观变化和任何腐蚀损失。

8.5 为评定晶间腐蚀、应力腐蚀破裂、点蚀和缝隙腐蚀等局部腐蚀,可要求试样有特殊的结构。

9 试样的评定

9.1 在预定的时间或其他适当的时间取出暴露的试样。取样时,应对宏观污损生物、腐蚀产物进行记

录、拍照,有助于确定局部腐蚀与宏观污损生物(主要是牡蛎和藤壶)的关系和辨认选择性腐蚀等腐蚀

类型。

9.2 应使用塑料或木制的刮板去除海洋生物,以避免擦伤试样。按照GB/T16545清洗试样,然后再

称重到适当的精度。对有些试验,为了实验室评定,应注意保护腐蚀产物。清洗前、后的试样照片通常

都是有价值的资料。

9.3 由暴露前、后的重量确定每个试样的失重,将失重结果换算成腐蚀速率(见附录C)或绘制单位面

积的失重与暴露时间的关系曲线。当腐蚀主要是局部腐蚀(如点蚀、缝隙腐蚀)而重量损失又较低时,失
重结果可能使人产生误解。在这种情况下,可测定暴露试样的拉伸性能,并与空白样进行比较。

9.4 测量腐蚀破坏深度并详细地记述试样边缘及表面的变化。在试样评定时,应仔细辨认腐蚀破坏的

任何其他类型,如应力腐蚀破裂、选择性腐蚀等。这些腐蚀类型可以分别用其他标准(如GB/T18590)
进行评定。

9.5 通过比较试验试样和对比试样的腐蚀数据确定试验材料的相对耐蚀性能。

9.6 对有选择性腐蚀、应力腐蚀破裂和晶间腐蚀等倾向的金属材料,在用目视或低倍放大镜难以确定

其是否发生这些腐蚀类型时,应借助金相显微镜、扫描电子显微镜等仪器进行检测。

9.7 在试样侧面腐蚀严重时,应评定侧面的腐蚀类型,记录和测量侧面的腐蚀程度。由于试样的机械

加工残余应力、各向异性的晶粒结构都可能导致试样侧面的腐蚀比主试验面严重或严重得多。在这种

情况下,获得主试验面和侧面的腐蚀类型和腐蚀程度,才能全面反映金属材料的腐蚀信息。

10 试验报告

10.1 试验报告应包括暴露试样的详细描述、暴露条件的有关数据、试样表面形成的沉积物和腐蚀评定

结果。

10.2 暴露试样的资料应包括外形尺寸、化学成分、冶金工艺、表面状态、试验前油污去除及暴露后腐蚀

产物的清洗方法。

10.3 暴露条件的资料应包括试验地点、开始日期、试验周期和试验期间主要的海水参数。

10.4 有些试验要求有更详细的资料。例如,在有点蚀的情况下,结果的评价应按GB/T18590中的报

告提纲。

10.5 腐蚀失重结果宜用腐蚀速率表示,如单位时间的腐蚀深度(例如,毫米每年或微米每年)或暴露期

间的厚度损失,或绘制单位面积的失重与暴露时间的关系曲线。腐蚀速率为试样所有表面和边缘的平

均值。

10.6 应指明暴露期间试样外观的任何变化,根据腐蚀形貌确定影响腐蚀的主要类型和子类型(见附录
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D);如果腐蚀破坏是不均匀的(即,如果点蚀或缝隙腐蚀是主要的),平均腐蚀速率可能使人产生误解。

10.7 如果暴露以后测量了试样的拉伸性能,宜报告其与未暴露的原始试样及对比试样相比的拉伸强

度损失百分比。

10.8 暴露期间,试样在任何时候被侵扰,如被漂浮碎片碰撞,应记录发生的日期和确切情况。

5
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附 录 A
(资料性)

本文件与ISO11306:1998相比的结构调整对照情况

本文件与ISO11306:1998相比在结构上有较多调整,具体结构调整对照情况见表A.1。

表 A.1 本文件与ISO11306:1998的结构调整对照情况

本文件章条编号 对应的国际标准章条编号

1 1

— 1.1~1.3

2 2

3 —

4 3

5.1 4.1

5.2 4.2

6.1 5.1

6.2 5.2

6.3 5.3

6.4 5.4

6.5 5.5

6.6 —

6.7 —

6.8 —

7.1 6.1

7.2 6.2

7.3 6.3

7.4 6.4

8.1 7.1

8.2 7.2

8.3 —

8.4 7.3

8.5 7.4

9.1 8.1

9.2 8.2
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表 A.1 本文件与ISO11306:1998的结构调整对照情况 (续)

本文件章条编号 对应的国际标准章条编号

— 8.2.1

— 8.2.2

9.3 8.3

9.4 8.4

9.5 8.5

9.6 —

9.7 —

10 9

10.1~10.8 —

附 录 A —

附 录B —

附 录C —

附 录 D —
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附 录 B
(资料性)

本文件与ISO11306:1998的技术差异及原因

表B.1给出了本文件与ISO11306:1998的技术差异及原因。

表B.1 本文件与ISO11306:1998的技术差异及原因

本文件章条编号 技术差异 原 因

第3章
增加了“术语和定义”一章,增加了规范性引

用的GB/T10123
以适应我国技术条件

6.1

增加钛、NS336(UNSNo.N06625)、NS334
(UNSNo.N10276)为 制 作 试 验 架 的 优 秀

材料

在海洋环境中,钛、NS336(UNSNo.N06625)、

NS334(UNSNo.N10276)是耐蚀性最好的金属

材料,且不含铜,作为试验架材料优于 Monel
400。钛试验架已成功使用20年以上

6.3 给出了挂样间距一般在20mm~100mm

多年的表层海水暴露试验证明该挂样间隔是

可以保证试样之间有充分的水流及污损海生

物不会阻塞试样表面暴露到海水环境中

6.5 删除了“试样架应悬挂固定”
试样架的固定方式不局限于悬挂式,可采用固

定式、浮动式等多种方式固定

6.6
增加了海水全浸区试样推荐的固定方式,明
确了海水全浸区试样架推荐固定位置

目前,我国各海水试验站海水全浸区基本采用

固定 式 或 浮 动 式 固 定 试 样 架,多 年 实 践 证

明,这种方式是安全、可靠的,满足进行长周期

海水全浸区暴露试验的需要

6.7
增加了海水潮差区试样推荐的固定方式,明
确了海水潮差区试样架推荐固定位置

目前,我国各海水试验站海水潮差区基本采用

固定式固定试样架,多年实践证明,这种方式

是安全、可靠的,满足进行长周期海水潮差区

暴露试验的需要

6.8
增加了海水飞溅区试样推荐的固定方式,明
确了海水飞溅区试样架推荐固定位置

目前,我国各海水试验站海水飞溅区基本采用

固定 栅 栏 挂 片 架 固 定 试 样 架,多 年 实 践 证

明,这种方式是安全、可靠的,满足进行长周期

海水飞溅区暴露试验的需要

7.1

将试样推荐尺寸100mm×300mm修改为

100mm×200mm,增加了推荐厚度和钻孔

方式

100mm×200mm 是 GB/T5776—1986中推

荐的板材试样尺寸。40多年来,我国进行表层

海水暴露试验的板材试样几乎全部采用这一

尺寸

7.3

由“……另外每年应做1次检查,以确保试

样安 全。”改 为 “…… 每 年 应 检 查 1 次 试

样,遇特殊情况(如台风),应及时检查,以确

保试样安全。”

试验架、试样遇到特殊情况,如受台风影响,严
重时可造成试验架破坏、试样丢失。应及时检

查,采取必要的措施
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表B.1 本文件与ISO11306:1998的技术差异及原因 (续)

本文件章条编号 技术差异 原 因

7.3
增加一种推荐的取样时间“0.5年、1年、2
年、4年、8年、16年”

该取样时间为我国金属材料海水暴露试验常

用取样时间,该时间间隔为2n,有利于时间序

列转换以进行材料的腐蚀预测

8.3

增加了“为使暴露试样易于检测,试样表面

状态要尽量均匀,无明显缺陷(点或坑)。试

样表面若已存在坑和其他缺陷(划伤、压痕、

裂纹等)时,应记录或拍照,以避免在最终检

测时与腐蚀点(或坑)混淆,也有助于判断试

样的局部腐蚀或严重局部腐蚀是否由原来

缺陷引起。”

多年的试验经验表明,对于以局部腐蚀为主的

钝性金属增加该内容尤为重要,否则会影响其

腐蚀结果的评价

9.1

增加了“取样时,应对宏观污损生物、腐蚀产

物进行记录、拍照,这有助于确定局部腐蚀

与宏观污损生物(主要是牡蛎和藤壶)的关

系和辨认脱成分等腐蚀类型。”

取样时,观察纪录生物污损和腐蚀产物附着情

况是必要的,对于钝性金属较严重的局部腐蚀

往往发生在污损生物以及附着腐蚀产物(铁锈

流挂)的下方

9.2
用规 范 性 引 用 的 GB/T 16545 替 换 了

ISO8407
以适应我国技术条件

9.6

增加了“对有脱成分腐蚀、应力腐蚀开裂和

晶间腐蚀等倾向的金属材料,用目视或低倍

放大镜难以确定其是否发生这些腐蚀类型

时,应借助金相显微镜、扫描电子显微镜等

仪器进行检测。”

脱成分腐蚀、应力腐蚀开裂和晶间腐蚀等是金

属材料常遇到的腐蚀类型,有必要对其检查方

法予以规定

9.7

增加了“在试样侧面腐蚀严重时,应评定侧

面的腐蚀类型,记录和测量侧面的腐蚀程

度。由于试样侧面的机械加工残余应力、各
向异性的晶粒结构都可能导致试样侧面的

腐蚀比主试验面严重或严重得多。在这种

情况下,获得主试验面和侧面的腐蚀类型和

腐蚀程度,才能全面反映金属材料的腐蚀

信息。”

金属试样的侧面存在加工残余应力、各向异性

的晶粒结构等原因,相对于主试验面,会出现

不同的腐蚀类型,应对其进行检测以获得全面

的金属材料腐蚀信息,因此,本文件中对其进

行规定是有必要的。

10.2

由“暴露试样的资料应包括外形尺寸、化学

成分、冶金工艺、表面状态和暴露后的清洗

方法。”改为“暴露试样的资料应包括外形尺

寸、化学成分、冶金工艺、表面状态、试验前

油污去除及暴露后腐蚀产物的清洗方法。”

试验前油污去除可用的溶剂有丙酮、甲苯、汽
油、酒精等;有些试样(制品),可能要求不去油

污,或做简单地去油污处理。油污去除或处理

方法的不同对材料的耐蚀性有影响。因此,应
在报告中说明油污去除情况

10.4
用规 范 性 引 用 的 GB/T 18590 替 换 了

ISO11463
以适应我国技术条件
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表B.1 本文件与ISO11306:1998的技术差异及原因 (续)

本文件章条编号 技术差异 原 因

10.6

“应指明暴露期间试样外观的任何变化,如
果腐蚀破坏是不均匀的(即,如果点蚀或缝

隙腐蚀是主要的),腐蚀速率可能使人产生

误解。”改为:“应指明暴露期间试样外观的

任何变化,根据腐蚀形貌确定影响腐蚀的主

要类型和子类型(见附录D);如果腐蚀破坏

是不均匀的(即,如果点蚀或缝隙腐蚀是主

要的),平均腐蚀速率可能使人产生误解。”

报告中给出腐蚀的主要类型和子类型,可以对

腐蚀形貌进行更为准确的描述,有利于腐蚀结

果的使用和交流
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附 录 C
(资料性)

腐蚀速率计算及局部腐蚀深度测量

C.1 年平均腐蚀速率

年平均腐蚀速率按式(C.1)计算:

V=(K ×W)/(A×T×D) ……………………(C.1)

  式中:

V ———年平均腐蚀速率,单位为毫米每年;

K———3.65×103;

W———试样腐蚀失重,单位为克(g);

T———试验时间,单位为天(d);

A———试验面积,单位为平方厘米(cm2);

D———材料密度,单位为克每立方厘米(g/cm3)。

C.2 局部腐蚀深度测量

C.2.1 每块试样的两个面选10个最深的蚀坑(每面选5个),距边缘5mm以内的蚀坑不选取。

C.2.2 测试基准面的选择如下。
———不锈钢、铝合金等比较典型局部腐蚀的材料,以蚀坑周围5mm以内的表面作为测量基准面。
———碳钢及低合金钢测量坑深基准面的选择,采用标准板。标准板用玻璃或耐蚀硬质合金制作。

厚度均匀,其公差为±0.01mm。尺寸为80mm×30mm。

C.2.3 平均局部腐蚀深度:3块平行样上所测30个蚀坑的深度平均值。

C.2.4 最大坑深:3块平行样上所测30个蚀坑的最大值。

C.2.5 点蚀密度:用200mm×100mm(有机玻璃)划有方格的罩板(方格尺寸取2cm2~3cm2)在试样

两面计数点蚀数量,然后再计算成每平米的点数。
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附 录 D
(资料性)

金属材料在海水中的腐蚀基本类型和子类型(形貌特征及说明)

  表D.1给出了金属材料在海水中的腐蚀基本类型和子类型(形貌特征及说明)。

表 D.1 金属材料在海水中的腐蚀基本类型和子类型(形貌特征及说明)

腐蚀类型 形貌特征 说明

基本类型

无腐蚀 未发生任何类型的腐蚀 无失重

宏观生物下腐蚀
在宏观污损生物下发生的局部

腐蚀,包括点蚀的各种形貌
主要由藤壶、牡蛎等引起

无明显腐蚀

(腐蚀痕迹)
有可见的局部腐蚀痕迹,无腐蚀

斑、坑
测不出局部腐蚀深度

不均匀腐蚀
整个表面发生腐蚀,不均匀,但
也未有明显的腐蚀斑、坑

不均匀的全面腐蚀

子类型(形貌)

斑状腐蚀(斑蚀) 浅而宽的腐蚀坑 点蚀或全面腐蚀的一种形貌

点状腐蚀 口小而深的蚀坑 点蚀或全面腐蚀的一种形貌

坑状腐蚀(坑蚀) 火山口或半椭圆状的腐蚀坑 点蚀或全面腐蚀的一种形貌

溃疡腐蚀 宽、周边陡的腐蚀坑 点蚀或全面腐蚀的一种形貌

蜂窝状腐蚀 密集而较深的腐蚀坑,蜂窝状 点蚀或全面腐蚀的一种形貌

沟槽腐蚀 长而窄的腐蚀沟或槽
以点 蚀、缝 隙 腐 蚀 为 起 点 发 展 形

成,受到重力的影响

隧道腐蚀
隧道状,隐伏在基体内,多半不

露出表面

以点蚀、缝隙腐蚀为起点,发展受

到重力的影响
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