
ICS21.140
CCSJ22

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准
GB/T29463—2023

代替GB/T29463.1—2012,GB/T29463.2—2012,GB/T29463.3—2012

管壳式热交换器用垫片

Gasketsusedintube-shellheatexchangers

2023-09-07发布 2023-09-07实施

国 家 市 场 监 督 管 理 总 局
国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



目  次

前言 Ⅰ…………………………………………………………………………………………………………

1 范围 1………………………………………………………………………………………………………

2 规范性引用文件 1…………………………………………………………………………………………

3 术语和定义 1………………………………………………………………………………………………

4 代号与型式 2………………………………………………………………………………………………

5 结构与基本尺寸 6…………………………………………………………………………………………

6 制造 30………………………………………………………………………………………………………

7 检验 33………………………………………………………………………………………………………

8 标记、包装与贮存 34………………………………………………………………………………………

GB/T29463—2023



前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T29463.1—2012《管壳式热交换器用垫片 第1部分:金属包垫片》、GB/T29463.2—

2012《管壳式热交换器用垫片 第2部分:缠绕式垫片》、GB/T29463.3—2012《管壳式热交换器用垫片 
第3部分:非金属软垫片》,与GB/T29463.1—2012、GB/T29463.2—2012、GB/T29463.3—2012相比,
除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加金属波齿复合垫片和金属齿形组合垫片的内容(见第1章);

b) 垫片公称直径由DN2000增加至DN2600(见第1章,2012年版的4.2);

c) 增加了垫片结构型式和标记参数(见4.2、8.1);

d) 增加了金属波齿复合垫片的结构、尺寸参数和制造(见第5章、第6章);

e) 增加了金属齿形组合垫片的结构、尺寸参数和制造(见第5章、第6章);

f) 增加了浮头式热交换器外头盖法兰直径比外头盖侧法兰直径大150mm、200mm和250mm
系列的垫片尺寸(见5.2);

g) 增加了垫片金属材料拼接接头的渗透检测要求(见6.1.2);

h) 增加了包装材料的环保要求等(见8.2.3)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国锅炉压力容器标准化技术委员会(SAC/TC262)提出并归口。
本文件起草单位:上海蓝滨石化设备有限责任公司、中国石化工程建设有限公司、中石化广州工程

有限公司、中石化宁波工程有限公司、浙江国泰萧星密封材料股份有限公司、广州市东山南方密封件有

限公司、二重(镇江)重型装备有限责任公司、中国特种设备检测研究院、甘肃蓝科石化高新装备股份有

限公司、机械工业兰州石油化工设备检测所有限公司。
本文件主要起草人:马一鸣、张洪涛、张迎恺、张国信、赵雷江、章佳红、吴凯珺、孙亚杰、曹鑫、王俊、

卢琳、陈志伟、刘福录、张延丰、周文学、曹锦鋆。
本文件代替文件的历次版本发布情况为:
———GB/T29463.1—2012;
———GB/T29463.2—2012;
———GB/T29463.3—2012。
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管壳式热交换器用垫片

1 范围

本文件规定了设计压力为0.25MPa~6.4MPa、设计温度为-196 ℃~450 ℃、公称直径为

DN159~DN2600、密封面型式为凹凸面的管壳式热交换器用垫片(以下简称垫片)的代号与型式、结构

与基本尺寸、制造、检验、标记、包装与贮存等要求。
本文件适用于管壳式热交换器用缠绕式、金属波齿复合、金属包覆、非金属、金属齿形组合等垫片的

设计、制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T151 热交换器

GB/T1184—1996 形状和位置公差 未注公差值

GB/T1804 一般公差 未注公差的线性和角度尺寸的公差

GB/T3003 耐火纤维及制品

GB/T3280 不锈钢冷轧钢板和钢带

GB/T4622.1 管法兰用缠绕式垫片 第1部分:PN系列

GB/T5574 工业用橡胶板

GB/T9129 管法兰用非金属平垫片 技术条件

GB/T15601 管法兰用金属包覆垫片

GB/T19066.1 管法兰用金属波齿复合垫片 第1部分:PN系列

GB/T25712 振动时效工艺参数选择及效果评定方法

GB/T39245.1 管法兰用金属齿形组合垫片 第1部分:PN系列

JB/T6618 金属缠绕垫用聚四氟乙烯带 技术条件

JB/T6628 柔性石墨复合增强(板)垫

JB/T7758.2 柔性石墨板 技术条件

JC/T2052 辊压法无石棉纤维垫片材料

NB/T47013.5 承压设备无损检测 第5部分:渗透检测

QB/T5257 聚四氟乙烯(PTFE)板材

3 术语和定义

GB/T151界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
管箱垫片 channelgasket
管箱法兰与管板或管箱平盖连接处的密封垫片。
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3.2
浮头垫片 floatingheadgasket
浮头式热交换器的浮头法兰与浮动管板连接处的密封垫片。

3.3
管箱侧垫片 shellgasketnextchannelside
浮头式热交换器的固定管板、U形管式热交换器的管板与壳体法兰连接处的密封垫片。

3.4
外头盖垫片 rearheadendgasket
浮头式热交换器的外头盖侧法兰与外头盖法兰连接处的密封垫片。

3.5
头盖垫片 headendgasket
固定管板式热交换器的头盖与管板连接处的密封垫片。

3.6
缠绕式垫片 spiralwoundgasket
用金属带(一般是V形钢带)与非金属填充带缠绕成环形,金属带与非金属填充带交替缠绕,根据

具体部位可在垫片的内层或外层加上钢环来定位或加强的垫片。

3.7
金属波齿复合垫片 compositewave-serratedmetalgasket
一种实体金属复合垫片,用机械加工方法在金属平板的上下两面加工成同心的波齿形状沟槽,上下

两面齿尖相互错开并覆盖非金属材料组合使用以达到更好的密封效果的垫片。

3.8
金属包覆垫片 metallicenvelopegasket
内部采用柔性石墨、陶瓷纤维等非金属材料,外部采用特定冷作工艺包覆金属薄板的复合型垫片。
注:按垫片截面分为平面型包覆垫片和波纹型包覆垫片。

3.9
非金属垫片 non-metallicgasket
无石棉纤维、橡胶、纯石墨、聚四氟乙烯、柔性石墨复合增强、填充/改性聚四氟乙烯、云母、蛭石等板

材切割成的垫片。

3.10
金属齿形组合垫片 groovedmetalgasketwithcoveringlayer
用机械加工方法在金属平板的上下两面加工成同心的沟槽,根据不同的介质,可选择柔性石墨、聚

四氟乙烯、无石棉板或其他非金属材料粘贴在金属平板上下两面的垫片。

4 代号与型式

4.1 代号

4.1.1 垫片类型代号见表1。

表1 垫片类型代号

垫片类型 缠绕式垫片 金属波齿复合垫片 金属包覆垫片 非金属垫片 金属齿形组合垫片

代号 SW WS ME NM GM
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4.1.2 垫片位置代号见表2。

表2 垫片位置代号

垫片位置 管箱垫片 浮头垫片 管箱侧垫片 外头盖垫片 头盖垫片

代号 G F C W T

4.1.3 垫片位置见图1。

  标引序号说明:

1———管箱垫片;

2———管箱侧垫片;

3———外头盖垫片;

4———浮头垫片;

5———头盖垫片。

图1 管壳式热交换器垫片位置

4.1.4 垫片材料代号

4.1.4.1 金属材料和代号见表3。

表3 金属材料和代号

材料牌号(统一数字代号) 文件编号 代号
使用温度

℃

06Cr19Ni10(S30408)

022Cr19Ni10(S30403)

06Cr17Ni12Mo2(S31608)

022Cr17Ni12Mo2(S31603)

GB/T3280

1 -196~450

2 -196~450

3 -196~450

4 -196~450
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表3 金属材料和代号 (续)

材料牌号(统一数字代号) 文件编号 代号
使用温度

℃

06Cr18Ni11Ti(S32168)

06Cr13(S41008)

其他

GB/T3280

相应标准

5 -196~450

6 -196~450

9 —

4.1.4.2 填充材料和代号见表4,填充材料包括缠绕式垫片的非金属填充带、金属包覆垫片的内部用非

金属材料、金属波齿复合垫片和金属齿形组合垫片的表面覆盖层。

表4 填充材料和代号

填充材料 文件编号 代号
使用温度

℃
普通型无石棉纤维 JC/T2052 1 -40~200

聚四氟乙烯带 JB/T6618 2 -160~260

柔性石墨板 JB/T7758.2 3 -196~450

耐油型无石棉纤维 JC/T2052 4 -40~200

耐火纤维板 GB/T3003 5 -20~450

聚四氟乙烯板 QB/T5257 6 -50~150

其他 相应标准 9 —

4.1.4.3 非金属垫片材料和代号见表5。

表5 非金属垫片材料和代号

垫片材料 文件编号 代号
使用压力

MPa

使用温度

℃
氯丁橡胶

丁腈橡胶

三元乙丙橡胶

氟橡胶

GB/T5574

1 ≤1.6 -20~100

2 ≤1.6 -20~110

3 ≤1.6 -30~140

4 ≤1.6 -20~200

耐油型无石棉纤维 JC/T2052 5 ≤2.5 -40~250

聚四氟乙烯板 QB/T5257 6 ≤4.0 -50~100

柔性石墨复合增强板 JB/T6628 7 ≤4.0 -196~450

其他 相应标准 9 — —

4.1.5 换热管规格代号:

A———表示外直径(ϕ)为19mm的钢管;

B———表示外直径(ϕ)为25mm的钢管。

4.1.6 接管位置代号:

C———表示管箱为中心接管;
4
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NC———表示管箱为非中心接管。

4.2 型式

垫片型式见图2。

a) 1管程管箱垫片、管箱侧及外头盖

垫片、2管程浮头垫片及头盖垫片

b) 2管程管箱垫片、4管程浮头

及头盖垫片(NC)

c) 4管程管箱垫片(NC) d) 4管程管箱垫片(C)、6管程浮头

及头盖垫片(NC)

e) 6管程管箱垫片(C) f) 6管程浮头垫片及头盖垫片(C)

图2 垫片型式
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g) 4管程浮头及头盖垫片(C) h) 6管程管箱垫片(NC)

  标引序号说明:

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

d1 ———缠绕式垫片内加强环内直径,单位为毫米(mm);

D ———垫片外直径,单位为毫米(mm);

WA ———A管、分程隔条中心距,单位为毫米(mm);

WB ———B管、分程隔条中心距,单位为毫米(mm)。

注1:R10仅适用于金属包覆垫片和非金属垫片。

注2:管箱垫片及头盖垫片的WA、WB与浮头垫片的WA、WB相等。

图2 垫片型式 (续)

5 结构与基本尺寸

5.1 结构

5.1.1 缠绕式垫片结构见图3。

a) 垫片结构

图3 缠绕式垫片结构
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b) 分程隔条结构 c) 焊接接头分程隔条结构

  标引序号说明:

1 ———垫片主体;

2 ———内加强环;

3 ———分程隔条中间骨架;

4 ———柔性石墨;

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

d1———垫片内加强环内直径,单位为毫米(mm);

D———垫片外直径,单位为毫米(mm);

W———分程隔条宽度,取值为10,单位为毫米(mm);

t ———金属骨架厚度,取值为3,单位为毫米(mm);

T———垫片整体厚度,取值为4.5,单位为毫米(mm)。

图3 缠绕式垫片结构 (续)

5.1.2 金属波齿复合垫片结构见图4。

a) 垫片结构

b) 金属骨架结构

图4 金属波齿复合垫片结构
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c) 分程隔条结构 d) 焊接接头分程隔条结构

  标引序号说明:

1 ———金属骨架;

2 ———柔性石墨覆盖层;

3 ———分程隔条金属骨架;

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

D ———垫片外直径,单位为毫米(mm);

h ———波齿深度,单位为毫米(mm);

R ———波齿圆弧半径,单位为毫米(mm);

P ———波齿距,单位为毫米(mm);

W ———分程隔条宽度,取值为10,单位为毫米(mm);

Wc ———金属骨架波峰宽度,取值为≤0.2,单位为毫米(mm);

t ———金属骨架厚度,单位为毫米(mm);

T ———垫片整体厚度,单位为毫米(mm)。

图4 金属波齿复合垫片结构 (续)

5.1.3 金属包覆垫片结构见图5。

a) 垫片结构

图5 金属包覆垫片结构
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b) 分程隔条结构

  标引序号说明:

1 ———垫片外壳;

2 ———垫片盖;

3 ———填充材料;

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

W ———分程隔条宽度取值为10,单位为毫米(mm);

Lg———垫板本体外壳包覆长度,取值为3,单位为毫米(mm);

Ls———分程隔条外壳包覆长度,取值为2,单位为毫米(mm);

D ———垫片外直径,单位为毫米(mm);

T ———垫片整体厚度,取值为3,单位为毫米(mm)。

图5 金属包覆垫片结构 (续)

5.1.4 非金属垫片结构见图6。

a) 垫片结构

b) 分程隔条结构

标引序号说明:

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

D ———垫片外直径,单位为毫米(mm);

W ———分程隔条宽度,取值为10,单位为毫米(mm);

T ———垫片整体厚度,取值为3,单位为毫米(mm)。

图6 非金属垫片结构

9
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5.1.5 金属齿形组合垫片结构见图7。

a) 垫片结构

b) 分程隔条结构
c) 金属芯结构

  标引序号说明:

1 ———非金属材料覆盖层;

2 ———金属芯;

d ———垫片内直径,单位为毫米(mm);

D ———垫片外直径,单位为毫米(mm);

h ———波齿深度,取值为0.3,单位为毫米(mm);

R ———波齿圆弧半径,取值为0.3,单位为毫米(mm);

P ———波齿距,取值为1,单位为毫米(mm);

W ———分程隔条宽度,取值为10,单位为毫米(mm);

Wc———金属骨架波峰宽度,取值为0.1,单位为毫米(mm);

t ———金属骨架厚度,取值为3.5,单位为毫米(mm);

T ———垫片整体厚度,取值为4.5,单位为毫米(mm)。

图7 金属齿形组合垫片结构

5.2 基本尺寸

5.2.1 缠绕式垫片、金属包覆垫片和金属齿形组合垫片的基本尺寸见表6。
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6 制造

6.1 通则

6.1.1 金属材料、填充材料及黏结剂应符合相应标准的规定,材料应有质量证明书,无质量证明书的材

料不应使用。

6.1.2 金属材料宜采用整张金属板,允许拼接,但应符合下列要求:

a) 拼接接头数见表9,且应保证相邻两条焊缝间距不应小于610mm;

b) 焊接应采用氩弧焊、等离子焊及激光焊等,应保证全焊透,拼接焊缝处不应存在虚焊、夹渣、咬
边、气孔等缺陷,焊后打磨至与母材齐平;

c) 焊后宜按GB/T25712的振动时效技术或其他方法对焊接接头进行应力消除;

d) 拼接接头表面应按NB/T47013.5的要求进行100%的渗透检测,合格级别为Ⅰ级。

表9 金属材料拼接接头数

公称直径(DN)/mm ≥400~1200 >1200~2000 >2000~2600

拼接接头数 ≤2 ≤3 ≤4

6.1.3 填充材料为聚四氟乙烯时,不应含有再生料成分;为柔性石墨时,氯含量不应超过50μg/g,硫含

量不应超过800μg/g。

6.1.4 填充材料应采用同一厚度的材料,在整个截面上均匀填充。如需多层填充,最多不应超过3层,
且上下两层的接头应错开,在整个截面上厚度应均匀一致。填充材料长度方向可拼接,拼接时采用斜口

搭接,搭接部分重叠不应超过5mm;或采用对接时在接缝处用较薄的填充材料加以覆盖。

6.1.5 黏结剂应确保垫片在生产、运输和安装过程中保持其整体完整,且不应对金属材料产生腐蚀。

6.1.6 垫片主体两平面应平整、光滑,表面不应有影响密封性能的径向贯通划伤、压痕及凹凸等缺陷。
密封面的平面度对于任何参考平面的最大偏差应不大于0.8mm,且不应出现在小于20°弧内。

6.1.7 分程隔条的金属材料宜采用与垫片本体相同厚度、相同材质的板材焊接,分程隔条的填充材料

宜采用与垫片本体相同材质的填充材料。

6.1.8 垫片尺寸偏差见表10。

表10 垫片尺寸偏差

单位为毫米

公称直径

(DN)
外直径

(D)
内直径

(d)
内加强环内直径

(d1)
分程隔条中心距

(WA、WB)
分程

隔条宽度

≤1200
0
-1.0

+1.0
0

+1.0
0

±0.5 ±0.5

>1200~2000
0
-1.5

+1.5
0

+1.5
0

±0.5 ±0.5

>2000
0
-2.0

+2.0
0

+2.0
0

±0.8 ±0.5
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6.1.9 垫片厚度偏差见表11。

表11 垫片厚度偏差

单位为毫米

缠绕式垫片 金属波齿复合垫片、金属齿形组合垫片

垫片整体厚度

(T)
内加强环厚度

(t)
分程

隔条厚度

垫片整体厚度

(T)
金属骨架厚度

(t)
分程

隔条厚度

金属包覆垫片

+0.5
-0.2

±0.2
+0.5
-0.2

+0.4
0

0
-0.1

+0.4
0

+0.8
0

6.2 专用要求

6.2.1 缠绕式垫片

6.2.1.1 缠绕式垫片由预制金属带和非金属填充带交替缠绕而成,金属带和填充带应紧密贴合,层次均

匀纹理清晰,无折皱和空隙。填充带应均匀高出金属带约0.2mm且不应显露金属带。

6.2.1.2 金属带的厚度一般为0.2mm~0.3mm,填充带厚度一般为0.3mm~0.8mm。

6.2.1.3 缠绕时内圈和外圈至少应有三层无填充物的预制金属带,内圈应焊在内环上,外圈沿圆周最少

点焊三处,最后点焊为终端焊点,终端焊点与前一个焊点的距离不应大于35mm。

6.2.1.4 分程隔条和内加强环的金属材料采用与金属带一致的材料,分程隔条与内加强环焊接后,分程

隔条两面贴厚度为0.75mm的柔性石墨,柔性石墨长度方向允许拼接,但接口为45°斜面,对接面要齐

平、吻合。

6.2.1.5 垫片可直接在内环外圆上缠绕制成,也可用专用设备将内环和密封元件紧密固定。

6.2.2 金属波齿复合垫片

6.2.2.1 环形金属骨架直径大于1500mm时,允许用扁钢条或切割而成的环形金属带冷煨制成。

6.2.2.2 金属骨架波齿距P、波齿深度h 和圆弧半径R 应根据公称压力和公称直径进行设计或参见表

12,各尺寸机加工后的允许偏差应符合GB/T1804中m级的规定,并符合下列要求:

a) 当垫片宽度较窄时,宜采用较小的波齿距,并使环形骨架波齿不少于3个齿尖;

b) 分程隔条金属骨架波齿应至少有3~4齿尖;

c) 波齿应在金属环形骨架焊接后机加工,并应去除毛刺和尖锐的棱角。

表12 波齿结构参数

单位为毫米

垫片宽度 波齿距(P) 波齿深度(h) 波齿圆弧半径(R)

≤20 2 0.5 1.4

>20~30 3 0.75 1.9

>30 4 1.0 2.5

6.2.2.3 金属骨架两侧面波峰与波谷应错开1/2齿距,波齿距应均匀一致,波齿圆弧半径应相等,所有

齿尖应在同一个平面内,骨架应无明显翘曲变形。

6.2.2.4 成型后的金属骨架平面度允许偏差应符合GB/T1184—1996中K级的规定。
13
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6.2.2.5 成型后的金属骨架同一直径上任意两点的厚度允许偏差应不大于0.2mm。

6.2.2.6 金属波齿复合垫片金属骨架厚度和垫片整体厚度见表13。

表13 金属骨架厚度和垫片整体厚度

单位为毫米

公称直径(DN) 金属骨架厚度(t) 垫片整体厚度(T)

≤2000 3.5 4.5

>2000~2600 4.5 5.5

6.2.3 金属包覆垫片

6.2.3.1 金属材料的厚度一般为0.25mm或0.35mm。

6.2.3.2 金属材料的硬度值应低于法兰密封面硬度值30HBW。

6.2.4 金属齿形组合垫片

金属齿形组合垫片的金属芯尺寸偏差应符合表14。

表14 金属芯尺寸偏差

单位为毫米

齿距(P) 齿深(h) 厚度(t)

±0.1 ±0.05
0 
-0.25

6.3 非金属垫片

6.3.1 非金属垫片所用材料除应符合表5的要求外,还应符合:

a) 聚四氟乙烯板材不使用再生树脂;

b) 柔性石墨材料符合表15的要求。

表15 柔性石墨材料性能

性能 指标

回弹率/% ≥11

灰分/% ≤1.0

硫含量/(μg/g) ≤800

氯含量/(μg/g) ≤50

6.3.2 垫片内外边缘应齐整、无裂口、无毛边,垫片表面应平整、无翘曲变形,不允许有夹杂、裂纹、气
泡、外来杂质及其他可能影响使用的缺陷存在。

6.3.3 公称直径大于或等于DN800的垫片允许拼接,其拼接接头数见表16。拼接时,拼接接头应为

45°斜面搭接、楔形搭接,搭接处厚度不应超过垫片允许偏差。有分程隔条的拼接接头不允许出现在分

程隔条与主体连接部位。

23
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表16 非金属垫片拼接接头数

公称直径(DN)

mm
≥800~1200 >1200~1600 >1600~2600

拼接接头数 ≤2 ≤3 ≤4

6.3.4 非金属垫片尺寸偏差见表10,厚度偏差为±0.3mm。

6.4 性能

6.4.1 缠绕式垫片性能应符合GB/T4622.1的规定。

6.4.2 金属波齿复合垫片性能应符合GB/T19066.1的规定。

6.4.3 金属包覆垫片性能应符合GB/T15601的规定

6.4.4 橡胶垫片、无石棉纤维垫片和聚四氟乙烯垫片性能应符合GB/T9129的规定;柔性石墨复合增

强板垫片性能应符合JB/T6628的规定。

6.4.5 金属齿形组合垫片性能应符合GB/T39245.1的规定,金属齿形组合垫片特性系数见表17。

表17 金属齿形组合垫片特性系数

垫片系数(m)
比压力(y)

MPa
压紧面型式 类别

4 60.7 1a Ⅱ

7 检验

7.1 出厂检验

出厂检验包括外观质量检验和尺寸检验,应逐片进行。

7.2 型式试验

7.2.1 型式试验在出厂检验的基础上增加性能试验,试验项目及合格指标按相应垫片要求。

7.2.2 有以下情况之一,应进行型式试验:

a) 新产品开发或产品转厂生产的试制定型鉴定时;

b) 结构、材料、工艺改变,可能影响产品性能;

c) 生产设备更换时;

d) 正常生产满1年;

e) 停产3个月以上恢复生产;

f) 市场监督管理机构或用户提出要求。

7.3 质量证明文件

7.3.1 经检验合格的产品,制造单位应填写产品质量证明文件,并随同产品一起装箱发运。

7.3.2 产品质量证明文件应包括(但不限于)以下内容:

a) 产品型号;

b) 产品批号;

c) 制造日期;

d) 检验项目及检验结果;
33
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e) 检验者及检验日期;

f) 制造单位名称。

8 标记、包装与贮存

8.1 标记

8.1.1 管箱垫片、浮头垫片及头盖垫片应标注管程数,1管程时不标注。

8.1.2 热交换器为4管程和6管程时,管箱垫片、浮头垫片及头盖垫片应标注换热管规格及管箱接管位

置为中心接管(代号“C”)或非中心接管(代号“NC”)。

8.1.3 垫片的标记见示例:
示例1:适用于热交换器的缠绕式管箱垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr19Ni10,填料材料为柔性石墨,公称

直径DN800,公称压力PN2.5,4管程非中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:

SWG13-800-2.5-4BNCGB/T29463
标记中的相关字符含义如下:

SW———垫片类型代号(缠绕式垫片,见表1);

G ———垫片位置代号(管箱垫片,见表2);

1 ———金属材料代号(06Cr19Ni10,见表3);

3 ———填充材料代号(柔性石墨,见表4);

800———公称直径,单位为毫米(mm);

2.5———公称压力,单位为兆帕(MPa);

4 ———管程数;

B ———ϕ25mm的换热管;

NC———非中心接管。

示例2:适用于热交换器的缠绕式浮头垫片,符合GB/T29463,金属材料为022Cr17Ni12Mo2,填充材料为聚四氟乙

烯带,公称直径DN1000,公称压力PN4.0,6管程中心接管,ϕ19mm的换热管标记为:

SWF42-1000-4.0-6ACGB/T29463
示例3:适用于热交换器的金属波齿复合浮头垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr19Ni10,填充材料为柔性石

墨,公称直径DN900,公称压力PN1.6,6管程中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:

WSF13-900-1.6-6BCGB/T29463
示例4:适用于热交换器的金属波齿复合头盖垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr13,填充材料为柔性石墨,公

称直径DN1100,公称压力PN6.4,4管程中心接管,ϕ19mm的换热管标记为:

WST63-1100-6.4-4ACGB/T29463
示例5:适用于热交换器的金属包覆管箱垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr13,填充材料为柔性石墨,公称直

径DN1100,公称压力PN2.5,4管程非中心接管,ϕ19mm的换热管标记为:

MEG63-1100-2.5-4ANCGB/T29463
示例6:适用于热交换器的金属包覆浮头垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr13,填充材料为柔性石墨,公称直

径DN900,公称压力PN1.6,6管程非中心接管,ϕ19mm的换热管标记为:

MEF63-900-1.6-6ANCGB/T29463
示例7:适用于热交换器的非金属管箱侧垫片,符合GB/T29463,材料为聚四氟乙烯板,公称直径DN1000,公称压

力PN2.5,6管程非中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:

NMC06-1000-2.5GB/T29463
示例8:适用于热交换器的非金属管箱垫片,符合GB/T29463,材料为耐油型无石棉纤维,公称直径DN1100,公称

压力PN2.5,4管程中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:

NMG05-1100-2.5-4BCGB/T29463
示例9:适用于热交换器的金属齿形组合管箱垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr18Ni11Ti,填充材料为柔性

石墨,公称直径DN1100,公称压力PN2.5,4管程中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:
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GMG53-1100-2.5-4BCGB/T29463
示例10:适用于热交换器的金属齿形组合浮头垫片,符合GB/T29463,金属材料为06Cr18Ni11Ti,填充材料为柔性

石墨,公称直径DN800,公称压力PN4.0,4管程非中心接管,ϕ25mm的换热管标记为:

GMF53-800-4.0-4BNCGB/T29463

8.2 包装

8.2.1 垫片的包装方式由制造单位确定,装箱后的垫片应满足以下要求:

a) 每个垫片外包装上应贴有标记的标签;

b) 垫片应固定在包装箱内,包装箱任意放置时,垫片不应移动,应保证其在运输和贮存过程中不

致损坏、遗失、淋雨受潮;

c) 箱内垫片数量由制造单位确定;

d) 箱内应有制造单位签署的装箱单,装箱单上应注明标记、数量及装箱日期,且加盖制造单位

签章。

8.2.2 包装箱外应清晰地标明下列各项:

a) 产品名称;

b) 毛重、净重;

c) 发往地点及收货单位;

d) “小心轻放”字样;

e) “防潮”标志;

f) 制造单位名称。

8.2.3 垫片的包装材料应符合相关标准的规定。

8.3 贮存

垫片的贮存应符合材料的要求,应放置在常温、清洁、通风干燥的室内,防止日光照射,避免挤压、弯
曲、靠近热源和化学品。
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