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盲板抽堵作业的定义1Part



盲板抽堵作业的定义

在设备抢修或检修过程中，设备、管道内存有物料(气、液、固态)及一定温度、压力情况
时的盲板抽堵，或设备、管道内物料经吹扫、置换、清洗后的盲板抽堵。



盲板抽堵作业的定义

盲板抽堵作业



盲板的选用要求2Part



盲板的选用要求

选材合适

盲板选材要适宜、平
整、光滑，经检查无
裂纹和孔洞。高压盲
板应经探伤合格。

精准计算

盲板的直径应依据管
道法兰密封面直径制
作，厚度要经强度计
算。

便于操作

盲板应有一个或二个
手柄，便于辩识、抽
堵。

盲板垫片要求

应按管道内介质性质、
压力、温度选用合适
的材料做盲板垫片。



盲板的选用要求

六种不同的盲板



盲板抽堵作业安全要求3Part



盲板抽堵作业安全要求

盲板抽堵作业安全要求

4、在有毒气体的管道、设备上抽堵盲板时，非刺激性气体的压力应小于200
毫米汞柱；刺激性气体的压力应小于50毫米汞柱；气体温度应小于60℃。

1、盲板抽堵作业必需办理《盲板抽堵安全作业证》，没有《盲板抽堵安全作业
证》不准进行盲板抽堵作业。 

2、严禁涂改、转借《盲板抽堵安全作业证》。变更作业内容，扩大作业范围或
转移作业部位时，须重新办理《盲板抽堵安全作业证》。

3、对作业审批手续不全、安全措施不落实、作业环境不符合安全要求的，作业
人员有权拒绝作业。

先办证后作业

严禁涂改、转借

必要时拒绝作业

严格执行规定



盲板抽堵作业安全要求

《盲板抽堵安全作业证》

示    例



盲板抽堵作业安全要求

盲板抽堵作业安全要求

 8、作业复杂、危险性大的场所，除监护人外，还需消防队、医务人员等到场。
如涉及整个生产系统，生产调度人员和厂生产部门负责人必须在场。

5、生产单位负责绘制盲板位置图，对盲板进行编号，施工单位按图作业，盲板
位置图由生产单位存档备查。

 6、作业人员应经过个体防护训练，并做好个体防护。

 7、作业需专人监护，作业结束前监护人不得离开作业现场。

要记录存档

做好个体防护

专人监护作业

必要时增加监护

 9、在易燃易爆场所作业时，作业地点30米内不得有动火作业；工作照明应使
用防爆灯具；并应使用防爆工具，禁止用铁器敲打管线、法兰等。

小心易燃易爆



盲板抽堵作业安全要求

盲板表 盲板隔离图



盲板抽堵作业安全要求

盲板抽堵作业安全要求

13、抽堵多个盲板时，要按盲板位置图及盲板编号，由施工总负责人统一指挥
作业。

10、高处抽堵盲板作业应按高处作业的规定办理《高处安全作业证》。

11、施工单位要按《盲板抽堵安全作业证》的要求，落实安全措施后，方可进行
作业。

  12、严禁在同一管道上同时进行两处及两处以上抽堵盲板作业。

高处作业时注意

落实安全措施

严禁多处作业

必要时统一指挥

 14、每个抽堵盲板处设标牌表明盲板位置。标明位置



盲板抽堵作业安全要求

按要求标明盲板位置



盲板抽堵作业安全要求

盲板抽堵作业应特别注意的问题

1

3

2

4

5 6

盲板及垫片应符合要求。 作业单位要按盲板位置图在每个抽
堵盲板处设标牌表明盲板位置。

有毒介质的管道、设备，作业所
在单位负责把系统压力降到尽可
能低的程度。

有腐蚀性介质的管道、设备上抽
堵盲板前，作业所在单位负责配
备冲洗水源，施工人员佩戴防灼
伤防护用品。

有毒气体的管道、设备非刺激性气体
的压力应小于2.67154×104 帕斯卡；
刺激性气体的压力应小于6.66×103 
帕斯卡；气体温度应小于60℃。

多工种、多层次交叉作业，应由作业
所在单位负责人统一协调，协调内容
包括：作业的内容、作业的顺序、应
采取的防护措施、防护用品等方面。



《盲板抽堵安全作业证》4Part 内容及管理要求



主管厂长或总工程师（签字）

《盲板抽堵安全作业证》的内容及管理要求

《盲板抽堵安全作业证》的内容包括

温度

盲板的材质、规格、编号 盲板的装、拆时间 盲板的装、拆负责人 盲板位置图

安全措施 生产单位负责人（签字） 施工单位意见 施工单位负责人 （签字）

审核意见安全防火部门（签字） 审批意见

介质设备管线名称 压力

审核意见



《盲板抽堵安全作业证》的内容及管理要求

项目负责人 监护人

抽堵盲板原因

设备管道名称 介质

压  力 温度

盲板
规格

实施时间
抽

材质 堵

作业人

盲板
位置

及附图

  
             编制人：                  年    月    日

车间意见 设备中心意见 生产中心意见

               
年    月    日

              
年    月    日  年   月   日

申请单位：                        岗位：                         编号：

某厂（抽、堵）盲板安全作业证
（示例一）



《盲板抽堵安全作业证》的内容及管理要求

某厂（抽、堵）盲板安全作业证
（示例二）

盲板抽堵作业风险分析和安全措施    确认人签名：

序
号风险分析 安全措施

选
项
√

1 盲板选材不当 外观平整、光滑，经检查无裂纹和孔洞；符合管道内介质性质、压力、温度要求，
高压盲板应经探伤合格

2 盲板的尺寸不当 盲板的直径应依据管道法兰密封面直径制作，厚度应经强度计算合格

3 盲板辨识困难 必须有1个或2个手柄，每个抽堵盲板处设标牌表明

4 作业人员不清楚现
场危险

作业前必须进行安全教育

5 监护不足 指派专人监护，并坚守岗位

6 未佩戴劳动防护用
品

按规定佩戴，能够正确使用防坠落、防高温、防毒用品与登高器具、设备

7
在有毒气体的管道、

设备上抽堵盲
板

带压抽堵盲板，需制定方案经厂领导批准后实施

8 在危险性大的场所
作业

吊车、应急车辆到现场应急

9 在易燃易爆场所作
业

作业地点30m内不得有动火作业；工作照明应使用防爆灯具；并应使用防爆工具，
禁止用铁器敲打管线、法兰等

1
0
在同一管道上多处

作业
严禁同时进行两处以上抽堵盲板作业

1
1出现危险品泄漏 立即停止作业，撤离人员

补
充
措
施



《盲板抽堵安全作业证》的内容及管理要求

《盲板抽堵安全作业证》管理要求

办理

《盲板抽堵安全作业证》
由生产单位办理。

审批

生产单位负责填写《盲
板抽堵安全作业证》表
格、盲板位置图、安全
措施，交施工单位确认、
厂安全防火部门审核，
由主管厂长或总工程师
审批。

存档

审批好的《盲板抽堵
安全作业证》交施工
单位、生产部门、安
全防火部门各一份，
生产部门负责存档。

管理

《盲板抽堵安全作业
证》由生产部门或安
全防火部门管理。

检查

作业结束后，经施工
单位、生产部门、安
全防火部门检查无误，
施工单位将盲板位置
图交生产部门。



各岗位职责要求 5Part



各岗位职责要求

1、生产车间负责人

应了解管道、设备内介质特性及走向，制定、落实盲板抽堵安全措施，安排监护
人，向作业单位负责人或作业人员交代作业安全注意事项。  

 生产系统如有紧急或异常情况，应立即通知停止盲板抽堵作业。 

作业完成后，应组织检查盲板抽堵情况。

了解相关事项

有权停止作业

组织检查



各岗位职责要求

2、监护人 

负责盲板抽堵作业现场的监护与检查，发现异常情况应立即通知作业人员停止作
业，并及时联系有关人员采取措施。    

 应坚守岗位，不得脱岗；在盲板抽堵作业期间，不得兼做其它工作。 

 当发现盲板抽堵作业人违章作业时应立即制止

随时停止作业

不可以脱岗

制止违章作业

作业完成后，要会同作业人员检查、清理现场，确认无误后方可离开现场。  检查、清理现场



各岗位职责要求

3、作业单位负责人  

了解作业内容及现场情况，
确认作业安全措施，向作业
人员交代作业任务和安全注
意事项。

各项安全措施落实后，方可
安排人员进行盲板抽堵作
业。 

确认作业情况

落实安全措施



各岗位职责要求

4、作业人 

作业前应了解作业的内容、地点、时间、要求，熟知作业中的危害因素和应采取
的安全措施。  

 要逐项确认相关安全措施的落实情况。  

 若发现不具备安全条件时不得进行盲板抽堵作业。  

了解作业气你

落实安全措施

拒绝违章作业

作业完成后，会同生产单位负责人检查盲板抽堵情况，确认无误后方可离开作业
现场。   

检查、清理现场



各岗位职责要求

5、审批人  

审查《作业证》的办理是否
符合要求。 

审    查

督    促  督促检查各项安全措施的落
实情况。



盲板抽堵作业存在的6Part 安全风险及风险管控



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板本身给系统带来的影响

假如盲板本身有缺陷或者其材质、厚度达不到要求，或者安装不规范，如所加垫片分歧格
等，就有可能起不到有效的隔离作用。

事故案例

2004年10月11日 某市化肥厂合成氨系统碳化清洗塔

2004年10月11日，某市化肥厂停工检验，重点焊补合成氨系统碳化清洗塔，从9时开始，对系
统进行了泄压、置换、上盲板隔离、清洗、透风，塔内气体取样分析合格。9时45分，焊工开始
动火作业，15分钟以后，焊接处发生爆炸，焊工当场被炸死，其助手重伤。后经多方分析和调查，
发现与生产系统相连的一个盲板上有穿透性裂缝，该裂缝泄漏了可燃性气体，引起了本次动火的
爆炸事故。另外，假如盲板强度不够，在使用过程中可能会发生破裂，失往隔离的作用，所以对
盲板本身的检查尤其应该引起留意，切不可以为加了盲板就万无一失了。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板拆装作业的危害因素

1、由于设备、管道内压力，造成物料、部件飞出，导致物体打击事故。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板拆装作业的危害因素

2、设备、管道内存在可燃物质，可能被引燃，发生火灾爆炸事故。

事故案例

2010年2月8日 某公司饱和器结晶室出口法兰

2010年2月8日，某公司饱和器结晶室出口法兰腐蚀严重需更换。化产车间维修工和某化工施
工人员对饱和器进行安全处理（7:40开始对饱和器进行蒸汽置换，9:00现场负责人王某用防
爆筒做爆发实验合格后，进出口煤气管道加盲板）在安装盲板过程中饱和器出口煤气阀门内
漏，造成部分煤气进入饱和器。10:50当施工人员铲除粘在法兰上的石棉板时，发生爆炸，造
成三人重伤。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板拆装作业的危害因素

3、设备、管道内存在有毒、窒息性气体，导致中毒窒息事故。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板拆装作业的危害因素
4、设备、管道内存在高温、低温物质，导致人员烫伤事故。
5、设备、管道内存在酸、碱物质，可能导致人员灼伤事故。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

生产车间（分厂）应预先绘制盲板位

置图，对盲板进行统一编号，并设专

人统一指挥作业。

1、对盲板统一编号



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

应根据管道内介质的性质、温度、压力

和管道法兰密封面的口径等选择相应材

料、强度、口径和符合设计、制造要求

的盲板及垫片。离压盲板使用前应经超

声波探伤，并符合JB/T450的要求。

2、根据实际要求制造盲板



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

作业单位应按图进行盲板抽堵作业，

并对每个盲板设标牌进行标识，标牌

编号应与盲板位置图上的盲板编号一

致。生产车间（分厂）应逐一确认并

做好记录。

3、确认一致



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

作业时，作业点压力应降为常压，并设专

人监护。

4、作业点压力降为常压



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

在有毒介质的管道、设备上进行盲板抽

堵作业时，作业人员应按GB/T11651

标准的要求选用防护用具。

5、注意防毒



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

在易燃易爆场所进行盲板抽堵作业时，

作业人员应穿防静电工作服、工作鞋，

并应使用防爆灯具和防爆工具；距盲板

抽堵作业地点30 m内不应有动火作业。

。

6、注意防爆



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

在强腐蚀性介质的管道、设备上进行

盲板抽堵作业时，作业人员应采取防

止酸碱灼伤的措施。

7、注意防被灼伤



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

介质温度较高、可能造成烫伤的情况下，

作业人员应采取防烫措施。

8、小心被烫伤



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

9、不应在同一管道上同时进行两处及两处以上的盲板抽堵作业。



盲板抽堵作业存在的安全风险及风险管控

盲板抽堵作业的风险管控

10.盲板抽堵作业结束，由作业单位和生产车间（分厂）专人共同确认。

抽
堵
作
业
结
束

共
同
确
认

作业单位专人

生产单位专人



      小小的一块盲板，作用却大，如果盲板装错了，轻则
系统可能会乱，重则危及检修作业人员安全。

“
”



谢谢观看  欢迎指正


